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Modell EErgo 60 EErgo 90 MultiTC SG02 SG03 RS02 & RS02 AKKU HP01 WATER & HP01 AIR FZ03/1 mit EErgo-Z HS400 HS800

Kategorie Schweißspiegel Reibschweißmaschinen Heißpressen Führungseinheit &  
Schweißspiegel Fügetisch mit Heizschwert

Geeignet für TPU / TPE TPU / TPE TPU TPE TPU TPU / TPE TPU / TPE TPU / TPE

Schweißart Stoß Stoß Stoß Stoß Überlapp / CRIMP Überlapp Stoß

Rund- und Keilriemen
2 2

Rund- und Keilriemen  
mit Zugträger

Rundriemen mit  
Stahlzugträger (CRIMP)

Sonderprofile
2

Parallelkeilriemen

Sonderprofile  
mit Zugträger

Wellenkanten

Gurtkanten

Bänder bis 80 mm
1

Bänder/AT5-Bänder  
bis 800 mm

Zahnriemen  
bis 50 mm

Benötigtes Zubehör Führungszange Führungszange Führungszange Spannbacken Formschuhe Klemmstücke Adapterplatten

Für Dauerbetrieb

Kurzbeschreibung

Ergonomischer Schweißspiegel in  
robustem glasfaserverstärkten  
Gehäuse. Schnelle Aufheizzeit  

und exakt geregelte Temperaturen  
mit vordefinierten Tasten.

Kleiner handlicher 
Schweißspiegel mit 
stufenlos regelbaren 

Temperaturen. 

Kostengünstige Schweißspiegel,  
welche aber nicht für den  

Dauerbetrieb geeignet sind.  
Einfache Handhabung.

Einzigartige Reibschweiß-
maschine ohne Aufheizzeit 

für wiederholgenaue präzise 
Stoßschweißungen;  

auch als Akku-Version  
verfügbar.

Mobile Heißpresse für  
Überlappschweißungen  
mit vollautomatisiertem  

Vulkanisier- und Kühlprozess; 
auch direkt in der Anlage.

Schweiß-Set für Überlapp-
schweißungen bestehend 
aus Führungseinheit und 

Z-Schweißspiegel.

Speziell entwickelte Heizschwerter 
und Fügetische für das professionelle 
Stoßschweißen von Transportbändern  

bis zu einer Breite von 800mm.

 geeignet      nicht geeignet     (1) mit 70-mm-Spiegel bis 60mm     (2) Überlappschweißung üblicherweise nur bei zugträgerverstärkten Profilen  

Übersicht Schweißwerkzeuge
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Schweißspiegel

EERGO 60 & 90
Die BEHAbelt EErgo-Schweißspiegel wurden 
speziell für das Verbinden von PU- und TPE-Profi len 
bzw. Flachbandstreifen entwickelt. 

Produkteigenschaften

 Robustes, glasfaserverstärktes Gehäuse.
  Exakt geregelte Temperatureinstellungen mit vordefi nierten Tasten.
  Kein Anhaften von PU- und TPE-Material durch tefl onbeschichteten 
Schweißspiegel.

 Leichte Reinigung mit Baumwolllappen.

Highlights

Innovative Sicherheitsablage zum sicheren,
kontaktlosen Ablegen des heißen Spiegels.

Sehr schnelle Aufheizzeit von ca. 5 Minuten.

Optische Anzeige durch LED, wenn die richtige 
Schweißtemperatur für PU und TPE erreicht ist.

Konstante Schweißtemperatur bei 
unterschiedlichsten Umgebungstemperaturen.

Ergonomisches Design für eine natürliche 
Arbeitshaltung.

EERGO-Schutzkit, Verbrennungsschutz 
für den stationären Betrieb; bestehend 
aus Halterung und Metallgehäuse.
EErgo-Metallgehäuse 
Best.-Nr. FBWEEZ001
EErgo-Halterung 
Best.-Nr. FBWEEZ002

KS75, Werkstatthalterung für Schweißspiegel
Fixieren des Schweißspiegels, um stationäres 
Verbinden der Riemenprofi le zu vereinfachen.
KS75, Best.-Nr. FBWKS75

Magnetständer, mit Magnetfuß für die 
Ablage von EErgo-Schweißspiegel
Hinweis: Lieferung ohne EErgo
Magnetständer, Best.-Nr. FBWEEZ003

Empfohlenes Zubehör

Lieferumfang, techn. Daten, 
Bestellinformationen, Ersatzteile:
1 St. EErgo 60 oder 90
1 St. Tragetasche

EErgo 60
Abmessungen: 185 x 210 x 55 mm (HxBxT)
Gewicht: ca. 380 g, Leistung: 120 W

EErgo 90
Abmessungen: 185 x 240 x 55 mm (HxBxT)
Gewicht: ca. 420 g, Leistung: 120 W

Bezeichnung  Best.-Nr.
EErgo 60, 230 V / 60 mm FBWEE001

EErgo 90, 230 V / 90 mm FBWEE019

Ersatzspiegel EErgo 60
Abmessungen (HxBxT): 43 x 65 x 6 mm FBWEE002

Ersatzspiegel EErgo 90
Abmessungen (HxBxT): 43 x 95 x 6 mm FBWEE025

Spiegellängen

EErgo 60

EErgo 90

60 mm

90 mm

Tutorialvideo auf YouTube

Bezeichnung EErgo 60 FZ01 FZ01 Vario FZ02/3 AS02 AS04 SE02 Tasche

EErgo-Set „klein“ 1 2 1 1 1

EErgo-Set Vario „klein“ 1 1 1 1 1

EErgo-Set „universal“ 1 2 1 1 1 1

EErgo-Set Vario „universal“ 1 1 1 1 1 1

EErgo-Set „groß“ 1 1 1 1 1

Schweißset für kleine Profi le: Rundriemen 
bis 12 mm und Keilriemen bis Profi l 10 (Z) 
1 St. EErgo 60, Schweißspiegel
2 St. FZ01, Führungszangen
1 St. AS02, Schere mit Prisma
1 St. SE02, Seitenschneider
1 St. Tragetasche

Schweißset für große Profi le: Rundriemen ab 
8 mm und Keilriemen von 8x5 (M) bis 32x20 (D) 
1 pc. EErgo 60, Schweißspiegel
1 pc. FZ02/3, Führungszange
1 pc. AS04, Schere mit Anschlag
1 pc. SE02, Seitenschneider
1 pc. Tragetasche

Schweißset für kleine Profi le: Rundriemen 
bis 12 mm und Keilriemen bis Profi l 10 (Z) 
1 St. EErgo 60, Schweißspiegel
1 St. FZ01 Vario, Führungszange
1 St. AS02, Schere mit Prisma
1 St. SE02, Seitenschneider
1 St. Tragetasche

EErgo-Set „klein“ 60

EErgo-Set „groß“ 60

Profi  Schweißset für kleine und große Profi le: 
Rundriemen alle Größen und Keilriemen 
bis Profi l 32x20 (D)
1 St. EErgo 60, Schweißspiegel
2 St. FZ01, Führungszangen
1 St. FZ02/3, Führungszange
1 St. AS04, Schere mit Winkel-Anschlag
1 St. SE02, Seitenschneider
1 St. Tragetasche

EErgo-Set „universal“ 60

Profi  Schweißset für kleine und große Profi le: 
Rundriemen alle Größen und Keilriemen 
bis Profi l 32x20 (D)
1 St. EErgo 60, Schweißspiegel
1 St. FZ01 Vario, Führungszange
1 St. FZ02/3, Führungszange
1 St. AS04, Schere mit Winkel-Anschlag
1 St. SE02, Seitenschneider
1 St. Tragetasche

EErgo-Set Vario „universal“ 60

EErgo-Set Vario „klein“ 60

Bestellinformationen:
Bezeichnung Best.-Nr.
EErgo-Set „klein“ 230 V / 60 mm FBWEE003

EErgo-Set Vario „klein“ 230 V / 60 mm FBWEE011

EErgo-Set „universal“ 230 V / 60 mm FBWEE004

EErgo-Set Vario „universal“ 230 V / 60 mm FBWEE014 

EErgo-Set „groß“ 230 V / 60 mm FBWEE043

Praktische EErgo-Sets
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Multi TC

SG02 / SG03

BEHAbelt Multi TC ist das bewährte stufenlos regelbare  
Spiegelschweißgerät für Polyurethan und Polyester.

Die kostengünstige Schweißtechnik. 
SG02 für PU und SG03 für TPE.

Produkteigenschaften

 Einfache und sichere Handhabung.
 Schnelle Aufheizzeit.
 Stufenlose Temperatureinstellung mittels Stellrad.
 �Konstante Schweißtemperatur durch Temperaturregelung  
auch bei Dauerbetrieb.

 Optische Anzeige bei Erreichen der Schweißtemperatur.
 Kleines, handliches und robustes Schweißgerät.
 �Kein Anhaften von PU- und TPE-Material durch  
teflonbeschichteten Schweißspiegel.

 Leichte Reinigung mit Baumwolllappen.

Produkteigenschaften

 Einfache und sichere Handhabung.
 Feste ungeregelte Temperatureinstellung.
 Erreichen der Schweißtemperatur nach ca. 10 Minuten.
 Kleines, handliches und robustes Schweißgerät.
 �Kein Anhaften von PU- und TPE-Material durch  
teflonbeschichteten Schweißspiegel.

 Leichte Reinigung mit Baumwolllappen.
Achtung! Nicht für Dauereinsatz geeignet.

Lieferumfang, techn. Daten:
1 St. Multi TC Schweißgerät
Temperaturgeregeltes Schweißgerät für zwei  
Temperaturbereiche: PU 290 °C / Polyester 240 °C

Abmessungen: 295 x 35 x 25 mm (HxBxT) 
Gewicht: ca. 250 g  
Aufheizzeit: ca. 5 Minuten 
Temperaturregelbereich: stufenlos 200...300 °C 
Leistung: 75 W

Bestellinformationen, Ersatzteile:
Bezeichnung 	 Best.-Nr.
Multi TC 230 V	 FBWMTC230

Ersatzspiegel MultiTC 
Abmessungen (HxBxT): 35 x 35 x 2 mm	 FBWMTC1

Ersatzspiegel MultiTC für Flachprofile 
Abmessungen (HxBxT): 25 x 70 x 2 mm	 FBWMTC2

Lieferumfang, techn. Daten:
1 St. �SG02 Schweißgerät für Polyurethan (PU) 280 - 290 °C
oder 
1 St. �SG03 Schweißgerät für Polyester (TPE) 225 - 240 °C

Abmessungen: 280 x 33 x 33 mm (HxBxT) 
Gewicht: ca. 227 g  
Aufheizzeit: ca. 10 Minuten 
Leistung: 80W (SG02); 40W (SG03)

Bestellinformationen, Ersatzteile:
SG02 PU - 230 V	 FBWSG02

SG03 TPE - 230 V	 FBWSG03

Ersatzspiegel für SG02 oder SG03 
Abmessungen (HxBxT): 35 x 35 x 2 mm	 FBWTC72

Ersatzspiegel für SG02 oder SG03 für Flachprofile 
Abmessungen (HxBxT): 22,5 x 75 x 2 mm	 FBWTC76

Schweißspiegel

MultiTC-Spiegel MultiTC-Spiegel

Ersatzspiegel für Profile für 
Spiegelschweißgerät „MultiTC“

Ersatzspiegel für Flachprofile für  
Spiegelschweißgerät „MultiTC“

Abmessungen (HxBxT):  
35 x 35 x 2 mm

Abmessungen (HxBxT):  
25 x 70 x 2 mm

Bezeichnung	 Best.-Nr.
Ersatzspiegel MultiTC	 FBWMTC1

Bezeichnung	 Best.-Nr.
Ersatzspiegel MultiTC	 FBWMTC2

SG02/03-Spiegel SG02/03-Spiegel

Ersatzspiegel für Spiegel- 
schweißgeräte „SG02/03“

Ersatzspiegel für Flachprofile für 
Spiegelschweißgeräte „SG02/03“

Abmessungen (HxBxT):  
35 x 35 x 2 mm

Abmessungen (HxBxT):  
22,5 x 75 x 2 mm

Bezeichnung	 Best.-Nr.
Ersatzspiegel SG02/03	 FBWTC72

Bezeichnung	 Best.-Nr.
Ersatzspiegel SG02/03	 FBWTC76

EErgo-Spiegel 60 EErgo-Spiegel 90

Ersatzspiegel 60 für  
Spiegelschweißgerät „EErgo“

Ersatzspiegel 90 für Flachprofile für 
Spiegelschweißgerät „EErgo“

Abmessungen (HxBxT):  
43 x 60 x 6 mm

Abmessungen (HxBxT):  
43 x 90 x 6 mm

Bezeichnung	 Best.-Nr.
Ersatzspiegel EErgo 60	 FBWEE002

Bezeichnung	 Best.-Nr.
Ersatzspiegel EErgo 90	 FBWEE025

EErgo-Spiegel „Z“ EErgo-Schutzkit

Z-Ersatzspiegel für  
Spiegelschweißgerät „EErgo“

Verbrennungsschutz für  
stationären Betrieb

Abmessungen (BxTxH):  
ca. 100 x 65 x 6 mm

bestehend aus Halterung und  
Metallgehäuse

Bezeichnung	 Best.-Nr.
Z-Ersatzspiegel EErgo	 FBWEE024

Bezeichnung	 Best.-Nr.
EErgo-Schutz	 FBWEEZ001

EErgo-Halter	 FBWEEZ002

KS75 Halter

Werkstatthalterung für  
Spiegelschweißgeräte

Halter mit Magnetfuß für die Ablage 
von EErgo Schweißspiegel

Fixieren Sie Ihr Schweißgerät,  
um stationäres Verbinden der  
Riemenprofile zu vereinfachen

Hinweis: Lieferumfang ohne EErgo

Bezeichnung	 Best.-Nr.
KS75	 FBWKS75

Bezeichnung	 Best.-Nr.
Magnetständer	 FBWEEZ003

Ersatzteile & Zubehör für Schweißspiegel
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Modell FZ02/3 FZ02/3F FZ02/3W FZ01 FZ01 Vario

Schweißart Stoß Stoß Stoß Stoß Stoß

Rundriemen ab ∅ 8 mm bis ∅ 12 mm bis ∅ 12 mm

Keilriemen 8x5 (M)...32x20 (D) bis 10x6 (Z) bis 10x6 (Z)

Sonderprofi le
entsprechende
Adaptereinsätze 

verfügbar

entsprechende
Adaptereinsätze 

verfügbar

entsprechende
Adaptereinsätze 

verfügbar

Flachprofi le max. 80 mm Breite
1,6...5 mm Höhe

Wellenkanten max. 50 mm Höhe

Gurtkanten
entsprechende
Adaptereinsätze 

verfügbar

entsprechende
Adaptereinsätze 

verfügbar

Kurzbeschreibung

Robuste 
Führungszange 

mit großem 
Anwendungs-

bereich

Führungszange 
speziell für 
Flachprofi le

Führungszange 
speziell für 

Wellenkanten

Kostengünstige 
Führungszange für 

Standardprofi le

Durchdachte 
Führungszange mit 

automatischem 
Anpressdruck

Übersicht Führungszangen FZ02/3
   Führungszange FZ02/3 Standard

Technische Daten:
Abmessungen: 205 x 90 x 100 mm (HxBxT)
Gewicht: ca. 617 g

Bestellinformationen, Ersatzteile:
Bezeichnung Best.-Nr.
   Führungszange FZ02/3 
inkl. Standard-Adaptereinsatz FBWFZ02/3

Adaptereinsatz für Sonderprofi le FBWFZ02OT0

Ersatzrändelmutter M6 Metall  MDFZ01003

 Für 90°-Schweißung

Tutorialvideo 
auf YouTube

Adapterset FZ02/3 für Gurtkante 10x35 mm FBWFZ02OT30

Adapterset FZ02/3 für Gurtkante 10x35 mm FBWFZ02OT29

Adapterset FZ02/3 für Gurtkante 14x28 mm FBWFZ02OT21

Adapterset FZ02/3 für Gurtkante 3,5x37 mm FBWFZ02OT31

Adapterset FZ02/3 für Gurtkante 16,5x33 mm FBWFZ02OT33

Adapterset FZ02/3 für Gurtkante 8,8x18 mm FBWFZ02OT34

Adapterset FZ02/3 für Gurtkante 17x33 mm FBWFZ02OT35

Adapterset FZ02/3 für Gurtkante 10,5x22 mm FBWFZ02OT36

Adapterset FZ02/3 für Parallelkeilriemen 12x4,8 mm FBWFZ02OT01

Adapterset FZ02/3 für CornBelt-Profi l 8x33 mm FBWFZ02OT18

Adapterset FZ02/3 für Twin 3L 24x6,8 mm FBWFZ02OT02

Adapterset FZ02/3 für Twin-A 30x8 mm FBWFZ02OT03

Adapterset FZ02/3 für T-Profi l 15x5 mm FBWFZ02OT14

Adapterset FZ02/3 für T-Profi l 20x20 mm FBWFZ02OT20

Adapterset FZ02/3 für T-Profi l 20x8 mm FBWFZ02OT05

Adapterset FZ02/3 für T-Profi l 25x5 mm FBWFZ02OT06

Adapterset FZ02/3 für T-Profi l 9x4 mm FBWFZ02OT07

Gurtkanten

Parallelkeilriemen

T-Profi le

Weitere Adapter auf Anfrage

Verwendung mit EErgo 60 empfohlen

FZ02/3 mit Gurtkanten-Adapterset

Robust und präzise für Keilriemen von 8x5 (M) 
bis 32x20 (D) und Rundriemen ab ∅ 8 mm.

Adaptereinsätze für Sonderprofi le
Vorhandene Geometrien in mm: 12,5x5, 15x5, 
16x8, 18x6, 24x6,8, 25x5, 30x8, 38x2, 6x4x9, 
21x8, 28x10, Flachprofi le, Quadratprofi le, 
U-Profi le, T-Profi l 10x6, 28x10.
Andere Geometrien auf Anfrage.

Führungszangen

Modell AS02 AS03 AS04 SE02 SZ01

Kurzbeschreibung
Kleine Schere 
mit Prisma bis 

Profi lhöhe 10 mm

Große Schere 
mit Anschlag

Große Schere mit 
Winkelanschlag

Seitenschneider mit 
Spezialschliff

Spitzzange 
für Nippel

Schneidarten / Einsatz 90°-Schnitt 90°- und 
Gehrungsschnitte

45°, 60°, 75°, 90°, 
105°, 120° und 
135°-Schnitte

zum Entfernen des 
Schweißwulstes

zum Einsetzen 
der Nippel

Übersicht Scheren / Schneider
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FZ02/3F

FZ02/3W

FZ01

   Führungszange FZ02/3F für Flachprofi le

   Führungszange FZ02/3W für BEHAbelt Wellenkanten

Führungszange für Rund- und Keliriemen

Technische Daten:
Abmessungen: 205 x 90 x 100 mm (HxBxT)
Gewicht: ca. 617 g

Technische Daten:
Abmessungen: 127 x 70 x 35 mm (HxBxT)
Gewicht: ca. 140 g

Bestellinformationen:
Bezeichnung Best.-Nr.
   Führungszange FZ02/3F FBWFZ02/3F

Ersatzrändelmutter M6 Metall  MDFZ01003

Bestellinformationen:
Bezeichnung Best.-Nr.
   Führungszange FZ02/3W FBWFZ02OT22

Bestellinformationen:
Bezeichnung Best.-Nr.
  Führungszange FZ01 FBWFZ01

Ersatzrändelmutter M5 Kunststoff MDFZ01001

Tutorialvideo 
auf YouTube

Verwendung mit EErgo 90 empfohlen

 Robust und präzise für Flach- und Sonderprofi le. 
Breite max. 80 mm und Höhe 1,6 - 5 mm.

Adaptereinsätze für Sonderprofi le
Sonderprofi le mit Breite > 40 mm 
sowie Flachbänder mit Keilleiste.

 Exakt auf die Teilung und Ondulation bis zu 
einer Höhe von 50 mm angepasst.

 Handlich und leicht für Rundriemen bis ∅ 12 mm 
und Keilriemen bis Profi l 10 (Z).

FZ01 Vario
Sehr komfortable Führungszange 
FZ01 Vario mit automatischem 
Anpressdruck für Standard- und 
Sonderprofi le

Produkteigenschaften

  Handlich und robust für Rundriemen bis ∅ 12 mm und 
Keilriemen bis Profi l 10 (Z).

  Durch die austauschbaren Profi lbacken können Sonderprofi le 
verarbeitet werden.

  Schnelles, sicheres und besonders präzises End verbinden 
von PU- und TPE-Profi len.

  Sondereinsätze für: Keilrippen-Riemen PJ2, PJ3 und PJ4.
  Weitere Profi lbacken auf Anfrage.

Tutorialvideo 
auf YouTube

Technische Daten:
Abmessungen:  240 x 125 x 50 mm 

140 x 195 x 50 mm ohne Griff 
Gewicht:  ca. 365 g

ca. 320 g ohne Griff

Bestellinformationen:
Bezeichnung Best.-Nr.
   FZ01 Vario FBWFZ01V

Profi lbacken PJ2/PJ3/PJ4 FBWPBPJ2-4

Profi lbacken T-Profi l 10x4,5 FBWPBT10x45

Profi lbacken T-Profi l 9,5x3,5 FBWPBT95x35

Ersatzrändelmutter M5 Metall MDFZ01002

Automatische Entriegelung
startet seitlichen Anpressdruck.

Präzises Verschweißen 
dank gleichbleibendem 

Anpressdruck.

Schweißwulst mit Seitenschneider 
entfernen

Schnellspannvorrichtung
zum Einlegen der Riemen
in austauschbare Backen.

mit austauschbaren 

Profi lbacken

Wandelbar!
Kann in wenigen Schritten auch 

ohne Griffe genutzt werden.

Profi lbacken für
Sonderprofi leFZ01 Vario mit Profi lbacken für Gurtkanten

Führungszangen
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RS02

RS02 AKKU

Einzigartige Reibschweißmaschine RS02 für 
PU-Profi le verhindert Stillstand szeiten durch 
eine perfekte Schweißung bei jeder Anwendung!

Akkubetriebene Reibschweißmaschine 
RS02 AKKU für PU-Profi le für mehr Mobilität 
in der Instandhaltung. 

Produkteigenschaften

  Keine langen Aufheiz- oder Rüstzeiten, verschweißt 
innerhalb von Sekunden.

   Präzisionsspannbacken und automatische 0-Stellung 
verhindern versetzte Schweißnähte.

  Drehzahlgesteuerte Reibwärme garantiert eine 100%ige 
Verschweißung.

   Keine Beeinträchtigung der Schweißqualität durch 
Temperaturschwankungen oder Zugluft.

  Keine Gefahr von Verbrennungen oder Feuer.
   Durch geringe Baugröße ist die Reibschweißmaschine 
direkt in der Anlage einsetzbar.

   Dank austauschbaren Spannbacken, für das 
Verschweißen unterschied lichster Profi le ab ∅ 6 mm 
bzw. 6x4 mm aus Polyurethan geeignet.

Produkteigenschaften

wie RS02, unterscheidet sich durch folgende Merkmale
 kabellos; Betrieb durch Akku
 größerer Lieferumfang

Bestellinformationen:
Bezeichnung  Best.-Nr.
 RS02, 230 V  FBWRS022230V

Bestellinformationen:
Bezeichnung  Best.-Nr.
 RS02 AKKU, 230 V  FBWRS02B230

Lieferumfang, techn. Daten:
1 St. Reibschweißmaschine RS02 AKKU,  1 Satz Standard Spannbacken 
nach Wahl,  1 St. Drehmomentschlüssel,  1 St. Schere AS04, 
 1 St. Seitenschneider SE02,  2 St. Akku,  1 St. Akku-Ladestation,
 1 St. Sortimentbox für Spannbacken,  1 St. Tragetasche mit 
Hartschaumeinlage

Abmessungen: 420 x 105 x 123 mm (HxBxT)
Gewicht: ca. 2960 g
Spannung: 18 V 5 Ah

Lieferumfang, techn. Daten:
1 St. Reibschweißmaschine RS02,  1 Satz Standard Spannbacken 
nach Wahl,  1 St. Drehmomentschlüssel,  1 St. Schere AS02, 
 1 St. Seitenschneider SE02,  1 St. Tragetasche mit Hartschaumeinlage

Abmessungen: 390 x 105 x 123 mm (HxBxT)
Gewicht: ca. 2450 g
Leistung: 500 W

Tutorialvideo auf YouTube

Reibschweißmaschinen

1 Satz Spannbacken für RS02 besteht aus je 4 Teilen

RS Spannbacken Rundprofi l Ø 6,0 mm FBWSBR060

RS Spannbacken Rundprofi l Ø 6,3 mm FBWSBR063

RS Spannbacken Rundprofi l Ø 7,0 mm FBWSBR070

RS Spannbacken Rundprofi l Ø 7,9 mm FBWSBR079

RS Spannbacken Rundprofi l Ø 8,0 mm FBWSBR080

RS Spannbacken Rundprofi l Ø 9,0 mm FBWSBR090

RS Spannbacken Rundprofi l Ø 9,5 mm FBWSBR095

RS Spannbacken Rundprofi l Ø 10,0 mm FBWSBR100

RS Spannbacken Rundprofi l Ø 12,0 mm FBWSBR120

RS Spannbacken Rundprofi l Ø 12,5 mm FBWSBR125

RS Spannbacken Rundprofi l Ø 12,7 mm FBWSBR127

RS Spannbacken Rundprofi l Ø 13,0 mm FBWSBR130

RS Spannbacken Rundprofi l Ø 14,0 mm FBWSBR140

RS Spannbacken Rundprofi l Ø 14,3 mm FBWSBR143

RS Spannbacken Rundprofi l Ø 15,0 mm FBWSBR150

RS Spannbacken Rundprofi l Ø 15,9 mm FBWSBR159

RS Spannbacken Rundprofi l Ø 17,0 mm FBWSBR170

RS Spannbacken Rundprofi l Ø 18,0 mm FBWSBR180

RS Spannbacken Rundprofi l Ø 19,0 mm FBWSBR190

RS Spannbacken Rundprofi l Ø 20,0 mm FBWSBR200

RS Spannbacken Keilprofi l (Y) 6 x 4 mm FBWSBK06

RS Spannbacken Keilprofi l (M) 8 x 5 mm FBWSBK08

RS Spannbacken Keilprofi l (Z) 10 x 6 mm FBWSBK10

RS Spannbacken Keilprofi l (A) 13 x 8 mm FBWSBK13

RS Spannbacken Keilprofi l (B) 17 x 11 mm FBWSBK17

RS Spannbacken Keilprofi l (C) 22 x 14 mm FBWSBK22

RS Spannbacken Keilprofi l 8 x 6,5 mm FBWSBK8X65

RS Spannbacken Keilprofi l 10 x 8 mm FBWSBK10X8

RS Spannbacken SuperGrip (Z) 10 x 6 mm FBWSBK10G

RS Spannbacken SuperGrip (A) 13 x 8 mm FBWSBK13G

RS Spannbacken SuperGrip (B) 17 x 11 mm FBWSBK17G

RS Spannbacken SuperGrip (C) 22 x 14 mm FBWSBK22G

RS Spannbacken (B) 17 x 11 für Borsten 90° FBWSBK17B

RS Spannbacken (C) 22 x 14 für Borsten 90° FBWSBK22B

RS Spannbacken SK1 (B) 17 x 19 mm FBWSBK17X19

RS Spannbacken SK1 (C) 22 x 24 mm FBWSBK22X24

RS Spannbacken SK2 (B) 17 x 21 mm FBWSBK17X21

RS Spannbacken SK2 (C) 22 x 25 mm FBWSBK22X25

RS Spannbacken Parallelkeil 21 x 8 mm FBWSBK21X8

RS Spannbacken Parallelkeil (Z) 24 x 6,8 mm FBWSBK24X68

RS Spannbacken Parallelkeil 30 x 8 mm FBWSBK30X8

RS Spannbacken T-Profi l 15 x 5 mm FBWSBST15X5

RS Spannbacken T-Profi l 5 x 5 x 25 mm FBWSBST5525

RS Spannbacken Quadratprofi l 11,8 x 11,8 mm FBWSBSQ118

RS Spannbacken U-Profi l 18 x 11,8 mm FBWSBSU180

RS Spannbacken Prismenkeil 33 x 8 mm FBWSBS33X8

RS Spannbacken Birnenprofi l 28 x 29 mm FBWSBS28X29

Rundriemen Keilriemen

Keilriemen Sonderversionen

Spitzkeilriemen

Parallelkeilriemen

T-Profi le

Sonderprofi le

Produkteigenschaften

  Bitte beachten Sie, dass jedes Riemenprofi l einen 
passenden Satz Spannbacken benötigt.

  Wählen Sie bitte daher die passenden Spannbacken 
für die benötigte Profi lgeometrie.

  Auf Anfrage fertigen wir auch Spannbacken 
für PU-Sonderprofi le.

 für Rundriemen

 für Keilriemen

Alu-Spannbacken



Formschuh Ø 6,0 mm FBWFS060

Formschuh Ø 6,3 mm FBWFS063

Formschuh Ø 7,0 mm FBWFS070

Formschuh Ø 8,0 mm FBWFS080

Formschuh Ø 9,5 mm FBWFS095

Formschuh Ø 10,0 mm FBWFS100

Formschuh Ø 12,0 mm FBWFS120

Formschuh Ø 12,5 mm FBWFS125

Formschuh Ø 14,3 mm FBWFS143

Formschuh Ø 15,0 mm FBWFS150

Formschuh Ø 18,0 mm FBWFS180

Formschuh Ø 20,0 mm FBWFS200

Zahnriemenformschuh HTD5   FBWFZHTD5MN

Zahnriemenformschuh HTD8 FBWFZHTD8MN

Zahnriemenformschuh T5 FBWFZT5N

Zahnriemenformschuh T10 FBWFZT10N

Zahnriemenformschuh AT5 FBWFZAT5N

Zahnriemenformschuh AT10 FBWFZAT10N

Zahnriemenformschuh AT20 FBWFZAT20N

Zahnriemenformschuh H (B: 50,8 mm/2“) FBWFZHO

Zahnriemenformschuh L (B: 50,8 mm/2“) FBWFZLO

Zahnriemenformschuh RPP 8M FBWFZRPP8MN

Formschuh (Z) 10 x 6 mm FBWFS100X060

Formschuh (A) 13 x 8 mm FBWFS130X080

Formschuh (B) 17 x 11 mm FBWFS170X110

Formschuh (C) 22 x 14 mm FBWFS220X140

Formschuh 8 x 6,5 mm gewölbt FBWFS080X065

Formschuh 10 x 8 mm FBWFS100X080

Formschuh 16,35 x 11,3 mm (bluepower) FBWFS163X113

Formschuh 17 x 11,3 mm (bluepower) FBWFS170X113

Formschuh 14 x 28 mm FBWFS14X28

Rundriemen

Zahnriemenformschuhe (Breite max. 50mm)

Keilriemen 

Keilriemen Sonderversionen

Gurtkante Sonderversion

Gerne prüfen wir die Umsetzung 
für Ihr individuelles Gurtkantenprofi l.

FORMSCHUHE FÜR 
HP01 HEISSPRESSEN

Formschuh für Zahnriemen

Formschuh für Gurtkanten

Formschuh für Parallelkeilriemen
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Heißpressen

HP01 AIR

HP01 WATER

Die HP01 AIR ist die luftgekühlte Variante 
der Heißpresse und bietet Mobilität durch 
die kompakte Bauform. 

Die HP01 WATER ist die wassergekühlte Variante 
der Heißpresse und bietet eine höhere Kühlleistung. 

Produkteigenschaften

  Benutzerfreundliche und einfache Handhabung.
  Vollautomatisierter Vulkanisier- und Kühlprozess 
verhindert Anwendungsfehler und gewährt somit 
Prozesssicherheit unabhängig vom Anwender.
  Dank austauschbarem Formschuh für das Verschweißen 
unterschiedlichster Profi le und Bänder aus PU und TPE 
sowie Zahnriemen bis 50 mm Breite geeignet.

  Selbsterklärende Controllermenüführung 
(kein Expertenwissen notwendig).

  Optimale Schweißpräzision innerhalb weniger Minuten.
  Höchste Schweißsicherheit unabhängig von der 
Umgebungstemperatur.

  Datenlogging mit integrierter Funktionsdiagnose zur 
Qualitätssicherung der Schweißung.

  Speicherung und Änderung von Rezepturen innerhalb 
weniger Sekunden.

  Verschiedene Schweißvarianten möglich 
(Überlappschweißen, 90° Schnitte, Gehrungsschnitte).
  Beste Schweißmethode für Profi le mit Zugträger (Aramid,   
Polyester und Stahl) mittels Überlappschweißung.

Produkteigenschaften

wie HP01 AIR, unterscheidet sich durch folgende Merkmale
 höhere Kühlleistung
  Kühlfass mit Anschlussschläuchen im Lieferumfang 

(Sonderlängen auf Anfrage)
 ggf. kann auch mit Druckluft gekühlt werden

Bestellinformationen:
Bezeichnung  Best.-Nr.
Standard Set HP01/Wasserkühlung/230 V FBWHP011W230

Lieferumfang, Technische Daten:
1 St. Heißpresse HP01 WATER, 1 St. PPuls Controller Element,  
1 St. Kühlfass 6,4 l mit Pumpe,  1 St. Seitenschneider SE02,
1 St. Schraubendreher, 1 St. Schere AS04, 
1 Satz Anschlussschläuche, 1 St. Alukoffer

Abmessungen: 240 x 167 x 200 mm (HxBxT)
Heizplattenabmessungen: 120 x 60 mm
Gewicht: ca. 4800 g

Tutorialvideo auf YouTube

Lieferumfang, Technische Daten:
1 St. Heißpresse HP01 AIR, 1 St. PPuls Controller Element, 
1 St.  Seitenschneider SE02, 1 St.  Schrauben dreher, 
1 St.  Schere AS04, 1 St. Alukoffer

Abmessungen: 240 x 167 x 200 mm (HxBxT)
Heizplattenabmessungen: 120 x 60 mm
Gewicht: ca. 4800 g

Bestellinformationen:
Bezeichnung  Best.-Nr.
Standard Set HP01 / Luftkühlung/230 V FBWHP011L230

Für Rund- und Keilriemen aus PU und TPE sowie 
weiterer Geometrien. Andere Größen auf Anfrage.



 Nach der 
Überlappschweißung

 Vor der 
Überlappschweißung
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SH01
Schneidehilfe für exaktes Zuschneiden und 
Vorbereiten der zugträgerverstärkten Riemen 
für die Überlappschweißung.

 Formnester für Rundriemen

Bezeichnung Maße (mm) Best.-Nr.

Formnest für Rundriemen ∅ 6,0  FBWSH1R060

Formnest für Rundriemen ∅ 6,3 FBWSH1R063

Formnest für Rundriemen ∅ 8,0 FBWSH1R080

Formnest für Rundriemen ∅ 9,5 FBWSH1R095

Formnest für Rundriemen ∅ 10,0 FBWSH1R100

Formnest für Rundriemen ∅ 12,0 FBWSH1R120

Formnest für Rundriemen ∅ 12,5 FBWSH1R125

Formnest für Rundriemen ∅ 15,0 FBWSH1R150

Formnest für Rundriemen ∅ 18,0 FBWSH1R180

Formnest für Rundriemen ∅ 20,0 FBWSH1R200

 Formnester für Keilriemen

Best.-Nr. Bezeichnung Maße (mm)

 FBWSH1K10 Formnest für Keilriemen 10 x 6 (Z)

 FBWSH1K13 Formnest für Keilriemen 13 x 8 (A)

FBWSHSK17BP Formnest für Keilriemen 
bluepower

17 x 11,3

FBWSH1K17 Formnest für Keilriemen 17 x 11 (B)

FBWSH1K22 Formnest für Keilriemen 22 x 14 (C)

Formnest für Sonderprofi le auf Anfrage Formnest für KeilriemenFormnest für Rundriemen

Bestellinformationen:
Bezeichnung  Best.-Nr.
Riemenschneidehilfe SH01 
mit einem Formnest nach Wahl FBWSH1

Lieferumfang, Technische Daten:
 1 St. Riemenschneidehilfe SH01, 1 St.  Schraubendreher
1 St. Standard Formnest nach Wahl, 1 St. Gabelschlüssel
1 Satz Unterlegscheiben

Abmessungen (HxBxT): 200 x 80 x 45 mm
Gewicht: ca. 1,3 kg

Zubehör für Heißpressen

CRIMP-SET RH-2
Mit dieser verbesserten CRIMP*-Technik werden 
die Stahlzugträger-verstärkten Riemenprofi le noch 
prozesssicherer verbunden.

Lieferumfang:
1 St. Nylontasche, 1 St. Handpresszange RH-2, 1 St. Abisolierwerkzeug,
1 St. Abziehwerkzeug, je 3m Polyestermanteleinlagen (außen/innen), 
100 St. CU-Presshülsen

Abziehwerkzeug

Abisolierwerkzeug

Handpresszange

Presshülsen

Bereitschaftstasche

Innen und Außenmantel 
werden als Meterware geliefert

Tutorialvideo auf YouTube

* Presshülsen

1. freigelegten Zugträger mit Presshülsen verbinden

2. Zwischenraum mit Materialeinlagen auffüllen

3. Einlegen in Formschuh zum Verschweißen

4. Mittels Heißpresse verbundenes Profi l

Konserven- und Dosenverarbeitung: 
Crimp-Verbindung 
Eine besondere Ausführungsform stellt das Verbinden von Riemen 
mit Stahlzugträger dar. Hier wird der freigelegte Zugträger mit 
Presshülsen verbunden und der so entstandene Zwischenraum 
in der Verbindungstelle anschließend über Material einlagen wieder 
aufgefüllt. Mittels Formschuh und Heißpresse werden diese 
verpresst und mit dem restlichen Material verbunden. 

Hierfür steht unser Verbindungsset RH-2 zur Verfügung und liefert 
Ihnen die komplette Ausrüstung und Material zur Erstellung einer 
solchen Verbindungstelle.

Bestellinformationen:
Bezeichnung  Best.-Nr.
 Crimp-Set RH-2 ∅ 9,5 mm FBWRH2SET095

 Crimp-Set RH-2 ∅ 12,5 mm FBWRH2SET125
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Überlappschweiß-Set

Kompakte Führungseinheit für Überlappverschweißungen mittels 
Z-Spiegel mit radialem und axialem Anpressdruck.

FUNKTIONSPRINZIP

Spiegelschweißgerät EErgo mit Z-Spiegel

Z-Spiegel PU/TPE 
Riemen

Radialer 
Anpressdruck

Axialer 
Anpressdruck

FZ03/1 & EErgo Z
Überlappschweiß-Set mit Z-Spiegel bestehend 
aus Führungseinheit und Schweißspiegel

Produkteigenschaften FZ03/1

  Professionelle und einfach bedienbare Führungszange zur 
Überlappschweißung von zugträgerverstärkten Profi len.

  Komplett werkzeuglose Einstellung der Schweiß position für die 
Verschweißung mit Z-Spiegel

  Gleichmäßiger Anpressdruck über die komplette Schweiß fl äche 
des Profi ls für eine einwandfreie Schweißqualität

  Anwendungsbereich für Rundriemen von 6-20 mm und für 
Keilriemen von 8x5 mm bis 32x20 mm.
  Sichere Handhabung mit hoher Wiederholgenauigkeit der 
Schweißposition dank Kniehebel.

  Lieferumfang inklusive Montageoption mit Tisch befestigung 
und Schraubstock.

  Einzigartiger Anpressdruck in radialer und  axialer Ausrichtung!

Produkteigenschaften EErgo-Z

  Robuster, glasfaserverstärkter und ergonomischer Handgriff.
  Spezieller Z-Spiegel für die Überlappverschweißung mit der 
Führungszange FZ03/1.

  Korrekte Temperatureinstellung dank vordefi nierten Tasten 
pro Schweißmaterial (PU 280 °C / Polyester 240 °C)

  Präzise und stabile Temperaturregelung zur Vermeidung von 
Temperaturschwankungen bei unterschied lichen 
Schweißbedingungen

  Kein Anhaften von PU- und TPE-Material dank tefl on beschichtetem 
Schweißspiegel

  Passender magnetischer Ablageständer zur  sicheren Ablage des 
Schweißspiegels auch bei Verschweißungen in der Anlage

Lieferumfang, Technische Daten:
 1 St. FZ03/1-Set (bestehend aus: FZ03/1, EErgo-Z, Ablageständer 
mit Magnetfuß, AS04, SE02, 1 Satz Klemmstücke Ihrer Wahl, 
Tischbefestigung, Transport tasche, Bedienungsanleitung)

FZ03/1-Set
Abmessungen (HxBxT): 350 x 550 x 210 mm
Gewicht: ca. 8,0 kg

EErgo-Z
Abmessungen (HxBxT): 210 x 210 x 55 mm
Gewicht: ca. 450 g, Leistung: 240 W

FZ03/1-Führungseinheit
Abmessungen (HxBxT): 70 x 210 x 250 mm
Gewicht: ca. 3,3 kg

Bestellinformationen:
Bezeichnung Best.-Nr.
FZ03/1-Set FBWFZ03/1A
EErgo-Z FBWEE026

FZ03/1-Führungseinheit MBWFZ03/1A

Ersatzspiegel EErgo-Z
Abmessungen (HxBxT): 100 x 65 x 6 mm FBWEE024

Klemmstück für FZ03/1 Ø 6,0 mm FBWKS1R060

Klemmstück für FZ03/1 Ø 6,3 mm FBWKS1R063

Klemmstück für FZ03/1 Ø 7,0 mm FBWKS1R070

Klemmstück für FZ03/1 Ø 7,9 mm FBWKS1R079

Klemmstück für FZ03/1 Ø 8,0 mm FBWKS1R080

Klemmstück für FZ03/1 Ø 9,5 mm FBWKS1R095

Klemmstück für FZ03/1 Ø 10,0 mm FBWKS1R100

Klemmstück für FZ03/1 Ø 12,0 mm FBWKS1R120

Klemmstück für FZ03/1 Ø 12,5 mm FBWKS1R125

Klemmstück für FZ03/1 Ø 12,7 mm FBWKS1R127

Klemmstück für FZ03/1 Ø 13,0 mm FBWKS1R130

Klemmstück für FZ03/1 Ø 14,0 mm FBWKS1R140

Klemmstück für FZ03/1 Ø 14,3 mm FBWKS1R143

Klemmstück für FZ03/1 Ø 15,0 mm FBWKS1R150

Klemmstück für FZ03/1 Ø 15,9 mm FBWKS1R159

Klemmstück für FZ03/1 Ø 17,0 mm FBWKS1R170

Klemmstück für FZ03/1 Ø 18,0 mm FBWKS1R180

Klemmstück für FZ03/1 Ø 19,0 mm FBWKS1R190

Klemmstück für FZ03/1 Ø 20,0 mm FBWKS1R200

Klemmstück für FZ03/1 (M) 8x5 mm FBWKS1K8

Klemmstück für FZ03/1 (Z) 10x6 mm FBWKS1K10

Klemmstück für FZ03/1 (A) 13x8 mm FBWKS1K13

Klemmstück für FZ03/1 (B) 17x11 mm FBWKS1K17

Klemmstück für FZ03/1 (C) 22x14 mm FBWKS1K22

Klemmstück für FZ03/1 (D) 32x20 mm FBWKS1K32

Klemmstück für FZ03/1 30x8 mm (TwinA) FBWKS1K30

Rundriemen Keilriemen

Parallelkeilriemen

Produkteigenschaften

  Bitte beachten Sie, dass jedes Riemenprofi l einen 
passenden Satz Klemmstücke benötigt.

  Wählen Sie bitte daher die passenden Klemmstücke 
für die benötigte Profi lgeometrie.

  Auf Anfrage fertigen wir auch Klemmstücke für 
Sonderprofi le.

Im oberen Einsatz der Transporttasche befi nden sich eine allgemein nutzbare 
Aussparung, Platz für den Seitenschneider SE02 und Freifächer für 9 optionale 
Klemmstückpaare. Stabile Transporttasche für das Überlappschweiß-Set FZ03/1.

 für Rundriemen

 für Keilriemen

Klemmstücke 
für FZ03/1
1 Satz Klemmstücke besteht aus je 2 Teilen



HS400S / HS800S
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HS400 & 800
Speziell entwickelte Heizschwerter  
für das Stoßverschweißen von  
Transportbändern. Das Design  
der Schweißvorrichtung ermöglicht  
eine einfache und professionelle  
Handhabung.

Produkteigenschaften

 �HS400 für bis zu 400 mm Bandbreite
 HS800 für bis zu 800 mm Bandbreite
 �Durchdachte Konstruktion mit Positionierhilfen und Anschlägen 
sorgt für hohe Wiederholgenauigkeit in den Schweißdurchgängen

 �Spannhebel mit Arretierung
 �Robuste und handliche Ausführung der Komponenten
 �Exakte Temperatureinstellung mittels Steuereinheit
 �Kein Anhaften von PU- oder TPE-Material durch  
teflonbeschichtetes Heizschwert

 �Leichte Reinigung des Heizschwertes mit Baumwolltuch 
 �Minimiertes Verletzungsrisiko beim Schneiden durch praktische 
Schneidvorrichtung

 �Schweißeinheit wird in fahrbarer, stabiler Transportkiste  
für den mobilen Einsatz vor Ort geliefert

 �Kleinste verschweißbare Bandlänge Lf = 800 mm

Angeschrägte Klemmbalken zur optimalen 
Ausformung des Schweißwulstes

Robuste und einfach zu bedienende  
Steuereinheit für die Temperaturregelung

Schweißanschlag für wiederholgenaue  
Schweißungen

Einfaches Entfernen des Schweißwulstes  
mit dem mitgeliefertem Werkzeug 

Tutorialvideo  
auf YouTube

Lieferumfang:
1 St. �HS 400-Set (bestehend aus HS-BOX, HS400, FT400,  

Verbindungskabel HS400/HS-BOX, EM01 Wulst-Entferner mit Klingen, 
Einlegeleiste AL 70°/90°, Schneidanschlag 70°/90°  
und Transportkoffer 400)

1 St. �HS 800-Set (bestehend aus HS-BOX, HS800, FT800,  
Verbindungskabel HS800/HS-BOX, EM01 Wulst-Entferner mit Klingen, 
Einlegeleiste AL 70°/90°, Schneidanschlag 70°/90°  
und Transportkoffer 800)

Bestellinformationen, Technische Daten,  
Einzelkomponenten:
Bezeichnung 	 Best.-Nr.
HS400 Schweiß-Set im Koffer 	 FBWHS400 
35,0 kg, ca. 50 x 95 x 30 cm (BxLxH)

HS800 Schweiß-Set im Koffer	 FBWHS800 
48,0 kg, ca. 50 x 135 x 30 cm (BxLxH)

Einzelkomponenten:

HS BOX (Steuerbox für HS400/800)	 FBWHSB01 
1,2 kg, ca. 18 x 20 x 15 cm (BxLxH) 
Leistung: max. 3,2 kW / 230V AC

HS400 (Heizschwert 400mm)	 FBWHS400S01 
1,2 kg, ca. 8 x 60 x 17 cm (BxLxH) 
Leistung: 2,3 kW / 230 V AC

HS800 (Heizschwert 800mm)	 FBWHS800S01 
1,7 kg, ca. 8 x 100 x 17 cm (BxLxH)  
Leistung: 3,2 kW / 230 V AC

HS400S (Heizschwert 400mm)	 FBWHS400S02	  
1,2 kg, ca. 8 x 60 x 17 cm (BxLxH) 
Leistung: 2,3 kW / 230 V AC

HS800S (Heizschwert 800mm)	 FBWHS800S02	  
1,7 kg, ca. 8 x 100 x 17 cm (BxLxH)  
Leistung: 3,2 kW / 230 V AC

FT400 (Fügetisch für HS400)	 FBWHS400FT01 
12,5 kg, ca. 28 x 55 x 20 cm (BxLxH)

FT800 (Fügetisch für HS800)	 FBWHS800FT01 
20,0 kg, ca. 28 x 95 x 20 cm (BxLxH)

FT800 (Fügetisch für HS800, Winkel 70°)	 FBWHS800FTW1 
20,0 kg, ca. 28 x 100 x 17,5 cm (BxLxH)

Sonderausführung zum  
Verschweißen von Bandlängen  
ab Lf = 500mm

Schweißeinheit für Bänder

Informationen & Zubehör  
für HS400 & 800
Speziell konstruierte Adapterplatten  
sorgen für präzise Verbindungen  
bei komplexen Bandstrukturen.

Kompakt und mobil:  
praktische Schweißvorrichtung HS  
für Förderbänder

Aluleiste für präzises und fluchtendes Einlegen der Bandenden.

Für die optimale Ausrichtung und Klemmung der zu schweißenden Bänder im Fügetisch stehen optionale  
Adapterplatten für komplexere Bandstrukturen zur Verfügung (nicht im Standardlieferprogramm enthalten).

Gerade Schweißung mit 90° und schräge 
Verbindung mit 70° (z.B. für Wägebänder)

Optionaler 70°-Fügetisch für FT800/70°  
Schrägstoßverbindungen mit HS800

Arretierungsstifte sorgen für die richtige Positionierung  
der Adapterplatten auf dem Fügetisch.

Spike (HS400) FBWHS4APSP

Spike (HS800) FBWHS8APSP

AT5 (HS400) FBWHS4APT5

AT5 (HS800) FBWHS8APT5

Cleandrive 2“,  
PositiveDrive PD2 (HS800) FBWHS8APCD

SuperDrive™,  
CenterDrive CD40 (HS800) FBWHS8APSD

Thermodrive 2“ (HS800) FBWHS8APTD

Adapterplatten für HS400 & 800

70°

90°

Winkel (Schneidanschlag) zum 
geraden (90°) und schrägem 
(70°) Zuschneiden der Bänder  
direkt in der Schweißeinheit  
(im Lieferumfang enthalten).

Elastische monolithische PU-Transportbänder von BEHAbelt bie-
ten aufgrund der Voll-PU-Bandkonstruktion neue Möglichkeiten 
der Endverbindung von Bändern. Aufgrund des Bandaufbaus 
ohne Zugträger ist eine Verbindung mittels Fingerverschweißung 
nicht mehr notwendig, da das monolithische Band in sich eine 
homogene Bandausführung darstellt – auch in der Schweißnaht. 

Die Schweißvorrichtung HS von BEHAbelt ist ein handliches und 
zuverlässiges Werkzeug zum Stoßverbinden von monolithischen 
Bändern. Die Bänder können je nach Bedarf per 90°- oder 
70°-Stoßverschweißung verbunden werden. Je nach Anforde-
rung stehen mit dem Fügetisch und Heizschwert 2 Ausführungen 
für max. Bandbreiten bis 400 und bis 800 mm zur Verfügung.

Die einfache Bedienung in Kombination mit den intuitiven Fer-
tigungshilfen ermöglicht eine wiederholgenaue und qualitativ 
hochwertige Verbindung der Bänder.

Optionale Adapterplatten sorgen bei Bändern mit komplexeren 
Bandstrukturen für präzise Positionierung und Klemmung der zu 
verschweißenden Bandenden (z.B. Spike oder SuperDrive™).
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Nippelschnellverbindung 
für Hohlrundriemen

 Gedrehte 
PU-Rundriemen

 Nippelschnellverbindung, um Ausfallzeiten zu überbrücken

Keine kosten- u. zeitintensive Demontage 
von Rollen oder Wellen beim Riemenwechseln 
notwendig (kurze Stillstandszeiten).

Produkteigenschaften

  Hohlrundriemen sollten grundsätzlich verschweißt werden. 
  Bei Riemenbruch kann jedoch kurzfristig mit einer Nippel-
verbindung die Ausfallzeit einfach überbrückt werden. 
Ein weiterer Vorteil ist die Flexibilität des Riemens bei kleinem 
 Scheibendurchmesser. 

  Die Hohlrundriemen lassen sich, wie abgebildet, mit einem 
Metallnippel verbinden. 

  Für das Einsetzen der Metallnippel empfi ehlt sich die 
Benutzung einer Spitzzange:

  ACHTUNG: Beim Einpressen des Metallnippels bitte unbedingt 
Handschuhe tragen. Verletzungsgefahr!

Produkteigenschaften

  Gedrehte PU-Rundriemen, auch Hakenriemen genannt, sind 
die ideale Lösung für Rollenbahnsysteme, bei denen mehrere 
Riemen auf einer Welle sitzen (genannt Königs wellenantrieb).

  Die Montage erfolgt durch Einführen des geöffneten Riemens 
und anschließendem Schließen der zweiten Hakenseite mit 
einer Zange. 

Andere Materialkombinationen auf Anfrage.

Bestellinformationen:
Bezeichnung  Best.-Nr.
Spitzzange SZ01  FBWSZ01

Nippel für Hohlrundriemen
(Außendurchmesser)
4,8 mm / 3/16“ FBN048
6,3 mm / 1/4“ FBN063
8,0 mm / 5/16“ FBN080N
9,5 mm / 3/8“ FBN095
12,5 mm / 1/2“ FBN125-150
15,0 mm / 19/32“ FBN125-150

Spitzzange SZ01 
zum Einpressen von 
Nippelverbindern in 
Hohlrundriemen. Nippel aus Messing

 Konstruktion: 2 x ∅ 3 mm (∅ 5 mm)

Nippel- und Hakenverbinder

RSH

PU/TPE-Elektroden 

Riemenspannhilfe mit Aufsatz zum 
Vorspannen für Rund- und Keilriemen

für Verschweißungen von Flachbändern, 
Behältern, Trichtern uvm.

Produkteigenschaften

  Die Riemenspannhilfe RSH vereinfacht und unterstützt 
das Einziehen und Verschweißen von Transport- und 
Antriebsriemen direkt in der Anlage.

  Leichte und kompakte Bauform. 
  Multifunktionaler Prismenspannaufsatzes ermöglicht 
Einspannen von Rund- und Keilriemen.

Aktuelle Ausführungen der RSH
  Ausführung RSH01 450 mm (18“) Spannweg, 
Eignung bis ca. 3 m Riemenlänge
  Ausführung RSH02 900 mm (36“) Spannweg, 
Eignung bis ca. 9 m Riemenlänge

Produkteigenschaften

  Schweißelektroden aus PU oder TPE 
(6 x 6 mm, Größe 7) für Banddicken von 2...4 mm 
zum Verschweißen mittels Heißluftfön.

Geeignet für folgende Profi le

PU75A PU80A PU85A PU90A TPE40D TPE55D

maximale Vorspannung

8% 8% 8% 6% 4% 4%

Rundriemen 
∅ 6 - 10 mm

Rundriemen 
∅ 10 - 15 mm

Keilriemen 
10 x 6 u. 13 x 8 mm

Keilriemen 
17 x 11 mm

Bestellinformationen:
Bezeichnung Best.-Nr.
RSH01 (450mm) FBWRSH01

RSH02 (900mm) FBWRSH02

Bestellinformationen:
Bezeichnung Best.-Nr.
PU95A Schweißelektrode 6 x 6 mm, Größe 7

ultramarinblau FBSEM6X6L

beige FBSEM6X6B

himmelblau FBSEM6X6LA

TPE55D Schweißelektrode 6 x 6 mm, Größe 7

ultramarinblau FBSES6X6L
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Konfektionierung bei BEHAbelt

Schweißgeräteverleih bei BEHAbelt

Automatisierte Schweißtechnik für reproduzierbare 
Qualität und anspruchsvolle Sonderlösungen.

Flexibel schweißen – genau dann, wenn Sie es brauchen.

In unserer hauseigenen Konfektionierung fertigen wir Riemen-
profile und Bänder präzise nach Ihren Vorgaben. Die Zuschnitte 
erfolgen millimetergenau auf Länge, anschließend werden die 
Enden fachgerecht und dauerhaft verschweißt.

Dieser Service wird besonders dann in Anspruch genom-
men, wenn die zu verarbeitenden Stückzahlen das manuelle 
Verschweißen unwirtschaftlich machen, interne Kapazitäten 
fehlen oder keine eigene Schweißtechnik zur Verfügung steht.

Modernste Schweißautomaten ermöglichen eine hohe Anzahl an 
Schweißungen bei gleichbleibend hoher Qualität und Reprodu-
zierbarkeit. Darüber hinaus übernehmen wir auch anspruchs-
volle Aufgaben wie die Verschweißung von Sonderprofilen oder 
komplexe Überlappverschweißungen, die besondere Erfahrung 
und Präzision erfordern.

So erhalten Sie ein montagefertiges Produkt – zuverlässig, 
effizient und in bewährter BEHAbelt-Qualität.

Dienstleistungen
Riemenprofile

 �Stoßverschweißung
 �Stoßverschweißung mit Beschichtung
 �Stoßverschweißung mit Zugträger
 �Überlappverschweißung mit Zugträger

Bänder

 �Breitenzuschnitte
 �Stoßverschweißung (90° und 70°)

Für temporäre Anforderungen oder projektbezogene Einsätze 
bietet BEHAbelt den Verleih professioneller Schweißgeräte an. 
So bleiben Sie flexibel, ohne in eigene Technik investieren  
zu müssen. Unsere Geräte sind praxisbewährt, zuverlässig  
und sofort einsatzbereit – ideal bei Auftragsspitzen, Wartungs-
arbeiten oder kurzfristigem Bedarf.

Verfügbare Leihgeräte

 �RS02 (Reibschweißmaschine)
 �HP01 (Heißpresse)
 �EErgo (Schweißspiegel)
 �HS400 (Schweißeinheit)

HP01, Heißpresse

HS400

RS02, Reibschweißmaschine

EErgo, Schweißspiegel

Tutorial-Videos zur Schweißtechnik
Auf unserem YouTube-Kanal bieten wir Ihnen Videos, die den Gebrauch der BEHAbelt-Schweißwerkzeuge Schritt für Schritt erklären. Wenn Sie 
ein Video zu einem bestimmten Thema hilfreich fänden oder Fragen zu den bestehenden haben, freut sich das Technik-Team sehr auf Ihre  
Rückmeldung (+49 7686 9070 oder info@behabelt.com).

RS02: Die einzigartige Reibschweißmaschine RS02 ist das professionelle Werkzeug für den  
Wartungsbetrieb und zugleich die schnellste und zuverlässigste Methode zum Schweißen  
von PU-Riemenprofilen.

FZ02/3 & EErgo 60: Dieses Video zeigt das Stoßschweißen größerer Riemenprofile  
mit der Führungszange FZ02/3 und dem Schweißspiegel EErgo 60.  

FZ02/3F & EErgo 90: Führungszange zum Stoßschweißen von Bandstreifen  
bis zu 80mm Breite mit dem Schweißspiegel EErgo 90.

HP01 & CRIMP-Set: Zur Verbindung von Riemenprofilen mit Stahlzugträger  
mittels Presshülsen in der Heißpresse HP01.

HS400 & 800: Speziell entwickelte Schweißtechnik bestehend aus Fügetisch und  
Heizschwert zum Stoßverschweißen von monolithischen Bändern aus PU oder TPE.

FZ01 Vario & EErgo 60: Führungszange mit automatischem Anpressdruck  
zur Stoßschweißung mit dem Schweißspiegel EErgo 60.

HP01: Heißpresse mit vollautomatisiertem Vulkanisier- und Kühlprozess  
zur Herstellung von wiederholgenauen Überlappverschweißungen.

Wissenswertes
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Wissenswertes

Übersicht Verbindungsarten

Stoßverschweißung
ohne Zugträger

(Standard)

Stoßverschweißung
mit Zugträger

Stoßverschweißung zur Reduzierung 
der Dehnung bei gleichbleibender 

Riemenzugkraft

Überlappverschweißung 
mit Zugträger 

Überlappverschweißung zur 
Reduzierung der Dehnung und 
Steigerung der Riemenzugkraft.

Unabhängig davon, ob Sie unverstärkte Riemen oder zugträgerverstärkte Riemen einsetzen, unterscheiden wir folgende Verbindungsarten: 
Stoß- und Überlappverschweißung.

Elastische monolithische PU-Transportbänder von BEHAbelt ermöglichen aufgrund ihrer Voll-PU-Konstruktion neue Endverbindungskonzepte. 
Durch den Verzicht auf Zugträger ist eine Finger verschweißung nicht erforderlich, da das Band – einschließlich der Schweißnaht – homogen 
aufgebaut ist. Eine möglichst homogene und schmale Ausführung der Verbindung ist sowohl funktional als auch hinsichtlich des elastischen 
Dehnungsverhaltens ein wesentliches Qualitätskriterium. Aufgrund der vergleichsweise hohen Vorspannung monolithischer Bänder von 0,5–5 % 
werden selbst geringe Inhomogenitäten im gespannten Zustand schnell sichtbar.

RIEMENPROFILE

ELASTISCHE MONOLITHISCHE BÄNDER

Stoßverschweißung Überlappverschweißung Fingerverschweißung Elektrodenverschweißung

VORBEREITUNG

Einfacher 90°-Zuschnitt oder 
optional 70° für anspruchsvolle 

Umlenkbedingungen
Einfacher 90°-Zuschnitt Einfacher 90°-Zuschnitt

Vorbereitung der 
Überlappverbindung. Zum Erhalt 

der Oberfl ächenstruktur des 
Förderbands ist das Einlegen 

von Strukturmatten notwendig.

Vorbereitung Finger. Zum Erhalt 
der Oberfl ächenstruktur des 
Förderbands ist das Einlegen 

von Strukturmatten notwendig.

Bandkante sollte leicht 
gefast werden

NACH-
BEARBEITUNG

Nacharbeit normalerweise nicht 
nötig

Nacharbeit normalerweise nicht 
nötig

Schweißwulst muss 
mit Messer entfernt werden

Sehr aufwendig Schweißwulst 
zu entfernen

AUSRÜSTUNG

Relativ leichte und mobile Ver-
schweißung mittels Heizschwert 

und Fügetisch

Sehr leicht, nur Heißluftfön 
und Elektrode

Kann mit Standard-Heiß-
presse durchgeführt werden. 
Optimal ist jedoch der Einsatz 

einer speziellen Heißpresse mit 
schmalem Heizbereich.

Fingerstanze und 
Heißpresse notwendig

EIGENSCHAFTEN IM SCHWEISSBEREICH

Homogenität

Bandelastizität

Erhalt der Bandstruktur

FAZIT empfohlener 
BEHAbelt-Standard

alternativ empfohlene 
Bandverschweißung

traditionelle 
Bandverschweißung

manuelle Verschweißung. 
Vor allem im Behälter- und 

Trichterbau

Stoßverschweißung mittels Schweißspiegel Überlappverschweißung mittels Heißpresse Fingerverbindung mittels Heißpresse Verschweißung mittels Elektroden

Oft gestellte Fragen zum Schweißen
Nachfolgend behandeln wir wichtige technische Themen zur Schweißung von Riemenprofi len und Bändern. Wenn Sie ein Thema vermissen oder 
Fragen zu einem Bereich haben, freut sich das Technik-Team sehr auf Ihre Rückmeldung (+49 7686 9070 oder info@behabelt.com).

Welches sind die richtigen Temperaturen für das 
Verschweißen von PU und TPE?
Damit die verschweißte Verbindung beim Riemen prozesssicher 
ausgeführt wird empfehlen wir folgende Temperaturen: 
·  PU (Polyurethan) 285°C (ca. 275…295°C) bzw. 
545°F (ca. 527…563°F) 

·  TPE (Polyester) 235°C (ca. 225…250°C) bzw. 
455°F (ca. 437…482°F).

Generell empfi ehlt es sich, dass der zu verschweißende Riemen zu-
mindest Raumtemperatur hat. Zu hohe Temperaturen „verbrennen“ 
das Schweißmaterial, zu „niedrige“ transferieren nicht genug Bin-
dungsenergie in die Schmelze. Dies führt zu einer „kalten“ Schweiß-
naht und somit zu einer reduzierten Festigkeit der Verbindungsstelle.

Ist die Schweißnaht so stark wie der Rest des 
Riemens?
Bei richtiger Ausführung der Schweißung (Temperatur, Anpressdruck, 
Haltedauer, Abkühlzeit) ist die Naht genauso stark wie der restliche 
Riemen. Bei professioneller Ausführung reisst der Riemen unmittel-
bar nach der Schweißnaht, weil die Elastizität in der Schweißnaht 
geringer ist, als im Rest des Riemens. Somit kommt es bei starker 
Belastung zur Verjüngung bzw. Dehnung an dieser Stelle, was zum 
Bruch führen kann.

Gibt es alternative Verbindungsmöglichkeiten 
außer dem Verschweißen von Riemenprofi len?
Mechanische Verbindungen stellen eine Alternative zu Verschwei-
ßungen dar. Es gibt zwei Fälle, in welchen der Einsatz von mechani-
schen Verbindungsmöglichkeiten von Vorteil sein kann: 

Zum einen schnelles Überbrücken von Maschinenstillständen auch 
durch ungeschultes Personal; zum anderen schwierige Zugänglich-
keit zur Schweißstelle in der Anlage. 

BEHAbelt bietet hierfür zum einen gedrehte Rundriemen bzw. Haken-
riemen an. Diese werden mit einem Metallhaken verbunden.

Die andere Alternative sind Hohlrundriemen, welche durch das 
Einpressen eines Nippels in der Bohrung verbunden werden. 

Mechanische Verbindungen führen zu einer stärkeren Materialer-
müdung als verschweißte Riemen und somit zu einer geringeren 
Lebensdauer.

Wie verschweißt man einen Riemen im kleinen 
Bauraum?
Hierfür empfehlen wir die Nutzung unserer Führungszangen mit 
einem Schweißspiegel. Alternativ können auch mechanische Verbin-
dungsmöglichkeiten eingesetzt werden. 

Für ein einfacheres Handling empfehlen wir den Riemen für die Ver-
schweißung von der Scheibe bzw. Trommel zu nehmen und nur über 
die Achsumschlingung mit weniger Zug zu verschweißen.

Muss der Zugträger vor der Stoßverschweißung 
„ausgebohrt“ werden?
Da die Zugträger (Aramid und Polyester) selbst nicht verschweißbar 
sind, muss der Zugträger im Riemen immer ausgebohrt werden. Bei 
fehlender Ausbohrung kann es zu einer Stauchung der Zugträgeren-
den in der Schweißfl äche führen, was die effektive Verbindungsfl ä-
che minimiert (Festigkeit), aber auch die notwendige Kompression in 
der Schweißnaht blockiert.

Daumenregel: Ausbohrtiefe ist gleich Höhe des Riemens!

Wann sollten zugträgerverstärkte Riemenprofi le 
eingesetzt werden?
In welchen Fällen wird eine Stoß- bzw. Überlapp-
verscheißung notwendig?
Grundsätzlich werden zugträgerverstärkte Riemen eingesetzt, 
um einerseits die Arbeitsdehnung zu reduzieren und andererseits 
gegebenenfalls die maximal zulässige Förderlast zu erhöhen. Die 
gewählte Verbindungstechnik beeinfl usst zusätzlich die Ausprägung 
beider Parameter.

Während eine Stoßverschweißung keine Erhöhung des maximalen 
Fördergewichts bewirkt, sondern primär das elastische Verhalten 
(Arbeitsdehnung) des Riemens beeinfl usst, adressiert eine Über-
lappverschweißung beide Aspekte: Sie erhöht sowohl das maximal 
mögliche Fördergewicht als auch reduziert sie die Arbeitsdehnung 
des Riemenprofi ls.

Zusammenfassend bestimmen die Kenngrößen Riemenlänge und 
Fördergewicht maßgeblich die Auswahl eines zugträgerverstärkten 
Riemenprofi ls sowie der geeigneten Verbindungsart.

Die folgende Daumenregel kann Sie bei der Auswahl und Entschei-
dung für einen zugträgerverstärkten Riemen unterstützen.

Parameter: Riemenlänge

Abhängig von der eingesetzten Riemenlänge L (in mm) gilt:

L < Riemenhöhe (mm) × 1.000
In der Regel ist kein zugträgerverstärkter Riemen erforderlich.

L ≥ Riemenhöhe (mm) × 1.000
Der Einsatz eines zugträgerverstärkten Riemens wird empfohlen.

L ≥ 2 × [Riemenhöhe (mm) × 1.000]
Der Einsatz eines zugträgerverstärkten Riemens ist erforderlich.

Parameter: Fördergewicht

BEHAbelt bietet im Produktkatalog eine komfortable Auslegungshilfe 
zur Ermittlung des maximal zulässigen Fördergewichts sowie der 
erforderlichen Vorspannung für alle zugträgerverstärkten BEHA-
belt-Riemen.



30 31

SCHWEISSTECHNIK 
FÜR MANDRELS IN DER 
SCHLAUCH HERSTELLUNG
Mandrel-Schweißgeräte von BEHA sind speziell für die Verbindung von Schlauchdornen aus PP, Nylon (PA), TPEE und TPX entwickelt. 
Sie zeichnen sich durch schnelle und fehlerfreie Bedienung sowie einfache und ergonomische Hand habung aus. 

Mehr Informationen: www.mandrel-welder.com

RSX01

EErgo Mandrel

Mit dem RSX01 Mandrel welder können Schlauch-
dorne (Mandrels) in schnell und präzise verschweißt 
werden. Die Schweißparameter sind optimal auf 
die gängigen Materialien abgestimmt, so dass 
eine hohe Wiederholgenauigkeit bei einfachster 
Bedienung gewährleistet ist. Da die Verbindung 
mittels Reibwärme hergestellt wird, sind keine 
langen Aufheizzeiten nötig.

Praktischer und handlicher Schweißspiegel mit 
vordefi nierten Temperaturen für Schlauchdorne aus 
PP, Nylon, TPEE und TPX. Die Aufheizzeit beträgt 
nur 5 Minuten und bleibt auch bei unterschiedlichsten 
Umgebungstemperaturen konstant.

Produkteigenschaften

  Sehr schnelles Verbinden der Schlauchdornenden durch 
Reibschweißen

  Keine Gefahr durch Verbrennungen oder Feuer
  Prozessicherheit durch optimierte Schweißparameter und 
austauschbaren Spannbacken

  Als Handbetrieb oder stationäre Lösung einsetzbar
  Perfekte Schweißnähte

Produkteigenschaften

  Robustes Glasfaser-verstärktes Gehäuse
  Einfache Bedienung: 1 Taste für PP, 1 Taste für Nylon, TPEE, TPX
  Ausrichtung der Schlauchdornenden mit einer Führungszange 
  Ergonomisches, benutzerfreundliches Design

Bestellinformationen:
Bezeichnung Best.-Nr.
EErgo Mandrel Schweißgerät FBWEE036

Bestellinformationen:
Bezeichnung Best.-Nr.
Mandrel Schere Ridgid 01 FBWRCM01

Bestellinformationen:
Bezeichnung Best.-Nr.
RSX01 MANDRELwelder FBWRSX12230V

BESCHICHTUNGSMATERIALIEN 
FÜR ZAHN- UND KEILRIEMEN

AUFSCHWEISSPROFILE FÜR 
TRANSPORTBÄNDER

Getreu dem Motto „smart conveying“ entwickeln und liefert BEHAbelt seit 1974 innovative Lösungen in die Förder- und Antriebstechnik.
Nachfolgend erhalten Sie eine Übersicht der weiteren Produktgruppen aus dem BEHAbelt Portfolio. Gerne senden wir weitere Details und 
Informationen zu oder Sie besuchen die Webseite unter www.behabelt.com. Wir freuen uns über Ihr Interesse. 

BEHAbelt bietet noch viel mehr

VERSCHWEISSBARE RIEMENPROFILE 
AUS PU UND TPE

ELASTISCHE, MONOLITHISCHE 
TRANSPORTBÄNDER

BEHAbelt bietet ein breites Spektrum an Riemenprofi len 
aus PU und TPE. Unsere Produkte sind in verschiedenen 

Shore-Härtegraden (60°-95° Shore A, 40°-63° Shore D), Farben, 
Oberfl ächen und Eigenschaften erhältlich um optimale Antriebs- 

und Transporteigenschaften sowie eine lange Lebensdauer 
zu gewährleisten. 

Hochwertige Beschichtungsbänder aus Voll-PU mit exzellenter 
Verschweißbarkeit für die individuelle Beschichtung von Zahn- und 

Keilriemen oder anderer Produkte. 
Die Beschichtungsmaterialien sorgen für eine bessere Mitnahme, 

ermöglichen Staubetrieb oder ein besseres Ablösen des Förderguts 
bei geringem Verschleiß.

Für die Veredelung von Transportbändern bietet BEHAbelt 
folgende PU-Aufschweißprofi le an: Wellenkanten, Stollen, 

Gurtkanten und Keilleisten.
Die exzellente Verschweißbarkeit der Materialien sorgt 

für robuste und langlebige Verbindungen. 
Für einige Aufschweißprofi le steht eine Rohstoffqualität zur 

Verfügung, die es erlaubt PU-Profi le auf PVC zu Verschweißen.

Die Transportbänder von BEHAbelt werden ausschließlich 
als monolithische Voll-PU-Bänder hergestellt. 

Die bewusst nicht integrierte Gewebeeinlage bietet enorme 
Vorteile in den Bereichen Hygiene und Verarbeitung. 

Mit unserer 2-Komponententechnologie ermöglichen wir eine 
nahezu unbegrenzte Kombinations vielfalt in Bezug auf 

Oberfl ächenstrukturen, Materialeigenschaften und Farben. 

Lieferumfang:
 1 St. Reibschweiß maschine RSX01, 1 St. Montageadapter, 1 St. Werkzeug 
zum Lösen der Spannbacken, 1 St. Sechskant-Steckschlüssel, 1 St. Aufbe-
wahrungsbox für Spannbacken, 1 Satz Spannbacken adapter

Lieferumfang:
 1 St. EErgo Mandrel, 1 St. Torxschlüssel, 1 St. Führungszange FZ01 Vario, 
1 St. Führungszange FZ02/3, 1 St. Bereitschaftstasche

Optionales Zubehör:
Ratschen-Schere

Zum Schneiden von sehr harten 
Kunststoffen
z.B. PP, Nylon (PA), TPX, TPEE
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