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»W technice transportu bliskiego coraz cze-
Sciej stosuje sie elastyczne monolityczne
konstrukcje tasmowe, ktdre zastepuja trady-
cyjne tasmy wzmocnione tkaning. Dzieje sie
tak przede wszystkim wtedy, gdy konstrukcja
urzadzenia musi spetnia¢ najwyzsze
wymagania higieniczne lub gdy zalety w ob-
studze elastycznej konstrukcji tasmowej
przynosi klientowi dodatkowe korzysci”.
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Elastyczne monolityczne

tasmy transportowe

BEHAbelt pragnie zawsze oferowaé swoim klientom wysokiej jako-
$ci, innowacyjne rozwigzania. Obecnie dostepny jest juz szeroki wy-
bor tasm transportowych i wariantéw konstrukcyjnych, jednak stale
rosngca automatyzacja przemystowych procesdéw produkcyjnych i
maszyn przetwdrczych stawia przed nami coraz to nowe wyzwania.
Tylko wtedy, gdy wszystkie komponenty maszyn nadazajg za wtasci-
wosciami produktdw, mozna osiggnac rzeczywisty postep w zakresie
wydajnosci, wydajnosci i bezpieczenstwa.

SPRZEGANE

Tasmy transportowe sg instalowane w urzadzeniu z napieciem wstep-
nym wynoszacym 0,5-5%. Dokfadne napiecie wstepne zapewnia
optymaline przenoszenie sity, a tym samym optymalizuje obcigzenie
tozysk i ostatecznie koszty energii. TaSmy sa prowadzone np. za po-
moca wypuktych két pasowych lub przyspawanych klindw prowadza-
cych.

ZALETY

Nowe, elastyczne monolityczne tasmy transportowe firmy BEHAbelt
majg w tym zakresie decydujace znaczenie. Pozwalajg one wydtuzy¢
zywotnosé i zminimalizowaé ryzyko rozwarstwienia lub strzepienia sie
krawedzi taSmy w poréwnaniu z tradycyjnymi tasmami transportowy-
mi z powtoka i wzmocnieniem z tkaniny.

FORMOWE / BEZ POSLIZGU

Formowe tasmy transportowe AT5 firmy BEHAbelt umozliwiajg trans-
port bez poslizgu nawet przy najmniejszych srednicach kot pasowych
wynoszacych zaledwie @ 18 mm. Dzigki temu mozna teraz realizowac
odcinki transportowe o najmniejszych warunkach przekazywania za
pomocg rozwigzania taSmowego bez poslizgu.

PROJEKTOWANIE PRODUKTOW PRZETWARZANIE

Brak ryzyka zanieczyszczenia przez odstonietg tkanke
lub uszkodzenia mechaniczne na krawedziach tasmy.

Higiena i wsparcie dla koncepcji HACCP. Doskonata tatwosé
czyszczenia oraz odporno$¢ na hydrolize i mikroby.

Dodatkowe wtasciwosci jednorodne; np. wykrywalno$¢ metalowa i
rentgenowska, odpornos¢ na promieniowanie UV-C, roztadowanie

antystatyczne.

Zmniejszone zuzycie energii dzieki duzej elastycznosci wzdtuznej,

a tym samym réwniez niewielkiemu obcigzeniu silnika i watu.

BRANZE | ZASTOSOWANIA

Elastycznos$é umozliwia fatwe zgrzewanie na miejscu.

Miekkie typy taSm mozna montowac za pomoca
szybkozamykaczy.

Zgrzewanie czotowe jest mozliwe przy uzyciu prostego sprzetu
i gwarantuje, ze w obszarze zgrzewania nie dochodzi do utraty
struktury, jednorodnosci ani elastycznosci.

Akcesoria, takie jak krawedzie faliste, listwy, listwy klinowe i inne
profile, mozna doskonale przyspawac.

Elastyczne tasmy monolityczne nadajq sie szczegdlnie do wielu zastosowan w transporcie niepakowanej zywnosci. Ponadto konstrukcja
i wiasciwosci produktu otwierajg interesujgce mozliwosci zastosowania wykraczajgce daleko poza ten zakres, na przyktad:

BRANZE ZASTOSOWANIA

Zywnos$¢ (ryby, mieso, drob, owoce/warzywa,
stodycze i wyroby piekarnicze)

Opakowania (zywno$¢ i artykuty niezywnosciowe)
przemyst farmaceutyczny

Logistyka i transport materiatow

Transport ogolny, rozdzielanie lub przyspieszanie
Wazenie, sortowanie, porcjowanie
Podawanie, ciecie, kontrola (wykrywacze metalu)

i wiele wigcej



Odpowiednie konstrukcje tasm

Jestesmy bardzo zainteresowani zastosowaniami naszych klientéw, abysmy mogli stale je ulepsza¢ poprzez dalszy rozwdj naszej gamy
produktow i naszego know-how. Rdznorodnosé kombinacji powierzchni, wtasciwosci materiatow i kolorow monolitycznych tasm transportowych
BEHADelt jest niemal wyjgtkowa na rynku.

POWIERZCHNIE

Obecnie dostepnych jest wiele struktur, ktére mozna dowolnie faczy¢ ze soba po stronie transportowej i bieznej.
Pie¢ z tych struktur (wypustki, romby, gtadka matowa oraz podtuzne i poprzeczne rowki) jest ponadto dostepnych z unikalng powtoka
»MICROclean”.

L

WLASCIWOSCI MATERIALOWE

Tasmy transportowe BEHAbelt majg dodatkowo bardzo przydatne wiasciwosci specjalne,
dzieki ktérym nadaja sie nawet do najbardziej wymagajgcych zastosowan.

FD A Zgodnos$c¢ z normami FDA/EC w zakresie bezposredniego Tasmy transportowe odprowadzajgce tadunki antysta-
EC kontaktu z zywnoscia. tyczne o doskonatych wiasciwosciach mechanicznych.
Tasmy transportowe wykrywalne przez wykrywacze UV
7 metali i rentgenowskie, zapewniajgce najwyzszy poziom Szczegolna ochrona przed promieniowaniem UV-C
bezpieczeristwa zywnosci. Produkty te naleza do seriiPU | 4 4 4
SAFE.
& A Tasmy transportowe odporne na hydrolize do stosowania ,‘J\.\.,. Tasmy transportowe odporne na mikroorganizmy
A w cieptym, wilgotnym i mokrym otoczeniu. . nie stanowig pozywki dla mikroorganizmow.
MICRO | wyjatkowe wykoriczenie powierzchni, ktore dzigki 2 K PrOdUk.CJ'a,qWUSk"ad”iko‘,’V? umoZI.iwi’a
"""""""""" zaokraglonej strukturze zapewnia optymalne wtasciwosci faczenie roznych twardosci materiatow,
CLEAN odrywania i najlepsza tatwos¢ czyszczenia. wiasciwosci i kolorow.
Tasma transportowa o wtasciwos$ciach ognioodpornych Wykorzystanie wytgcznie surowcow
zgodnie z normami ISO 340 i ASTM D378. pochodzenia niezwierzecego.
1S0 340 VEGAN ¢
TWARDNIENIE GRUBOSC TASMY
BEHAbelt rozrdznia dwa zakresy twardosci. Ta$my transportowe sg dostepne w grubos$ciach od 1 do 4 mm.

m PU65A, PU75A, PUSOA 0.9 mm 2 MM E——
1 mm 2,5 mm I

1,2 mm 3 mm I

HART | PU95A/55D, TPE55D/63D 1.6 mm 4 mm




Wiasciwosci specjalne

MICRO MICROclean - WYJATKOWA

cLEAN. WYKONCZENIE POWIERZCHNI

powierzchnia
bez MICROclean

powierzchnia

z MICROclean

B Tradycyjna powierzchnia taSmy gtadka btyszczaca (SG)

I Powierzchnia tasmy MICROclean gtadka matowa (SM)

MICROclean zapewnia uproszczone czyszczenie tasmy dzigki
falistemu ksztattowi powierzchni. Utatwia to usuwanie pozostatosci
produktu.

Ponadto MICROclean zapewnia lepsze oddzielanie produktu, co w
szczegolnosci utatwia przekazanie produktu do kolejnego etapu
transportu.

|J)\/  ODPORNOSC NA PROMIENIO-
111 WANIE UV-C

W celu wsparcia regularnego czyszczenia coraz wigcej urzadzen
transportowych wyposazanych jest w promienniki UV-C. Stuzy

to lepszej kontroli liczby zarazkéw na powierzchniach majacych
kontakt z zywno$cig, réwniez podczas procesu produkciji. Ten rodzaj
promieniowania powoduje krucho$¢ i odbarwienie powierzchni
tasmy w przypadku braku ochrony.

Dodajac do naszych surowcéw ochrone przed promieniowaniem
UV-C, gwarantujemy dtuzszg zywotno$¢ i bezpieczenstwo w takich
warunkach uzytkowania.

2 STOPNIE TWARPOSCI W JEDNYM
TASMIE PRZENOSNIKOWEJ

Wariant wykonania z dwoma komponentami otwiera wiele mozliwo-
$ci taczenia roznych twardosci i struktur w jednym tasmie przeno-
$nikowej. Dzigki temu jako partner rozwojowy jeste$my w stanie
udoskonali¢ konstrukcje Pafstwa maszyny.

Na przyktad w przypadku projektowania tasmy do przenosnikdw
pionowych

strona transportowa moze charakteryzowac sie wigkszg przyczep-
noscig, a strona robocza dobrymi wtasciwosciami $lizgowymi.

WYKRYWALNY PRZEZ WKRYWAC-
ZE METALU | RENGENOWSKIE

Zanieczyszczenie produktami obcymi, takimi jak np. czasteczki
tworzyw sztucznych, stanowi duze zagrozenie w przemysle spozyw-
czym. Zapobieganie takim zdarzeniom i ich wykrywanie stanowi w
praktyce duze wyzwanie, poniewaz zwtaszcza czasteczki tworzyw
sztucznych sg trudne do wykrycia.

Dzigki specjalnej recepturze tasmy przeno$nikowe BEHAbelt PU-
80Asafe PU umozliwiajg usuwanie z procesu produkcyjnego czgstek
o0 okre$lonych wymiarach (zgodnie z ustawieniami uzywanego
sprzetu) za pomocg detektora metalowego i rentgenowskiego.



Wymagania I rozwigzania

Réznorodno$¢ zastosowan i wariantéw produkcyjnych tasm transportowych doréwnuje réznorodnos$ci specjalnych wymagan
w poszczegdlnych gateziach przemystu, procesach przetwdrczych i maszynach.
Niektore wazne kryteria oraz rozwigzania oferowane przez BEHAbelt zostaty podsumowane w ponizszej tabeli.

BEHABELT ROZWIAZANIA | WLASCIWOSCI
PR L R ELASTYCZNYCH TASM MONOLITYCZNYCH

Niezawodny transport
i zapobieganie powstawaniu
odpaddow

ZYWNOSC

bezpieczenstwo zywnosci

katwosc¢ czyszczenia i trwatosé

Precyzyjne pozycjonowanie
lub transport towaru na
tasmie, nawet przy wyzszych
predko$ciach

OPAKOWANIE

Celowy dobor stopnia twardosci PU i struktury powierzchni tasmy transpor-
towej umozliwia optymalne dostosowanie do transportowanego towaru pod
wzgledem wtasciwosci przenoszenia i odrywania.

Nasze elastyczne tasmy transportowe do produktéw spozywczych sg produ-
kowane wytgcznie z materiatéw zgodnych z normami FDA/EC. Aby sprostac
wymagajgcym standardom w przemysle spozywczym, wyposazamy nasze
tasmy w takie wtasciwosci, jak odpornos¢ na hydrolize lub promieniowanie
UV-C, wykrywalnos¢ przez wykrywacze metali, wtasciwosci antystatyczne lub
wykonczenie powierzchni MICROclean.

Monolityczna konstrukcja produktu oraz zastosowanie surowcow zatwierdzo-
nych przez FDA/EC wspieraja bezpieczenstwo i HACCP w produkcji zywnosci.

Odporne na zuzycie i hydrolize surowce gwarantujg dtuga zywotno$c tasm
nawet w przypadku ich uzytkowania w wilgotnym lub mokrym Srodowisku i
koniecznosci regularnego czyszczenia.

Wybdr roznych struktur powierzchni umozliwia precyzyjne dostosowanie
wspotczynnika tarcia i optymalnej przyczepnosci do taSmy transportowe;.
Jednoczes$nie konstrukcja taSmy zapewnia niewielkie zmiany kierunku,

a tym samym delikatne przenoszenie produktu.




Oprdcz wymienionych wiasciwosci firma BEHAbelt oferuje elastyczne monolityczne tasmy transportowe z unikalng
powtoka MICROclean. Szczegdtowe informacje na ten temat mozna znalez¢ na stronie 5.

PRZEMYSL WYMAGANIA

Zapewnienie wysokiego

Hrze 2L oziomu bezpieczenstwa

FARMACEUTY- gmceséwi p

(ezdih standardow higienicznych

INTRA- Trwatosc i

LOGISTYKA niezawodnos$¢

TRANSPORT L

MATERIALOW enie sie 2
transportowanymi towarami

W ROZNYCH Unikanie przestojow

BRANZACH przesto)

Wydajnosé i
bezpieczenstwo procesu

Zoptymalizowana konstrukcja
instalacji

BEHABELT ROZWIAZANIA | WLASCIWOSCI
ELASTYCZNYCH TASM MONOLITYCZNYCH

Zgodno$¢ z najwyzszymi standardami higieny gwarantuja materiaty zatwier-
dzone przez FDA/EC
i tatwe do czyszczenia.

Odporne na zuzycie surowce, wersje antystatyczne i
celowy dobor konstrukcji taSmy transportowej stanowig podstawe
niezawodnosci i trwatosci systemu transportowego.

BEHAbelt dysponuje wieloletnim do$wiadczeniem i wykwalifikowanymi
konsultantami ds. zastosowan, ktdrzy wspdlnie z klientem dobierajg optmalng
kombinacje materiatu i konstrukcji taSmy transportowe;.

Elastyczne monolityczne tasmy przenosnikowe firmy BEHAbelt moga
by¢ montowane w fabryce lub szybko i tatwo na miejscu. Pozwala to ograni-
czy¢ do absolutnego minimum czas przestoju i montazu.

Starannie dobrane i zaprojektowane tasmy transportowe, wykonane z
odpornych na zuzycie materiatow wysokiej jakosci, gwarantujg niezawodna,
wymagajaca niewielkiej konserwaciji prace w Panstwa zaktadzie, zmniejsza-
jac tym samym catkowity koszt posiadania (TCO).

Tasmy elastyczne s3 bardzo tatwe w montazu. W wielu przypadkach mozna
zrezygnowac ze skomplikowanych
urzadzen napinajgcych.




Struktury pasmowe /
cechy charakterystyczne

Die hier dargestellten Bandstrukturen lassen sich nahezu beliebig kombinieren. Zusétzlich haben Sie die Mdglichkeit individueller Farbgebung
und die Hinzunahme optionaler Produkteigenschaften, wie z.B. UV-C-Bestandigkeit oder antistatisch ableitend; siehe Seite 4 und 5.

Gtadkie matowe Diament

Gtadki i btyszczacy

ESG §

Supergfip
-~ . .\-: ¥

-

CECHY CHARAKTERYSTY-
CZNE
FDA = Zgodnos¢ z FDA/EC w zakresie ® . R 4 . .
EC | bezposredniago kontaktu z zywnoscia. (‘(‘ Odporny na hydrolize /% Odporny na mikroorganizmy
Wykrywalny przez rentgen i wykry- MICRO Wyjatkowe [JV = Ochrona przed promieniowa-
7| wacz metalu CLEAN| Wwykoriczenie powierzchni 114 niem
6 Odprowadzajacy tadunki antystatycz- 2K Tasma sktada sie z 2 elementow (jb Ognioodporny zgodnie z
ne == | dla gbrnej i dolnej strony 10340, hormg IS0 340
Wykorzystanie surowcow » | Ta$éma szczegolnie odporna na
veGaN | Ppochodzenia niezwierzecego -30°C| niskie temperatury
do -30°C
KOLORY

' niebieski ultramaryna ‘ niebieski capri ‘ biekitny ‘ czarny przejrzysty biaty



Tasmy transportowe AT5 bez przesu-
wania sie

Ta$my transportowe AT5 o dopasowanym ksztatcie umozliwiajg transport bez poslizgu nawet
przy najmniejszych $rednicach két pasowych wynoszacych zaledwie @ 15 mm. Dzigki temu
mozna teraz realizowac odcinki transportowe o najmniejszych warunkach przekazywania za
pomoca rozwigzania tasmowego bez poslizgu. Dzigki starannemu doborowi surowcow prze-
znaczonych do bezposredniego kontaktu z zywnoscig, taSmy charakteryzuja sie bardzo dobra
odpornoscig na mikroorganizmy, hydrolize i chemikalia.

FDA ®| |2 :
e 0(‘ 5% GA— STRONA BIEGOWA: AT5 // 700 mm

Wiele rowkéw prowadzacych zasadniczo zwigksza
stabilnos¢ prowadzenia tasmy, przy czym uktad rowkow
prowadzacych powinien by¢ umieszczony najlepiej po-
srodku tasmy i w wewnetrznej jednej trzeciej szerokosci
tasmy. Nie zaleca sie stosowania rowkdéw prowadzacych
w poblizu zewnetrznych krawedzi tasmy.

Strona transpor- Dodatkowe Jakos¢ | twardosé | grubosc Zalecana k1% statyczny | k1% zrelakso- | Wielkos¢ | Zalecane Nr artykutu
towa wiasciwosci tasmy minimalna wany opakowa- | napigcie
v ilosé-o* nia wstepne
: brzeg mm | cal mm |cal |N/mm |funt/cal | N/mm | funt/cal 'm |ft
! PUBOA |84A 221009 (15 |0,59 [0,39 |1,86 0,27 |1,30 50 (164 |2% FBFJ750X22LP
Feinrau (SR) PUSSA |95A |22 (0,00 |22 (079 [057 (322 |040 |226 |50 |164 |1% FBFM750X22LA
Eﬂggﬁ ;iﬁ 3,010,118 (18 |0,7 |050 |2,90 0,35 |2,00 50 (164 |2% FBFJG750X3LE
sl gl 3,010,118 (18 |0,7 |050 |2,90 0,35 |2,00 50 (164 |2% FBFJG750X3L
m PUBOA |84A
. CLEAN | [
(Gs":nd)k'e matowe P |2 30|om8 |28 |11 |068 (390 |048 270 (50 |164 |1% FBFMG750X3L
PUBSA |72A
3,810,149 (28 |11 050 |2,90 0,35 |2,00 50 (164 |2% FBFJG750X38A
Poprzeczne UL | B
rowki (TGA)
- Eﬂggﬁ giﬁ 320,125 (25 |1,0 |050 |2,90 0,35 |2,00 50 (164 |2% FBFJG750X3LC
Noppen (NP)
pllsdhy gzl 3,0 /0,118 (18 |0,7 |0,47 |2,70 0,33 |1,90 50 (164 |2% FBFJG750X3LD
][ o PUBOA |84A
PUIBA | 95 A 320125 (28 |11 068 |3,90 0,48 |2,70 50 (164 [1% FBFMG750X32L
Eﬂggﬁ ;iﬁ 3,010,118 |25 |1,0 |050 |2,90 0,35 |2,00 50 (164 |2% FBFJG750X3LB
Kolce (SP)
PU95A |95A 3,010,118 (38 |1,5 |10 |580 0,70 |4,06 50 (164 [1% FBFM750X3LE
ILUSTRACJA KONCEPCJI NAPE- rowek prowadzacy przektadka prowadzaca
DU | PROWADZENIA
Wspétdziatanie napedu AT5 (réwniez T5) z optymalnym ]
prowadzeniem tasmy zapewnia stabilno$¢ toru jazdy i zmiana
naped bez poslizgu. kierunku

* Zalecany typ szyby: AT5 (opcjonalnie réwniez T5)



Tasmy transportowe 730

FDA
EC

strona biegowa

Oa

Drobnoziarnista (Fl)

Gtadki i btyszczacy
(SG)

.
Gtadki i btyszczacy
(SG)

Diament (ID)

Feinrau (SR)

=
g

S
x

Dodatkowe
wiasciwosci

v

O

Jakosé

PUG5A

PU75A

PU95A

PU95A

PUB0A

PU95A

PU95A

PUBOA

twardosé

brzeg

72A

80A

95A

95A

84 A

95A

95A

84 A

STRONA TRANSPORTOWA: GLADKA, BLYSZCZACA

(SG)

grubosé
tasmy

mm | cal

2,0 10,078

1,6 [0,062

2,0 10,078
30 |0,118
4,0 10,157
2,0 10,078
3,0 0,118
2,0 10,078
30 |0,118
1,8 (0,070
2,0 10,078
2,0 10,078
3,0 (0,118
2,0 10,078

30 |0,118

1,6 [0,062

Zalecana
minimalna
ilos¢-&

mm | cal
12 0,50
15 10,60
20 10,80
30 [1,18
40 1,57
35 1,40
50 12,00
35 1,40
50 12,00
18 |0,71
20 0,80
35 1,40
50 12,00
35 1,40
50 2,00
15 10,60

k1% statyczny
N/mm | funt/cal
0,29 1,60
0,34 |2,00
0,43 |2,40
0,64 |3,70
0,86 |4,90
1,03 5,90
1,54 8,80
1,03 5,90
1,54 8,80
0,51 2,90
0,57 3,30
0,98 |5,60
1,47 18,40
0,98 |5,60
1,47 8,40
0,48 |2,70

k1% zrelakso-
wany

N/mm | funt/cal
0,20 (1,10
0,24 |1,40
0,30 (1,70
0,45 |2,60
0,60 |3,40
0,72 |4,10
1,08 6,20
0,72 |4,10
1,08 6,20
0,36 |2,00
0,40 |2,30
0,68 |3,90
1,03 5,90
0,68 |3,90
1,03 5,90
0,34 (1,90

Wielkosé
opakowa-

nia

50

50

50

50

30

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

164

164

164

164

100

164

164

164

164

164

164

164

164

164

164

164

Zalecane
napiecie
wstepne

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

0,5-3%

0,5-3%

0,5-3%

0,5-3%

1-5%

1-5%

0,5-3%

0,5-3%

0,5-3%

0,5-3%

1-5%

Nr artykutu

FBFG750X20LA

FBFI750X16LD

FBFI750X20LB

FBFI750X30LG

FBFI750X40LC

FBFL750X20LC

FBFL750X30LC

FBFL750X20LG

FBFL750X30LG

FBFJ750X18LK

FBFJ750X2LA

FBFM750X2LC

FBFM750X3LC

FBFM750X2LD

FBFM750X3LD

FBFJ750X16T

strona biegowa

Oa

Drobnoziarnista
struktura
(F)

Kolor

v
Hl=e

Dodatkowe
wiasciwosci

Jakosé

PUBOA

twardosé

brzeg

84 A

STRONA TRANSPORTOWA: DLUGIE ROWKI (LGB)

grubosé
tasmy

mm | cal

1,6 |0,062

Zalecana
minimalna
ilos¢-&

mm | cal

15 10,60

k1% statyczny

N/mm | funt/cal

0,48 |2,70

k1% zrelakso-
wany

N/mm | funt/cal

0,34 |1,90

Wielkosé
opakowa-

nia

50

ft

164

Zalecane
napiecie
wstepne

1-5%

Nr artykutu

FBFJ750X16LK




Tasmy transportowe 730

FDA | [MICRO
EC | |cLEAN
strona biegowa | 5 | Dodatkowe Jakosé
S | wlasciwosci

Ooa
! PUB5A
Diament (ID) PU75A

PUG5A

PUB0A
Drobnoziarnista (Fl)

PU75A

PU75A
Drobnoziarnista (Fl)
Drobnoziarnista (Fl)

PUB0A
Drobnoziarnista (Fl)

PUB0A

SAFE
Drobnoziarnista (Fl)

PU95A

— o0
Drobnoziarnista (Fl) WE % PUISA
-30°C

twardosé

brzeg

72A
80A

72A
84A

80A

80A

84 A

84A

95A

95A

grubosé

tasmy

mm

2,0

3,0

4,0

2,0

3,0

cal

0,070

0,070

0,039

0,062

0,078

0,118

0,039

0,078

0,039

0,039

0,062

0,078

0,039

0,062

0,078

0,118

0,039

0,062

0,078

0,118

0,157

0,062

0,078

0,118

Zalecana
minimalna
ilos¢-&

mm | cal

12 10,50
15 0,60
10 [0,40
15 10,60
20 080
30 1,20
10 10,40
20 080
10 10,440
10 [0,40
15 10,60
20 080
10 0,40
15 0,60
20 080
30 (1,20
18 0,71
25 11,00
35 1,40
50 2,00
75 3,00
25 1,00
35 1,40
50 2,00

k1% statyczny
N/mm | funt/cal
0,32 1,80
0,40 2,30
0,21 1,20
0,34 2,00
0,43 2,40
0,64 3,70
0,21 1,20
0,43 |2,40
0,30 1,70
0,30 1,70
0,48 2,70
0,60 |3,40
0,30 |1,70
0,48 2,70
0,60 |3,40
0,90 |5,10
0,51 2,90
0,82 4,70
1,03 |5,90
1,54 8,80
2,06 |11,70
0,82 |4,70
1,03 |5,90
1,54 8,80

k1% zrelakso-
wany

N/mm | funt/cal
0,22 1,30
0,28 |1,60
0,15 |0,90
0,24 |1,40
0,30 |1,70
0,45 |2,60
0,15 |0,90
0,30 |1,70
0,21 1,20
021 |1,20
0,34 |1,90
0,42 2,40
021 |1,20
0,34 |1,90
0,42 2,40
0,63 |3,60
0,36 |2,10
0,58 3,30
0,72 |4,10
1,08 |6,20
1,44 8,20
0,58 |3,30
0,72 |4,10
1,08 |6,20

Wielkosé
opakowa-
nia

m |ft

50 |164

50 |164

50 |164

50 |164
50 |164
50 |164

50 |164

50 |164

50 |164
50 |164
50 |164
50 |164
50 |164
50 |164
50 |164
50 |164
50 |164
50 |164
50 |164
50 |164
30 |100

50 |164

50 |164

50 |164

Zalecane
napiecie
wstepne

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

0,5-3%

0,5-3%

0,5-3%

0,5-3%

0,5-3%

0,5-3%

0,5-3%

0,5-3%

v
<Q STRONA TRANSPORTOWA: GLADKA MATOWA (SM)

Nr artykutu

FBFGI750X18L

FBFGJ750X18L

FBFI750X10LA

FBFI750X16LA

FBFI750X20LA

FBFI750X30LA

FBFI750X10WA

FBFI750X20WA

FBFJ750X1LE

FBFJ750X1LD

FBFJ750X16LD

FBFJ750X20LD

FBFJ750X1LA

FBFJ750X16LE

FBFJ750X20LE

FBFJ750X30LE

FBFL750X10LA

FBFL750X16LA

FBFL750X20LA

FBFL750X30LA

FBFL750X40LA

FBFL750X16WA

FBFL750X20WA

FBFL750X30WA




Tasmy transportowe 730

v
FEDCA (Q STRONA TRANSPORTOWA: DROBNO SZORSTKA (SR)
strona biegowa | 5 | Dodatkowe | Jakos¢ | twardos¢ | grubo$é Zalecana k1% statyczny | k1% zrelakso- | Wielko$¢é | Zalecane | Nr artykutu
S | wlasciwosci tasmy minimalna wany opakowa- | napigcie
(O A ilogé-o nia wstepne
brzeg mm | cal mm | cal N/mm | funt/cal | N/mm | funt/cal |m | ft
MICRO
. a8 15X | pursa | 80A 16 |0062(13 (052 033 [1,9 |023 |1,30 |50 |164 |1-5% | FBFI750X16LI
Diament (ID) ®
lE 1,0 (0,039 |10 0,40 (0,29 (1,60 0,20 (1,10 50 | 164 |1-5% FBFJ750X10LK
PUBOA |84A 1,2 0,047 |12 0,47 0,34 |2,00 0,24 |1,40 50 | 164 |1-5% FBFJ750X12LJ
MICRO
1,8 (0,070 |18 0,71 [0,51 (2,90 0,36 |2,00 50 | 164 |1-5% FBFJ750X18LJ
1,0 (0,039 |10 0,40 (0,30 (1,70 0,21 [1,20 50 | 164 |1-5% FBFJ750X10L
?F’I;’b”"z‘amism 12 (004710 (040 [036 |210 |025 |1,40 |50 |164 [1-5%  |FBFJ750X12L
PUSBOA | 84A
1,6 (0,062 |15 0,60 (0,48 (2,70 0,34 [1,90 50 | 164 |1-5% FBFJ750X16L
2,0 10,078 |20 0,80 (0,60 |3,40 0,42 |2,40 50 | 164 |1-5% FBFJ750X20L
0,9 |0,035|8 0,31 0,24 |1,40 0,17 |1,00 50 | 164 |1-5% FBFJ750X09LA
lz PUSOA | 84A 1,2 (0,047 |10 0,40 (0,33 (1,90 0,23 [1,30 50 | 164 |1-5% FBFJ750X12LA
1,6 (0,062 |15 0,60 (0,43 |[2,50 0,30 (1,70 50 | 164 | 1-5% FBFJ750X16LA
v
FEDCA (O TRANSPORTSEITE: KOLCE (SP)
strona biegowa | 5 | Dodatkowe | Jakos¢ | twardos¢ | grubosé Zalecana k1% statyczny | k1% zrelakso- | Wielkos¢ | Zalecane | Nr artykutu
2 | whasciwosci tasmy minimalna wany opakowa- | napiecie
(Q A ilosé-o nia wstepne
brzeg mm | cal mm | cal N/mm | funt/cal | N/mm | funt/cal |'m |ft
! Uy [micro B
Diament (D) us] U, " (Puso |84A |20 |0078|20 |080 (057 |330 (040 |230 |50 |164 |1-5% | FBRJ750X20LI
1,2 10,047 |12 0,47 (0,36 (2,10 0,25 |[1,40 50 |164 [1-5% FBFJ750X12LG
Drob . PUSBOA | 84A
robnoziarnista
ziarnista (F) 2,0 10,078|25 1,00 0,60 |3,40 0,42 |240 50 |164 [1-5% FBFJ750X2LG
2,0 10,078|40 1,57 1,03 |590 0,72 [4,10 50 |[164 |0,5-3% FBFM750X2LA
6 X
; PU95A | 95A 2,5 10,098 |45 1,80 (1,29 |7,30 0,90 |[5,10 50 |164 |0,5-3% FBFM750X25LD
-30°C
3,0 0,118|55 2,20 (1,54 (8,80 1,08 6,20 50 |164 |0,5-3% FBFM750X3LA




Tasmy transportowe 730

v
FDA | MICRO O STRONA TRANSPORTOWA: DIAMANT (ID)
EC | |cLEAN
strona biegowa | 5 | Dodatkowe | Jakos¢ |twardos¢ | grubosé Zalecana k1% statyczny | k1% zrelakso- | Wielkos¢ | Zalecane | Nr artykutu
2 | wlasciwosci tasmy minimalna wany opakowa- | napiecie
(O A ilo§é- nia wstepne
brzeg mm | cal mm | cal N/mm | funt/cal | N/mm | funt/cal |'m |ft
UV MICRO
444 [CLEAN
“ %‘ PUG5A | 72A 2,2 10,086|15 0,60 (0,28 |1,60 0,20 |[1,10 50 |164 [1-5% FBFGG750X22L
Diament (ID) %
o PUSOA |84A |22 |008622 |087 |060 |340 |042 |240 |50 |164 |1-5% | FBFJ750X22L0
2K | Uv
REO s Eﬂggﬁ ;iﬁ 2,2 10,086|18 0,71 (0,44 |2,50 0,31 [1,80 50 |164 [1-5% FBFJG750X22L
CLEAN
! 1,0 [0,039|10 0,40 (0,29 |1,60 0,20 [1,10 50 |164 [1-5% FBFJ750X10LK
(FS‘*F'{;ra“ PUSOA |84A |12 |0047|12 |047 |034 200 |024 [1,40 |50 |164 |1-5% | FBFJ750X12LJ
1,8 0,070 |18 0,71 |0,51 2,90 0,36 |2,00 50 |164 [1-5% FBFJ750X18LJ
PUSBOA | 84A 1,6 [0,062|15 0,60 (0,46 |2,60 0,32 (1,80 50 |164 [1-5% FBFJ750X16LC
Drobnoziarnista (Fl) 16 006215 |060 |046 |260 032 |1,80 |50 |164 |1-5% | FBFJ750X16LL
PUSBOA | 84A
2,0 0,078|20 0,80 (0,57 |3,30 0,40 [2,30 50 |164 [1-5% FBFJ750X2LB
1,6 [0,062 |25 1,00 0,78 |[4,50 0,55 |[3,10 50 |164 |0,5-3% FBFM750X16LH
2,0 10,078|35 1,38 10,98 |[5,60 0,68 |3,90 50 |[164 |0,5-3% FBFM750X2LH
PU95A | 95A
2,5 10,098 |40 1,58 (1,22 |7,00 0,86 |4,90 50 |[164 |0,5-3% FBFM750X25LH
3,0 [0,118|50 1,97 (1,47 (8,40 1,03 5,90 50 |164 |0,5-3% FBFM750X3LH
MICRO v
FDA Q STRONA TRANSPORTOWA: WYPUSTKI (NP)
EC | |cLEAN
strona biegowa | 5 | Dodatkowe | Jakos¢ | twardos¢ | grubosé Zalecana k1% statyczny | k1% zrelakso- | Wielkos¢ | Zalecane | Nr artykutu
S | wlasciwosci tasmy minimalna wany opakowa- | napiecie
(O A ilogé-o nia wstepne
brzeg mm |cal |mm |cal N/mm | funt/cal | N/mm | funt/cal |lm |ft
6 X
; PUG5A | 72A 2,0 |0,078|15 0,60 (0,29 |1,60 0,20 |1,10 50 |164 [1-5% FBFG750X2LB
Drobnoziarnista (Fl) il 0"
1,6 |0,062|15 0,60 (0,48 |2,70 0,34 1,90 50 |164 |[1-5% FBFJ750X16LF
m PUSOA | 84A
2,0 10,078/ 20 0,80 (0,60 |3,40 0,42 |2,40 50 |164 [1-5% FBFJ750X20LF
1,6 |0,062|25 1,00 (0,82 |4,78 0,57 |3,33 50 |[164 [0,5-3% |FBFM750X16LB
a8 15X | pugsa | 95A
2,0 |0,078|35 1,38 1,03 |5,90 0,72 |4,10 50 |164 |0,5-3% | FBFM750X2LB




Tasmy transportowe 730

| wicrol Y- STRONA TRANSPORTOWA: POPRZECZNE ROWKI
EC | |cLEAN (O (TGA)
strona biegowa | 5 | Dodatkowe Jakos¢ |twar- | grubosé tasmy| Zalecana k1% statyczny | k1% zrelakso- | Wielkos¢ | Zalecane | Nr artykutu
2 | wlasciwosci doscé minimalna wany opakowa- | napigcie
(Q A ilos6o nia wstepne
brzeg |mm | cal mm | cal N/mm | funt/cal | N/mm | funt/cal |m |ft
! E PUBOA |84A |28 (0,110 |25 1,00 (0,57 |3,30 0,40 2,30 50 |164 [1-5% FBFJ750X28LP
Diament (ID)
PUBOA |84A |25 |0,098 |20 0,80 (0,51 |2,90 0,36 |2,00 50 |164 [1-5% FBFJ750X25LL
Drobnoziarista (Fl) 25 (0,098 |40 |157 |087 |500 |061 |350 |50 |164|0,5-3% |FBFM750X25LB
e PU9SA | 95A
3,5 0,137 |55 217 (1,39 |7,90 0,97 |5,50 50 | 164 |0,5-3% FBFM750X35LI
v
FDA O STRONA TRANSPORTOWA: O GRUBEJ STRUKTUR-
EC C ZE (RI)
strona biegowa | S | Dodatkowe Jakos¢ |twar- | grubosé tasmy| Zalecana k1% statyczny | k1% zrelakso- | Wielkos¢ | Zalecane | Nr artykutu
2 | whasciwosci dosé minimalna wany opakowa- | napiecie
(Q A ilosé-o nia wstepne
brzeg | mm | cal mm | cal N/mm | funt/cal | N/mm |funt/cal |'m | ft
o MICRO
g ”“f ; PUBSA |72A |30 |0,118 [18 |0,71 (0,36 [200 |025 [1,40 |50 |164 |1-5% FBFG750X30LA
Gtadkie matowe o
(SM)
- 0y ) 20 0078 |20 |080 031 |1,70 |021 |1,20 |50 |164 |1-5% | FBFI750X20LC
= oL | PuTsA | 80A
Diament (ID) 3,0 /0,118 |30 1,20 (0,51 |2,90 0,36 |2,00 50 |164 [1-5% FBFI750X30LC
v
FE% (Q STRONA TRANSPORTOWA: ZAB PILY (EST)
strona biegowa | 5 | Dodatkowe Jakos¢ |twar- | grubosé tasmy| Zalecana k1% statyczny | k1% zrelakso- | Wielkos¢ | Zalecane | Nr artykutu
S | wlasciwosci dosé minimalna wany opakowa- | napigcie
(Q A ilo§é- nia wstepne
brzeg |mm | cal mm | cal N/mm | funt/cal | N/mm | funt/cal ‘'m |ft
! 30 (0118 |20 |079 032 [1,86 |023 [133 |25 |82 |1-5% |FBFI750X30LB
us] — PU75A | 80A
4,0 0,157 |30 1,18 (0,54 |3,13 0,38 2,20 25 ‘82 1-5% FBFI750X40LB
v
FEDCA (O STRONA TRANSPORTOWA: SUPERGRIP (ESG)
strona biegowa | 5 | Dodatkowe Jakos¢ |twar- | grubosé tasmy| Zalecana k1% statyczny | k1% zrelakso- | Wielkos¢ | Zalecane | Nr artykutu
2 | whasciwosci dosé minimalna wany opakowa- | napiecie
(Q A ilo$é-o nia wstepne
brzeg |mm | cal mm | cal N/mm | Ibs/inch | N/mm | lbs/inch |m | ft
E % PU75A |80A 4,0 |0,157 |35 1,38 0,58 |3,36 0,41 2,38 25 (82 [1-5% FBFI750X40LA
Feinrau (SR) .30°C




Tasmy do maszyn

= Technika pakowania i wazenia

= Intralogistyka (gtéwnie tasmy dystrybucyjne)

= Systemy kopertujgce i frankujgce

= Przemyst drukarski i papierniczy

= przemyst tekstylny

= Wersje niebieskie nadaja sie do bezposredniego kontaktu

Z Zywnoscia.

= Alternatywa dla napedéw z watem krélewskim

FDA
EC

Dodatkowe
wiasciwosci

strona biegowa

Oa

Drobnoziarnista

(FI)
F

4
4 L)

2 [

BEHAbelt uzupetnia swojg réznorodna oferte tasm o elastyczne
tasmy maszynowe z TPU. TaSmy maszynowe s3 obecne na rynku juz od wielu lat i czesto s

oferowane w wersjach zielono-czarnej lub niebiesko-czarnej z wtasciwosciami antystatyczny-
mi.
Oprdcz wzmocnionych konstrukcji tasm stosowane sg rdwniez wersje elastyczne,
aby dostosowac sie do wymagan zastosowan.

BRANZE / ZASTOSOWANIA ZALETY / WLASCIWOSCI

= Rdwnomierna elastycznos¢ wzdtuzna (dzieki jednorodnemu
potgczeniu tasmy bez klejenia, mozliwe wykonanie jako szew
poprzeczny)

= Zmniejszone zuzycie energii dzieki duzej elastycznosci wzdtuz-
nej, a tym samym rowniez niewielkiemu obcigzeniu silnika watu.
= Doskonate wiasciwosci przy zginaniu, dzieki czemu idealnie
nadaje sie do matych Srednic tarcz
= Wysoka odpornos$¢ na Scieranie oraz ogdlnie dobra odporno$¢
chemiczna
= Wersje tasm z ciggta powtoka antystatyczng zapewniajg wia-
Sciwosci odprowadzajgce tadunki antystatyczne powstajace na
gornej i dolnej powierzchni tasmy.

v
(O STRONA TRANSPORTOWA: DROBNO SZORSTKA (SR)

Jakosé

PUBOA

PUSOA
PUG5A

PUBOA

PUS5D

PUS5D
PUG5A

PU8B0A

PUBOA
PUG5A

PUS5D

PUS5D
PUG5A

twardosc

brzeg

84 A

84 A
72A

84A

55D

55D
72A

84A

84 A
72A

55D

55D
72A

grubosé

tasmy

mm

cal

0,039
0,047
0,062
0,078

0,070
0,035
0,047
0,062
0,039
0,059
0,074
0,047
0,062
0,078
0,039
0,059

0,074

Zalecana
minimalna
ilos¢-o

mm | cal
10 |0,40
10 |0,40
15 10,60
20 0,80
15 0,60
8 0,31
10 [0,40
15 0,60
15 0,60
25 1,0
25 1,0
10 |0,40
15 0,60
15 10,60
15 0,60
25 1,0
25 1,0

k1% statyczny
N/mm | funt/cal
0,30 |[1,70
0,36 |2,10
0,48 |2,70
0,60 |3,40
0,41 |[2,40
0,24 |1,40
0,33 [1,90
0,43 |2,50
0,71 |4,00
1,07 |6,10
0,90 |5,10
0,32 (1,80
0,43 [2,50
0,40 |2,30
0,71 |4,00
0,96 |5,50
0,82 |4,70

k1% zrelakso-
wany

N/mm | funt/cal
0,21 |1,20
0,25 |1,40
0,34 |1,90
0,42 |2,40
0,29 |1,70
0,17 |1,00
0,23 |1,30
0,30 |1,70
0,50 |2,80
0,75 |4,30
0,63 |3,60
0,23 |1,30
0,30 |1,70
0,28 |1,60
0,50 |2,80
0,68 |3,90
0,58 |3,30

Wielkosé
opakowa-
nia

m | ft
50 |164
50 |164
50 |[164

50 |164
50 |164

50 |164
50 |164
50 |164
50 |164
50 |164
50 |164
50 |164
50 |164
50 |164
50 |164
50 |[164

50 |164

Zalecane
napiecie
wstepne
1-5%
1-5%
1-5%
1-5%
1-5%
1-5%
1-5%
1-5%
0,5-3%
0,5-3%
0,5-3%
1-5%
1-5%
1-5%
0,5-3%
0,5-3%

0,5-3%

Nr artykutu

FBFJ750X10L
FBFJ750X12L
FBFJ750X16L
FBFJ750X20L

FBFJG750X18L

FBFJ750X09LA
FBFJ750X12LA
FBFJ750X16LA
FBFN750X11L
FBFN750X15L
FBFNG750X19L
FBFJ750X12SB
FBFJ750X16SB
FBFJG750X2S
FBFN750X11S
FBFN750X15S

FBFNG750X19S




Tasmy transportowe do intralogistyki

Elastyczne tasmy w intralogistyce obnizajg koszty projektowania instalacji, poniewaz w
znacznym stopniu mozna zrezygnowacé ze stacji napinajacych. W zaleznosci od transporto-
wanego towaru lub rodzaju transportu (np. transport zebatkowy, przenosnik pionowy) po-
trzebne sg rézne typy tasm. Dzieki procesowi 2K firmy BEHAbelt mozna potgczy¢ w jednej
tasmie dwa rézne stopnie twardosci, aby na przyktad zapewni¢ wieksza przyczepnosé po
stronie transportowej w przypadku transportu pionowego.

v
FEDCA (Q STRONA TRANSPORTOWA: GLADKA MATOWA (SM)
strona biegowa S |Jakosé |twar- | grubo$é tasmy| Zalecana k1% statyczny k1% zrelakso- Wielkos¢é | Zalecane Nr artykutu
2 dosé minimalna wany opakowa- | napigcie
Q A ilos¢-& nia wstgpne
brzeg |mm |cal mm | cal N/mm | funt/cal | N/mm |funt/cal \m |ft
‘ PU75A |80A 1,6 |[0,062 |15 0,60 (0,34 [2,00 0,24 1,40 50 [164 |1-5% FBFI750X16SB
Drobnoziarnista (Fl)
v
FEDCA e (O STRONA TRANSPORTOWA: DROBNO SZORSTKA (SR)
strona biegowa S |Jakos¢ | twar- | grubosc tasmy | Zalecana k1% statyczny | k1% zrelakso- Wielkos¢ | Zalecane Nr artykutu
S dos¢ minimalna wany opakowa- | napigcie
Q A ilo§é-& nia wstgpn
brzeg | mm |cal mm | cal N/mm | Ibs/inch | N/mm | lbs/inch lm | ft
1,2 10,047 |10 0,40 (0,32 [1,80 0,23 1,30 50 (164 |1-5% FBFJ750X12SB
: PUSOA |84A
Drobnoziarnista (Fl) 1,6 0,062 |15 0,60 043 |2,50 0,30 (1,70 50 |164 [1-5% FBFJ750X16SB
PUBOA |84A 0
PUBSA |72 A 2,0 |0,078 |18 0,71 (0,40 [2,30 0,28 |1,60 50 (164 | 1-5% FBFJG750X2S
PU55D | 55D o
PUBSA |72 A 1,9 10,074 |25 1,0 082 4,70 0,58 3,30 50 |164 |0,5-3% FBFNG750X19S
v .
FEDCA <© STRONA TRANSPORTOWA: ROWKI WZDLUZNE (LGB)
strona biegowa S |Jakos¢ | twar- | grubos¢ tasmy| Zalecana k1% statyczny | k1% zrelakso- Wielkos¢ | Zalecane Nr artykutu
S dosé minimalna wany opakowa- | napigcie
ilos¢- nia wstgpn
brzeg | mm | cal mm | cal N/mm | Ibs/inch | N/mm |lbs/inch lm | ft
PUBOA | 84A 0
PUSSA | 72 A 2,2 10,08 |18 0,71 (0,47 [2,70 0,33 1,90 50 (164 |1-5% FBFGJ750X22S

Drobnoziarnista (Fl




Tasmy transportowe do 140 mm

¥V STRONA TRANSPORTOWA: GLADKA, BLYSZCZACA (SG)
Q // 140 MM
strona biegowa | 5 | Dodatkowe Jakos¢ |twar- | grubosé tasmy| Zalecana k1% statyczny | k1% zrelakso- | Wielkos¢ | Zalecane | Nr artykutu
S | wiasciwosci dosé minimalna wany opakowa- | napigcie
(Q A ilo§é-0 nia wstepne
brzeg |mm |cal mm |inch | N/mm |lbs/inch | N/mm |Ibs/inch \m |ft

1,0 0,039 |10 |04 |021 |1,20 0,15 |1,90 50 |164 [1-5% FBFI150X1LG

Gtadkie
i blyszczace (SG)

16 (0062 |15 (06 |034 |2,00 0,24 |1,40 50 |164 [1-5% FBFI150X16LG

PU75A |80A |20 |0,078 |20 |08 |043 |240 0,30 |1,70 50 |164 [1-5% FBFI150X2LG

3,0 |0,118 |25 1,0 |064 |3,70 0,45 |2,60 50 |164 [1-5% FBFI150X3LG

4,0 10,157 |35 1,4 [086 |4,90 0,60 |3,40 50 |164 [1-5% FBFI150X4LG

16 0062 |15 |06 |048 |278 0,34 |1,97 50 |164 [1-5% FBFJ15016LGM

Gtadkie PUSOA .
i blyszczace (S6) cace |84 20 [0078 |20 |08 |060 (340 |042 |240 |50 |164|1-5% | FBFJISOXZLGM
30 |0118 |30 |12 |090 |510 |063 |360 |50 |164 |1-5% | FBFU150X3LGM
: ‘ 16 0062 |15 |06 |030 (170 |021 [120 |30 |100 |1-5% | FBFJ150X160G
Gladkie oA PUSOA [84A |24 (0094 |25 (10 [072 |410 [050 |290 |30 |100|1-5% |FBFJ150%2406G
i btyszczace (SG)
32 0125 |30 |12 |09 |[550 067 |380 |30 [100|1-5% | FBFJ150X320G
- 16 0062 |20 |08 |050 |290 |040 |230 |50 |164 |1-5% | FBFK150X16GG
Gladkie 20 (0078 |30 |12 |063 |360 |050 |290 |50 |164 |1-5% | FBFK150X2GG
i byszczgce (SG) PUS5A |88 A

3,0 |0,118 |35 1,4 1094 |530 0,75 |4,30 50 |164 [1-5% FBFK150X3GG

4,0 |0,157 |45 18 (1,25 |7,10 1,00 |[5,70 50 |164 [1-5% FBFK150X4GG




Piyty PU

BEHAbelt oferuje ptyty PU o grubos$ci od 4 do 8 mm w 2 kategoriach:

= niebieskie wersje zgodne z normami FDA o gtadkich powierzchniach w twardosci Shore 84A i
95A

= Jako$¢ przemystowa z gtadka/delikatnie strukturalng powierzchnig w twardosci Shore 84A

Typowe obszary zastosowania to: profile spawane (btotniki), zgarniacze, ostony, ochrona przed
uderzeniami, pasy napinajgce lub uszczelki.

GORNA STRONA: GLADKA MATOWA (SM)

EC | |cean

Kolor Cechy cha- | Jakos¢ | twardos$c | grubosc tasmy | Waga* diugosc plyty | Minimalne tarcze-& Nr artykutu
rakterysty- na sztuke
Czne brzeg mm cal ok. kg m ft poziomo | pionowo
- 4,0 0,16 |4,3 1,2 4,0 40 55 FBPJ12754L
. 5,0 0,20 |54 1,2 4,0 50 70 FBPJ12755L
m PUSOA |84A
gtadka matowa (SM) 6,0 0,24 |65 1,2 4,0 60 80 FBPJ12756L
8,0 0,31 |86 1,2 4,0 80 100 FBPJ12758L
4,0 0,16 |43 1,2 4,0 70 80 FBPM12754L
FDA
5,0 0,20 |54 1,2 4,0 90 105 FBPM12755L
UB] ! PU9SA | 95A
60 |024 |65 12 |40 |105 120 FBPV12756L
8,0 0,31 8,6 1,2 4,0 140 150 FBPM12758L

GORNA STRONA: GLADKA MATOWA (SM)

Kolor Cechy Jakos¢ | twardos¢ | grubosé tasmy | Waga* Diugosc ptyty | Minimalne tarcze-& Nr artykutu
charakterys- na sztuke
tyczne brzeg mm cal ca. kg m ft poziomo | pionowo
4,0 0,16 43 1,2 4,0 40 59) FBPJ12754S
5,0 0,20 |54 1,2 4,0 50 70 FBPJ12755S
B ] PUBOA [ 84A
0 drobnej strukturze (Fl) 60 |024 |65 12 |40 |60 80 FBPJ127565
8,0 0,31 |86 1,2 4,0 80 100 FBPJ12758S
5,0 0,20 |54 1,2 4,0 50 70 FBPJ12755W
we | |4 PUBOA | 84A
gladka matowa (SM) 80 [031 |86 12 (40 |80 100 FBPJ12758W

'l — e e a1

Ochrona przed uderzeniami w magazynie peletu  Element napedowy na przenosniku taSmowym  Fartuch roboczy, np. w przemysle drzewnym
* Szerokos¢ ptyty 750 mm (-20 mm dla kalandrowanej krawedzi); na zyczenie dostepne sa réwniez piyty o innych dtugosciach.



Akcesoria do tasm transportowych

Zakres zastosowan tasm transportowych z tworzyw sztucznych jest
niezwykle szeroki. W zaleznosci od branzy, transportowanych produk-
tow i konkretnej konstrukcji urzadzenia, taSmy transportowe muszg
by¢ nie tylko przyciete na odpowiednig dtugos¢ i szeroko$¢, ale takze
wyposazone w elementy napedowe, ograniczniki krawedziowe lub
elementy prowadzgce. BEHAbelt oferuje w tym celu szeroki asorty-
ment akcesoridw do tasm ptaskich, wyttaczanych jednorodnie z PU o
roznej twardosci Shore‘a.

Nasze akcesoria do tasm ptaskich sg wykonane z tych samych surow-
cOw co tasmy transportowe, aby zapewnié¢ najlepsza mozliwg spawal-
nos¢ i dtugg zywotnos¢ podczas uzytkowania.

Oczywiscie akcesoria do tasm ptaskich BEHAbelt sg na zyczenie do-
stepne réwniez w wersji zgodnej z normami FDA/EC/USDA oraz o
specjalnych wtasciwosciach, takich jak wykrywalnosé, odpornosé na
promieniowanie UV-C lub odporno$¢ na hydrolize.

ASORTYMENT AKCESORIOW DO TASM PLASKICH BEHABELT OBEJMUJE:

= Gwozdzie z them (wysokos¢ 20-70 mm)
= Kanaty bez podstawy (piyty)

= Listwy klinowe lub profile prowadzace (z nacigciami/bez naciec)
= Krawedzie faliste (z podstawg lub bez; wysoko$¢ 20—120 mm)

= Krawedzie tasmy

= Profile specjalne
dostosowane do
potrzeb klienta

BRANZE | ZASTOSOWANIA

W praktyce tasmy transportowe z tworzyw sztucznych sg bardzo czesto uszlachetniane za pomoca akcesoriow. Wiasnie tego rodzaju specjal-

ne konfekcjonowanie

umozliwia pozadane, niezawodne zastosowanie. Konfekcjonowane tasmy transportowe z wypustkami, falistymi krawedziami lub profilami
prowadzacymi sg wykorzystywane do transportu lekkich i $rednio cigzkich towaréw w przemy$le spozywczym, logistyce i transporcie mate-
riatow. Nasawiane akcesoria do tasm ptaskich zapewniajg pozadang funkcjonalnos¢ tasmy transportowe;.

2|}:|CCEHSORIA DO TASM PLA- OBSZARY ZASTOSOWANIA

tunel

Krawedzie faliste

Do transportu towaréw sztukowych lub sypkich w transporcie pionowym.

Najczesciej w potgczeniu z kotkami na taSmach transportowych w transporcie pionowym,

aby zapobiec spadaniu produktéw na boki.

Listwy klinowe

Mozna je stosowac po stronie transportowej jako ograniczenie krawedziowe zamiast kra-

wedzi falistych. Czesto stosowane jako profil prowadzgcy po stronie roboczej, aby wspomoc
prostoliniowo$¢ np. dtugich i/lub waskich tasm transportowych lub aby przejac sity poprzecz-
ne przy bocznym podawaniu produktu.

Krawedzie tasmy

Do konfekcjonowania i optymalnego prowadzenia tasm krzywkowych.



Ptyta podporowa
z
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Technika spawania tasm pftaskich

Firma BEHAbelt opracowata specjalnie do zgrzewania wzdtuznego tasm transportowych urzadzenia grzewcze HS400 i HS800.
Projektujac prase, intensywnie zajeliSmy sie przebiegiem pracy i wymaganiami technicznymi tych
procesOw zgrzewania. Ponadto skupili$my sie na powtarzalno$ci i precyzji.

HS400 & HS800

belkg mocujaca

4600 (400 mﬂ‘\‘\“ .
\,\5800 \800 s

tury

GRZEJNIK DO
ZGRZEWANIA
TASM TRANSPORTOWYCH

HS400 dla szeroko$ci do 400 mm
HS800 dla szerokosci do 800 mm

Przemyslana konstrukcja z pomocami pozycjonujacymi

i ogranicznikami zapewnia wysokg powtarzalno$¢

przejsé spawalniczych

Dzwignia napinajaca z blokada

Solidna i poreczna konstrukcja poszczegdlnych komponentow

Precyzyjna regulacja temperatury za pomocag jednostki steru
jacej

Brak przywierania materiatdw PU lub TPE dzigki
powlekanemu teflonem ostrzu grzewczemu

tatwe czyszczenie ostrza grzewczego za pomocg bawetnianej
szmatki

Zespot spawalniczy dostarczany jest w stabilnej skrzyni trans-
portowej na kotkach, umozliwiajacej mobilne uzytkowanie na
miejscu.

Solidna i tatwa w obstudze
jednostka sterujgca do regulacji tempera- potgczenie uko$ne pod katem 70°

[m] AT - P——
Tutorial-Video ,,HS400/800“

Powlekana teflonem
ostrze grzewcze

Kat do prostego (90°)

i ukosnego (70°) przycinania tasm
bezposrednio w zespole spawajgcym
(w zestawie).

Spoina prosta pod katem 90° i

(np. dla tasm wazacych)

Ogranicznik spawania zapewnia- Precyzyjne i wyréwnane

jacy powtarzalnos¢ wprowadzanie korncow tasmy
spoin (70°1i90°).

Skosne belki zaciskowe tatwe usuwanie wyptywki za
dla optymalnego formowania pomocg
grzbietu spoiny dofaczonego narzedzia



Plytki adapterowe do HS400 i HS800

W celu optymalnego ustawienia i zamocowania tasm przeznaczonych do zgrzewania w stole tgczacym dostepne sg opcjonalne ptyty adapte-
rowe do bardziej ztozonych konstrukcji tasm (nie wchodza w sktad standardowego wyposazenia).
Obecnie dostepne: Spike, AT5, Cleandrive 2, Superdrive V i Thermodrive 2

Koftki ustalajgce zapewniajg prawidtowe usta-
wienie ptyt adapteréw na stole tgczacym.

EErgo 90 do tasm ptaskich <80 mm

BEHADbelt EErgo 90 zostat opracowany specjalnie do zgrzewania ptaskich tasm z PU i TPE.
Obstuga jest intuicyjna, a ergonomiczna konstrukcja utatwia prace.

LUSTRO SPAWALNICZE DO
ZGRZEWANIA CZOLOWEGO
PLASKICH TASM

| PROFILI

= EErgo 90 do zgrzewania tasm ptaskich o szerokoSci do
80 mm

= Bardzo szybki czas nagrzewania wynoszgcy okoto 5
minut

= Wytrzymata obudowa wzmocniona wtdknem szklanym

= Precyzyjna regulacja temperatury za pomoca
2 przyciskdw z zaprogramowanymi ustawieniami

= Stata temperatura spawania przy

réznych temperaturach otoczenia
Intuicyjna obstuga

= Brak przywierania materiatéw PU i TPE dzigki za pomoca tylko 2 przyciskow

powlekanej teflonem powierzchni spawalniczej

= katwe czyszczenie za pomocg bawetnianej szmatki

Film instruktazowy ,,EErgo*
https://youtu.be/es1vywPOM6c

Odpowiednie szczypce prowadzace do zgrzewania
ptaskich tasm o szerokosci do 80 mm



Wazne wzory do projektowania tasm

Ponizsze trzy wzory zawierajg informacje dotyczace najwazniejszych parametrow projektowania przenosnika taSmowego. Za pomocg
tych wzordw mozna szybko i fatwo obliczy¢ site naprezenia wstepnego, obcigzenie osi i teoretyczne maksymalne obcigzenie przeno$nika.
Oczywiscie nasz doSwiadczony zespot techniczny stuzy Panstwu pomocg i chetnie udzieli wsparcia. Czekamy na Panstwa zapytania.
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Telefon: +49 7684 907 0

POMOC

(CZYNNIKI WPLYWAJACE)
Jakie wielkosci wptyw-

ja na oliczalne wartosci:

Sita naprezenia wstepnego/obciazenie
0si:

A Zwigkszyé napigcie wstepne

+ wiekszy przenoszenie mocy

+ mniej poslizgu

- zwigkszone obcigzenie osi i fozysk

- zwiekszone zuzycie energii elektrycz-
nej (silnik)

V Zmniejszyé napiecie wstepne

+ mniejsze obcigzenie osi i tozysk

mniejsze zuzycie ener-
gii elektrycznej (silnik)

- Zwiekszone poslizgi/zuzycie

Nie jest zapewnione cen-
trowanie tasmy

K1% (grubo$¢ tasmy i/lub twardosé
tasmy)

A Zwigkszyé K1%

+ wyzsza masa transportowa

+ mechanicznie wytrzymaty

wigksze przekierowanie

zwiekszone obcigzenie osi i tozysk

zwigkszona sita naprezenia wstep-
nego; w razie potrzeby konieczne
jest zastosowanie napinacza tasmy

V Zmniejsz 0 1%

+ mniejsze przekierowanie

+ mniejsze obcigzenie osi i tozysk

zmniejszona masa transportowa

) bardziej podatny na uszko-
dzenia mechaniczne

Zmniejsz wspotczynniki tarcia ()
» W poréwnaniu ze stalg podfoza z

HDPE lub PE charakteryzujg sie
znacznie mniejszym oporem tarcia.

» Powierzchnie o zoptymalizowanym
wspdtczynniku tarcia (np. szorstkie,
diamentowe itp.) rwniez zmnie-
jszajg wspdtczynnik tarcia dzigki
mniejszej powierzchni styku.

SILA NAPREZENIA (N)

k1%stat. (N/mm) x szerokos¢ tasmy (mm) x naprezenie wstepne (%) x 2

OBcigzenie osi (N)

Jaka site (F) nalezy przy-
tozyé, aby napig¢ tasme?

Jakie warto$ci sg do tego potrzebne?

k1%stat. (N/mm) x szerokos$¢ taSmy (mm) x naprezenie wstepne (%) x 2

OO

Jaka sita (F) dziata na osie w za-
leznosci od wymiardw tasmy?

Jak mozna wptywac na obcigzenie 0si
(napiecie wstepne,
wytrzymatosé tasmy, twardosc)?

MAKSYMALNA MASY TRANSPORTOWA (KG)
k1%relax. (N/mm) x szerokos¢ tasmy (mm) x napreze-
nie wstepne (%) x 0,1 / wspotczynnik tarcia (p)

A
]

LEGENDA

K1% (N/mm): Modut sprezystosci danego

tasmy przenosnikowej (stata sprezystosci). Warto$c ta
okresla, ile sity (N) na mm szerokosci tasmy

jest potrzebne, aby rozciggna¢ tasme o 1%.

Wspotczynnik tarcia (p): Wspétczynnik tarcia
$lizgowego (w ruchu)

miedzy powierzchnig taSmy a powierzchnig styku
podpory tasmy.

Jakg mase (kg) mozna przewozic¢ ?

Co jest potrzebne do obliczenia tego ?

Szerokos¢é tasmy (mm): Szeroko$¢ funkcjonalna
tasmy transportowej

Napiecie wstepne (%): Wybrane napigecie wstepne
elastycznych tasm monolitycznych w celu wytwor-
zenia pofaczenia sitowego (przenoszenie sity bez

poslizgu) miedzy tasma a elementem napedowym.



WYJASNIENIA DOTYCZACE CZYNNIKOW WPLYWAJACYCH

NA WYMIARY PASKA

Modut sprezystosci K1%

¥ Zgodnie z normag ISO 21181 war-
to$¢ k1% (N/mm) okresla modut
sprezystosci  taSm  transpor-
towych. Wskazuije, ile sity w niu-
tonach na milimetr szerokoSci
taSmy jest potrzebne, aby roz-
ciggnac tasme 0 1%.
Innymi stowy: o ile (w %) na-
lezy napig¢ pas, aby uzys-
ka¢ okreslong site na bebnie
napedowym.
W praktyce stosuje sie dwie roz-
ne wartosci k1% (k1% statyczne,
zrelaksowane).
Warto$¢ statyczna ma  bez-
c posredni wptyw na montaz taSmy
i odzwierciedla jej elastycznosc przed uzyciem i przed typowym
zuzyciem tasmy.
Warto$¢ po odprezeniu przedstawia ustabilizowang zmiane wtas-
ciwosci elastycznych po rozciggnigciu tasmy (zgodnie z norma
24h).
Wynika z tego réwniez odpowiednie zastosowanie obu warto$ci
k1%: warto$¢ statyczna jest istotna dla obliczenia sit napreza-
jacych i obcigzen tozysk, natomiast warto$¢ zrelaksowana stuzy
do obliczenia maksymalnej masy transportowej lub maksymailne-
go przenoszenia sity.

Wspotczynnik tarcia (p)

Wspotczynnik tarcia jest oznaczony symbolem ,u” i stuzy jako mi-
ara sity tarcia miedzy dwoma materiatami (tarcie $lizgowe). Jest to
jednak zawsze tylko warto$¢ przyblizona. Sita tarcia zalezy od
wielu réznych czynnikéw i czesto ulega zmianom podczas pracy
urzadzenia z powodu zmiennych warunkéw otoczenia.

Efekt krotkotrwatego wzrostu wspétczynnika tarcia statycznego
podczas rozruchu (wynoszacego okoto 1,3 do 1,8 razy wiecej niz
wspotczynnik tarcia dynamicznego) jest zazwyczaj uwzgledniany
przez konstruktora poprzez wybor odpowiedniego wspodtczynnika
bezpieczenstwa podczas projektowania instalacji.

Naprezenie wstepne (%)

Aby zapewni¢ bezproblemowa prace elastycznych paséw mono-
litycznych, konieczne jest prawidtowe i wystarczajgce napiecie
wstepne, ktore zagwarantuje przenoszenie mocy bez poslizgu.
Napiecie wstepne musi by¢ dostosowane do zadania technicz-
nego oraz do mozliwych czynnikéw wptywajgcych (temperatura,
zanieczyszczenie, wilgotnos$é otoczenia itp.).

W przypadku napedéw bez mozliwosci napinania nalezy uwzgled-
ni¢ prawidtowe napiecie wstepne poprzez skrocenie diugosci
tasmy juz podczas produkcji.

Napiecie taSmy ma bezpo$redni wptyw na jej prace. Zbyt duze na-
piecie powoduje niestabilng prace i duze obcigzenie elementow
maszyny, takich jak tozyska i waty. Zbyt mate napiecie powoduje
poslizg i zuzycie tarczy napedowej, a takze utrate funkcji centro-
wania tasmy w przypadku rolek wypuktych.

W wyniku opisanego juz rozciggania taSmy — przedstawionego
przez warto$ci k1%stat i k1%relax — napigcie wstgpne tasmy
zmniejsza sie w takim samym stopniu i w razie potrzeby nalezy
je odpowiednio zwigkszy¢ lub, jesli nie jest to mozliwe podczas
montazu, odpowiednio zwigkszy¢ jego wartosc.

Poniewaz jest to elastyczna, monolityczna konstrukcja tasmy, jej
naprezenie wstepne mozna zwigkszac tylko w ograniczonym za-
kresie. W przeciwnym razie spowoduje to trwate odksztatcenie, a
tym samym wydtuzenie tasmy. Maksymalne naprezenie wstepne
tasmy jest podane przez producenta w karcie danych technicz-
nych i stanowi niejako elastyczny zakres roboczy tasmy przenos-
nikowe;j.

Szerokos$¢ taSmy (mm)

Szerokos$¢ ta ma wptyw proporcjonalny do sity niezbednej do roz-
ciggniecia tasmy. Im szersza taSma, tym wigksza sita jest potrzeb-
na do jej rozciggniecia, tzn. szersze taSmy wymagajg zazwyczaj
mniejszych wartosci naprezenia wstepnego (%) niz tasmy wezsze.
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Prezentacja koncepcji zarzadzania dla
ATS5

Wspdtdziatanie napedu AT5 z optymalnym prowadzeniem tasmy za-
pewnia stabilno$¢ toru jazdy i naped bez poslizgu. Preferowana wer-
sja prowadzenia tasmy uwzglednia potagczenie rowka prowadzacego
w tasmie i listwy prowadzacej dla przekierowan..

Pozycja i liczba rowkdw prowadzacych mogg by¢ dostosowane do wy-
magan i warunkow przenos$nika.

Wiele rowkdw prowadzacych zasadniczo zwigksza stabilno$¢ prowa-
dzenia tasmy, przy czym uktad rowkdw prowadzacych powinien byé
umieszczony najlepiej posrodku tasmy i w wewnetrznej jednej trzeciej
szerokosci tasmy. Nie zaleca sie stosowania rowkdw prowadzacych w
poblizu zewnetrznych krawedzi tasmy.

Ze wzgledu na koszty, ale takze w celu uproszczenia realizacji kon-
cepcji prowadzenia tasmy, zazwyczaj tylko nie napedzane przekie-
rowania tasmy sg wykonane jako gtadkie rolki z mostkami prowa-
dzacymi, podczas gdy naped AT5 zazwyczaj nie wymaga elementow
prowadzacych.

Typowe wykonania rowkéw prowadzacych w tasmie to np. szeroko$¢
rowka 5 mm z szeroko$cig mostka 15 mm miedzy rowkami lub rowek
10 mm z szerokoscia mostka migdzy rowkami wynoszacg 20 mm. W
zaleznosci od szerokosci tasmy zalecamy stosowanie od jednego do
trzech rowkéw prowadzacych dla tasm o szerokosci do 300 mm oraz
od trzech do siedmiu rowkow prowadzacych dla tasm o szerokosci
powyzej 300 mm. W przypadku wystepowania ewentualnych obcig-
zen poprzecznych na tasmie nalezy raczej zwiekszy¢ liczbe rowkdw
prowadzacych.

WYKONANIE ROWKOW PROWADZACYCH W TASMIE TRANSPORTOWEJ

a b 1,4mm
<> <>

L

WYKONANIE PROWADNIC NA WALKU PRZEKLADNIOWYM

a-2mm
<>

.

<>
b+2mm

T1,2mm



Wspotczynniki tarcia pgy, dla powierzchni taSm na stali

Jakosé gtadka, blyszczaca (SG) | gtadka matowa (SM) o drobnej strukturze (FI) | o grubej strukturze (RI) | Diament (ID) Feinrau (SR)
PU40A 1,50 1,40 1,35 1,40 1,30 1,35
PUG0A 1,00 0,90 0,85 0,90 0,80 0,85
PUB5A 0,85 0,80 0,70 0,75 0,65 0,70
PU75A 0,70 0,65 0,55 0,50 0,50 0,55
PUB0A 0,65 0,60 0,50 0,40 0,45 0,50
PU85A 0,60 0,55 0,45 0,35 0,40 0,45
PU90A 0,65 0,60 0,50 0,40 0,45 0,50
PU95A 0,45 0,40 0,30 0,20 0,25 0,30
PU55D 0,35 0,30 0,25 0,15 0,20 0,25
TPE40D 0,45 0,40 0,30 0,20 0,25 0,30
TPE55D 0,35 0,30 0,25 0,15 0,20 0,25

W przypadku wsparcia rolkowego nalezy uwzgledni¢ wspétczynnik tarcia p = 0,15.

MONTAZ, SREDNICA TARCZY | , )
ODLEGLOSC MIEDZY OSIAMI W ODNIESIENIU DO TWARDOSCI TASMY

T — = W przypadku urzadzen o ustalonym rozstawie osi bardziej elastyczne tasmy o
y nizszej twardo$ci Shore‘a mozna montowac réwniez recznie.

SR A IRIEES ) U IT = Bardziej sztywne tasmy wymagaja np. szybkiego urzadzenia napinajacego do

Shore 95A 35...80 mm montazu.

= Uwaga: Sita naprezenia wstepnego moze wymagac sprawdzenia maksymainej

nos$nosci i dopuszczalnego obcigzenia tozyska, aby zapobiec odksztatceniu watow.
Twardos¢ materiatu w odniesieniu do rozstawu osi

Prosimy o kontakt w celu uzyskania informacji dotyczacych optymalnego

Shore 72A / 80A / 85A max. 3m doboru taémy.

Shore 95A 3.10m

TASMA TRANSPORTOWA W KSZTALCIE BEBNA: OBLICZENIA

Dtugos¢ czesci cylindrycznej be > bo N

bc=bo/2 e -
A

Szeroko$c rolki b

b =box1,1 e [ A

wypuktosé h v \2

h = (d + 100) / 450 mm B be | <t

Z reguly konstruktorzy tradycyjnie wybierajg ksztait bebna o podziale 1/3/1/3 /1/3.
Jednak szczegoinie w przypadku miekkich typow tasm sprawdzit sie podziat 1/4 /1/2 / 1/4.



Profile pasow i powtoki

BEHAbelt to niemiecka firma z siedzibg w Glottertal w Schwarzwaldzie. Dzigki globalnej obecnosci na rynku, posiadajgc spétke zalezng
w Stanach Zjednoczonych oraz $wiatowg sie¢ dystrybuciji, obstugujemy naszych klientéw szybko i kompetentnie. Zgodnie z mottem ,,smart
conveying” od 1974 roku opracowujemy i dostarczamy innowacyjne rozwigzania w zakresie techniki transportu i napedéw.

PROFILE PASOW Z PU | TPE NADAJACE
SIE DO ZGRZEWANIA

BEHAbelt oferuje szeroka game profili paséw z PU i TPE. Nasze produkty
sq dostepne w rdznych stopniach twardosci Shore‘a, aby zapewni¢ opty-
malne wiasciwosci napedowe i transportowe oraz dtugg zywotnosé.

W BEHAbelt mozna naby¢ wyttaczane pasy okragte i klinowe oraz
profile specjalne, z gtadkg lub szorstkg powierzchnig, w nastepujgcych
wersjach:

= PU-0d 65° do 95° Shore A
= TPE — od 40° do 63° Shore D

= roznorodne warianty kolorystyczne — biaty, rozne odcienie niebieskie-
go, czerwony, pomaranczowy, zielony, bezowy, przezroczysty i wiele
innych.

= Paski okragte — o $rednicy od 2 do 20 mm

» Profile klinowe — od 6 x 4 mm do 32 x 20 mm

= Profile specjalne, takie jak paski klinowe lub réwnolegte, profile U,
profile kwadratowe i wiele innych.

= Profile wzmocnione wzmocnieniem rozciggajgcym — dostepne z polie-
strem, aramidem, stalg i
zgrzewalnym PU z wioknem szklanym z wzmocnieniem rozciggjacym.

DOSTEPNE WEASCIWOSCI

DA (a8 x| | % v
EC (‘6 A4 % 1230°0 §§w lUll 6 = VE\G{N l

S

Zgodnos¢ z Odporno$¢ na  Brak odporny na zmniejszona Odporny na antystaty- wykrywal- Surowce Produkcja Wybor koloru
FDA/EC hydrolize pozywki dla niskie tempe-  rozciggliwo$¢  promie- czny ny przez pochod- dwusktadni-
mikroorga- ratury niowanie odprowad- wykrywacze zenia nie- kowa
nizmow Uv-C zajacy metaluirent-  zwierzecego Produkcja
genowskie

MATERIALY DO INDYWIDUALNYCH
POWLOK PASOW ZEBATYCH | KLINOWYCH

Materiaty powtokowe zapewniajace lepsze przenoszenie, prace w
warunkach zapylenia lub lepsze oddzielanie transportowanego materia-
tu. Wysokiej jakoSci tasmy powtokowe z TPU o doskonatej spawalnosci
do indywidualnego powlekania paséw zebatych i klinowych lub innych
produktow.

Dostepne w nastepujacych wersjach:

u Grubos¢ powtoki: 1-4 mm

= Szeroko$¢ powtoki: 140-750 mm
» Zakres twardosci: 45A - 95A






ZAMOW PROBKE

Chetnie udostepnimy Panstwu bezptatnie probki potrzebnych
produktéw. Czekamy na Panstwa wiadomos¢.

Telefon: +49 7684 907-0

Teczka na probki z tasmami
transportowymi z zamkiem

(19 x 14 cm)
Prébka z dopasowanymi Probka z taSmami transportowymi
taSmami transportowymi AT5 z potgczeniami ciernymi
(20 x 5 cm) (20 x 5 cm)

Twoj sprzedawca specjalistyczny / dostawca systemow
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BEHAbelt /=

Made in Germany

BEHA Innovation GmbH

In den Engematten 16 - 79286 Glottertal/Germany
Tel.: +49 7684 907-0 - Fax: +49 7684 907-101
E-Mail: info@behabelt.com - Internet: www.behabelt.com



