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«En la tecnologia de transporte, se recurre cada
vez mas a disenos de bandas monoliticas elas-
ticas para sustituir a las bandas tradicionales
reforzadas con tejido. Esto ocurre sobre todo
cuando el diseno de la instalacion debe cumplir
los mas altos requisitos de higiene o cuando

la ventaja en el manejo del diseno de la banda
elastica aporta otras ventajas al cliente».
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Cintas transportadoras monoliticas

elasticas

BEHAbelt desea ofrecer siempre a sus clientes soluciones innovado-
ras y de alta calidad. Ya existe una amplia seleccion de cintas trans-
portadoras y variantes de disefio, pero la automatizacién cada vez
mayor de los procesos de produccién industrial y las maquinas de
procesamiento plantea constantemente nuevos retos. Solo si todos
los componentes de las maquinas se adaptan a las caracteristicas de
los productos se lograran avances reales en términos de eficiencia,
capacidad y seguridad.

FRICCIONAL

Estas cintas transportadoras se instalan en la planta con una preten-
sion del 0,5-5 %. La pretension exacta garantiza una transmision de
fuerza optima y, por lo tanto, optimiza la carga sobre los cojinetes y,
en dltima instancia, sus costes energéticos. Las cintas se guian, por
ejemplo, mediante poleas abombadas o cufias de guia soldadas.

VENTAJAS

Las nuevas cintas transportadoras monoliticas elasticas de BE-
HAbelt contribuyen de manera decisiva a ello. Permiten mejorar la
vida atil y minimizan riesgos como la separacion de capas o el des-
hilachado de los bordes de la cinta, en comparacion con las cintas
transportadoras recubiertas convencionales con soportes de tejido.

ENCAJE A PRESION / SIN HOLGURA

Las cintas transportadoras AT5 de BEHAbelt, con su disefio de acopla-
miento positivo, permiten un transporte sin deslizamiento, incluso con
diametros de polea minimos de solo @ 18 mm. De este modo, ahora
también es posible realizar secciones de transporte con condiciones
de transferencia minimas con una solucion de cinta sin deslizamiento.

DISENO DE PRODUCTOS PROCESAMIENTO

Sin riesgo de contaminacion por tejido expuesto
0 por dafios mecanicos en los bordes de la cinta.

Higiene y apoyo a su concepto HACCP. Excelente capacidad de
limpieza y resistencia a la hidrolisis y a los microbios.

Propiedades homogéneas adicionales; por ejemplo, detectable por
metales y rayos X, resistencia a los rayos UV-C, descarga
antiestatica.

Consumo energético reducido gracias a la gran flexibilidad longitu-
dinal y, por lo tanto, a una menor carga sobre el motor y el eje.

Excelente guiado de banda en aplicaciones subcuadradas

INDUSTRIAS Y APLICACIONES

La elasticidad permite una fécil soldadura a tope in situ.

Se pueden instalar tipos de bandas mas blandas mediante tenso-
res rapidos.

Las soldaduras por choque se pueden realizar con equipos sencil-
los y garantizan que no se produzca ninguna pérdida de estructu-
ra, homogeneidad o elasticidad en la zona de soldadura.

Los accesorios, como bordes ondulados, tacos, listones en cufia y
otros perfiles, se pueden soldar perfectamente.

Las cintas monoliticas elasticas son especialmente adecuadas para muchas aplicaciones en el transporte de alimentos sin envasar.
Ademas, la estructura y las propiedades del producto abren interesantes posibilidades de aplicacion mucho mas alla, por ejemplo:

INDUSTRIAS APLICACIONES

Alimentos (pescado, carne, aves, frutas/verduras,
dulces y productos de panaderia)

Embalaje (alimentario y no alimentario)
industria farmacéutica

Logistica y manipulacion de materiales

Transporte general, separacion o aceleracion
Pesaje, clasificacion, porcionado
Alimentacion, corte, control (detectores de metales)

y muchos mas



Disenos de bandas adecuados

Nos interesan mucho las aplicaciones de nuestros clientes, ya que nos permiten mejorar constantemente nuestra gama de productos y nuestros
conocimientos técnicos. La variedad de combinaciones de superficies, propiedades de los materiales y colores de las cintas transportadoras
monoliticas de BEHAbelt es practicamente Unica en el mercado.

SUPERFICIES

Actualmente, hay disponible una gran variedad de estructuras que se pueden combinar entre si de forma casi ilimitada en cuanto a transpor-
te y superficie de rodadura. Cinco de estas estructuras (protuberancias, diamante, liso mate y ranuras longitudinales y transversales) también
estan disponibles con el exclusivo acabado de superficie «<MICROclean».

PROPIEDADES DE LOS MATERIALES
Las bandas transportadoras BEHAbelt ofrecen ademas caracteristicas especiales muy Utiles
que las hacen aptas incluso para las aplicaciones mas exigentes.

FD A Conforme con la FDA/CE para el contacto directo Cintas transportadoras antiestaticas con
EC con alimentos. excelentes propiedades mecanicas

Cintas transportadoras detectables por metales y rayos X UV
para garantizar la maxima seguridad alimentaria.

— Proteccion especial contra la radiacion UV-C
N
= Estos productos forman parte de la gama PU SAFE. 11

. . P o Las cintas transportadoras resistentes a los microbios
Cintas transportadoras resistentes a la hidrolisis para su | 2 . . .
i . . Y, no proporcionan un caldo de cultivo para los microorga-
uso en entornos calidos, humedos y mojados. . niSMoS

La fabricacion de dos componentes permite
combinar diferentes durezas,
propiedades y colores de los materiales.

MlCRO Acabado superficial Unico que, gracias a su estructura 2 K
CLEAN redondeada, ofrece unas propiedades de desprendimien-
to dptimas y una excelente facilidad de limpieza.

Cinta transportadora ignifuga conforme a Uso exclusivo de materias primas
las normas ISO 340 y ASTM D378. de origen no animal.
S0 340 VEGAN g
ENDURECIMIENTO ESPESORES DE BANDA
BEHADbelt distingue entre dos rangos de dureza. Las bandas transportadoras estan disponibles en grosores de 1 a 4 mm.

0,9 mm 2 MM
BLANDO B PUG5A, PU75A, PUSOA 1 mm 2.5 mm I
1,2 mm 3 mm I
HART PU95A/55D, TPESSD/63D ||




Caracteristicas especiales

MICROclean: )
ACABADO SUPERFICIAL UNICO

Superficie
sin MICROclean

Superficie con

MICROclean

mmm Superficie de banda convencional lisa brillante (SG)

I Superficie de banda MICROclean lisa mate (SM)

MICROclean ofrece una limpieza simplificada de la cinta gracias
al disefio ondulado de la superficie. Esto facilita la eliminacién de los
residuos del producto.

Ademas, MICROclean mejora la separacion del producto, lo que
facilita especialmente su transferencia a la siguiente seccion de
transporte.

uv

¥t RESISTENCIA A LOS RAYOS UV-C

Como complemento a la limpieza periddica, cada vez mas siste-
mas de transporte estan equipados con lamparas UV-C. Esto sirve
para controlar mejor el recuento de gérmenes en las superficies en
contacto con los alimentos, incluso durante el proceso de produc-
cion. Sin proteccion, este tipo de radiacion provoca la fragilizacion y
decoloracion de la superficie de la cinta.

Al ahadir proteccion UV-C a nuestras materias primas, garantizamos
una mayor vida Util y seguridad en tales condiciones de aplicacion.

2 GRADOS DE DUREZA EN UNA
SOLA CINTA TRANSPORTADORA

La variante de fabricacién con dos componentes abre un sinfin de
posibilidades para combinar diferentes durezas y estructuras en una
cinta transportadora. Esto nos permite, como socios de desarrollo,
perfeccionar el disefio de su maquina.

Por ejemplo, en el disefio de la banda para transportadores
ascendentes, el lado de transporte puede tener mas agarre, pero
el lado de desplazamiento puede tener buenas propiedades de
deslizamiento.

DETECTABLE POR METALES Y

=] RAYOS X

La contaminacién con productos extrafios, como particulas de
plastico, supone un gran riesgo en la industria alimentaria. Evitar y
detectar este tipo de incidentes supone un gran reto en la practica,
ya que las particulas de plastico, en particular, son muy dificiles de
detectar.

Las cintas transportadoras BEHAbelt PUS0OAsafe PU permiten,
gracias a una formula especial, expulsar del proceso de fabricacion
las particulas a partir de un determinado tamafio (segun el ajuste del
equipo utilizado) mediante detectores de metales y rayos X.



Requisitos y soluciones

Tan variadas como las posibilidades de aplicacion y las variantes de fabricacion de las bandas transportadoras son las exigencias especificas
de los distintos sectores industriales, procesos de transformacion y maquinas.
En la siguiente tabla se resumen algunos criterios importantes y las soluciones que ofrece BEHAbelt para ellos.

SOLUCIONES Y PROPIEDADES DE BEHABELT
LAl REQUISITOS PARA BANDAS MONOLITICAS ELASTICAS

PRODUCTOS
ALIMENTICIOS

Transporte fiable y prevencion
de residuos

seguridad alimentaria

Facilidad de limpieza y vida atil

Posicionamiento preciso o
transporte de la mercancia en
la cinta, incluso a velocidades
elevadas

EMBALAJE

La seleccion especifica del grado de dureza del PU y la estructura de la
superficie de la cinta transportadora permiten una adaptacion dptima a la
mercancia transportada en lo que respecta a las propiedades de arrastre y
despegue.

Nuestras bandas transportadoras eldsticas para alimentos se fabrican
exclusivamente con materiales conformes con la FDA/CE. Para satisfacer los
exigentes requisitos de la industria alimentaria, equipamos nuestras bandas
con propiedades como resistencia a la hidrdlisis y a los rayos UV-C, detec-
tabilidad por detectores de metales, propiedades antiestaticas o el acabado
superficial MICROclean.

La estructura monolitica del producto y el uso de materias primas autorizadas
por la FDA/CEapoyan la seguridad y el sistema HACCP en la produccion de
alimentos.

Las materias primas resistentes al desgaste y a la hidrélisis garantizan una
larga vida dtil, incluso cuando las cintas se utilizan en entornos himedos o
mojados y deben limpiarse con regularidad.

La seleccion de diferentes estructuras de superficie permite una adaptacion
especifica del coeficiente de friccion y una adherencia dptima a la cinta
transportadora. Al mismo tiempo, la estructura de la cinta garantiza pequefios
desvios y, por lo tanto, una transferencia cuidadosa del producto.




La seleccion de diferentes estructuras de superficie permite una adaptacion especifica del coeficiente de friccion y una adherencia 6ptima
a la cinta transportadora. Al mismo tiempo, la estructura de la cinta garantiza pequefios desvios y, por lo tanto, una transferencia cuidadosa

del producto.

SOLUCIONES Y PROPIEDADES DE BEHABELT
LAl REQUISITOS PARA BANDAS MONOLITICAS ELASTICAS

INDUSTRIA
FARMACEUTICA

INTRA-
LOGISTICA

MANIPULACION
DE
MATERIALES

MULTISECTO-
RIAL

Garantia de alta seguridad
de procesos y estandares de
higiene

Durabilidad y fiabilidad

Durabilidad, fiabilidad y
manipulacion cuidadosa de las
mercancias transportadas.

Evitar tiempos de inactividad

Eficiencia y seguridad de los
procesos

Disefno optimizado de la
instalacion

El cumplimiento de los mas altos estandares de higiene esta garantizado
gracias a los materiales homologados por la FDA/CE y faciles de limpiar.

Las materias primas resistentes al desgaste, los disefios antiestaticos y una
seleccion especifica del disefio de la cinta transportadora son la base de
la fiabilidad y la durabilidad del sistema de transporte.

BEHAbelt cuenta con una dilatada experiencia y con asesores de aplicacion
cualificados que seleccionan junto con el cliente la combinacion dptima de
material y disefio de la cinta transportadora.

Las cintas transportadoras monoliticas elasticas de BEHAbelt pueden in-
stalarse de forma rapida y sencilla, ya sea confeccionadas o in situ.
Esto reduce los tiempos de inactividad y montaje al minimo absoluto.

Las bandas transportadoras cuidadosamente seleccionadas y disefiadas,fab-
ricadas con materiales de alta calidad resistentes al desgaste, garantizan un
rendimiento fiable y con un mantenimiento reducido en su instalacion, lo que
reduce su coste total de propiedad (TCO).

Las bandas elasticas son muy féciles de instalar. En muchos casos, no es
necesario utilizar complicados dispositivos de sujecion.




Estructuras de bandas /
Caracteristicas

Las estructuras de bandas aqui presentadas se pueden combinar practicamente de cualquier forma. Ademas, tiene la posibilidad de elegir
colores individuales y afadir propiedades opcionales al producto, como resistencia a los rayos UV-C o propiedades antiestaticas; véanse las
paginas 4y 5.

CLEAN
=l

Mate liso Diamante

Liso y brillante

Supergrip
e

CARACTERISTICAS
FDA | Conforme °°T‘ la FDA/CE para é ¢ Resistente a la hidrolisis Xy S Resistente a los microbios
EC | el contacto directo con alimentos. (‘ 6 "
Detectable por rayos X y detectores de MICRO o [J\V  Proteccion contra los rayos
r@ metales LA Acabado superficial unico W
6 Antiestatico 2K La cinta consta de 2 con.1p0nlentes Ignifugo segun la norma
=— | para la parte superior e inferior. 150 340/ 150 340.
Uso de materias primas »#« | Cinta especialmente resistente al frio
veGan | de origen no animal -30°C| hasta -30 °C
COLORES

' azul ultramar . azul capri ‘ azul cielo ‘ azul cielo transparente [ | blanco



Cintas transportadoras AT5 sin
deslizamiento

Las bandas transportadoras AT5 con ajuste perfecto permiten un transporte sin des-
lizamiento, incluso con diametros de polea minimos de solo @ 15 mm. De este modo,
ahora también es posible realizar tramos de transporte con condiciones de transferencia
minimas con una solucidn de banda sin deslizamiento. Gracias a la cuidadosa seleccion de
las materias primas para el contacto directo con alimentos, las soluciones de cinta ofrecen
una muy buena resistencia a los microbios, la hidrdlisis y los productos quimicos.

@T LADO DE MARCHA: ATS5 // 700 mm

pégina de trans- Caracteristicas | Calidad | dure- | grosor de la | Recomendado | k1 % estatico k1% relajado Tamaio | Precarga N.° de articulo
porte ¥ adicionales za banda min. & del envase | recomendada
de disco
Shore | mm | pulgada| mm | pulgada| N/mm | libras/ | N/mm |libras/ |m |ft
pulgada pulgada
! PUBOA [84A |22 /0,09 |15 |0,59 0,39 |1,86 0,27 |1,30 50 |164 | 2% FBFJ750X22LP
Feinrau (SR) PU9SA |95A |22 (0,09 |22 [079 |057 (322 |040 |226 |50 |164|1% FBFM750X22LA
PU65A | 72A
2K )
PUSOA |84 A 3,010,118 |18 |07 0,50 |2,90 0,35 |2,00 50 |164 | 2% FBFJG750X3LE
fdgn 2k 3,010,118 |18 |07 0,50 |2,90 0,35 |2,00 50 |164 | 2% FBFJG750X3L
m PUSOA |84A
Mate liso (SM) L= PUBSA |72A .
PUISA | 95 A 3,010,118 (28 |11 0,68 |3,90 0,48 | 2,70 50 |[164 [1% FBFMG750X3L
iGRo| (o PUB5A |72A 0
fanuras fan. S PUSOA |84 A 3,810,149 (28 |11 0,50 |2,90 0,35 |2,00 50 |164 | 2% FBFJG750X38A
versales (TGA)
MICRO PU65A 72 A
bUoon |gaa 320125 |25 |10 |050 290 035 (200 |50 |164|2% FBFJG750X3LC
PUBSA 1 72A 130 10,118 |18 |07 |047 |270 |033 [1,90 |50 |164 |2% FBFJG750X3LD
m PUBOA |84A
Diamante (ID) Satli= PUBSA |72A .
PUISA | 95 A 3210125 (28 |11 0,68 |3,90 0,48 |2,70 50 (164 |1% FBFMG750X32L
LB 3,010,118 |25 (1,0 0,50 |2,90 0,35 |2,00 50 |164 | 2% FBFJG750X3LB
‘ PUSOA |84A
. m
Picos (SP)
PU95A |95A (3,0 (0,118 |38 |15 1,0 |5,80 0,70 | 4,06 50 (164 [1% FBFM750X3LE
ILUSTRACION DE CONCEPTOS Ranura de guia Barra guia

DE ACCIONAMIENTO Y GUIA
La interaccion del accionamiento AT5 (también

T5) con el guiado 6ptimo de la cinta garantiza la Desviacion
estabilidad de la trayectoria y un accionamiento sin

deslizamiento.

Las ranuras de guia maltiples aumentan considera-

blemente la estabilidad de la cinta, por lo que el sis-

tema de ranuras de guia debe colocarse preferible-

mente en el centro de la cinta y en el tercio interior Propulsion
de su anchura. No se recomienda utilizar ranuras de

guia cerca de los bordes exteriores de la cinta.

* Modelo de disco recomendado: AT5 (opcionalmente también T5)



Cintas transportadoras 730

FDA
EC

lado de rodadura

on

=
°

Q
=]

Estructura fina (Fl)

Liso brillante (SG)

e
Liso brillante (SG)

Diamante (ID)

Feinrau (SR)

Caracteristicas
adicionales

o

MICR

=
z 3

HE
*/e2

o
=2
I

S
ok

GV

Calidad

PUG5A

PU75A

PU95A

PU95A

PUB0A

PU95A

PU95A

PU80A

dureza

Shore

72A

80A

95A

95A

84 A

95A

95A

84 A

LADO DE TRANSPORTE: LISO BRILLANTE (SG)

grosor
banda

mm

2,0

2,0

3,0

4,0

2,0

3,0

2,0

3,0

2,0

2,0

3,0

2,0

3,0

dela

pulgada

0,078

0,062

0,078

0,118

0,157

0,078

0,118

0,078

0,118

0,070

0,078

0,078

0,118

0,078

0,118

0,062

Recomendado
min. &

de disco

mm | pulgada
12 10,50
15 10,60
20 10,80
30 [1,18
40 1,57
35 1,40
50 2,00
35 1,40
50 2,00
18 |0,71
20 10,80
35 1,40
50 2,00
35 1,40
50 2,00
15 10,60

k1 % estatico

N/mm

0,29

0,34

0,43

0,64

0,86

1,03

1,54

1,03

1,54

0,51

0,98

0,48

libras/
pulgada

1,60

2,00

2,40

3,70

4,90

5,90

8,80

5,90

8,80

2,90

3,30

5,60

8,40

5,60

8,40

2,70

k1% relajado
N/mm | libras/
pulgada
0,20 |1,10
0,24 |1,40
0,30 |1,70
0,45 |2,60
0,60 |3,40
0,72 |4,10
1,08 |6,20
0,72 |4,10
1,08 |6,20
0,36 |2,00
0,40 |2,30
0,68 |3,90
1,03 |5,90
0,68 3,90
1,03 |5,90
0,34 1,90

Tamaiio
del envase

50

50

50

50

30

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

ft

164

164

164

164

100

164

164

164

164

164

164

164

164

164

164

164

Reco-
mendado
Precarga

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

0,5-3%

0,5-3%

0,5-3%

0,5-3%

1-5%

1-5%

0,5-3%

0,5-3%

0,5-3%

0,5-3%

1-5%

N.° de articulo

FBFG750X20LA

FBFI750X16LD

FBFI750X20LB

FBFI750X30LG

FBFI750X40LC

FBFL750X20LC

FBFL750X30LC

FBFL750X20LG

FBFL750X30LG

FBFJ750X18LK

FBFJ750X2LA

FBFM750X2LC

FBFM750X3LC

FBFM750X2LD

FBFM750X3LD

FBFJ750X16T

lado de rodadura

O4

Color

Estructura fina (Fl)

v
Hl=e

Caracteristicas
adicionales

Calidad

PUBOA

dureza

Shore

84 A

LADO DE TRANSPORTE: RANURAS LONGITUDINALES
(LGB)

grosor de la

banda

mm

1,6

pulgada

0,062

Recomendado

min.

& de disco

mm

pulgada

0,60

k1 % estético

N/mm

0,48

libras/
pulgada

2,70

k1% relajado

N/mm

0,34

libras/
pulgada

1,90

Tamaiio

del envase

50

ft

164

Reco-
mendado
Precarga

1-5%

N.° de articulo

FBFJ750X16LK




Cintas transportadoras 730

v
FDA | |MICRO @ LADO DE TRANSPORTE: LISO MATE (SM)

EC | |cLEAN
lado de rodadura | 5 | Caracteristicas| Calidad | dureza | grosor de la | Recomendado | k1 % estatico k1% relajado Tamaiio Reco- N.° de articulo
8 | adicionales banda min. & del envase | mendado
(Q A de disco Precarga
Shore | mm | pulgada| mm | pulgada | N/mm | libras/ | N/mm |libras/ |m |ft
pulgada pulgada
! e g pe 1,8 (0,070 |12 0,50 0,32 [1,80 0,22 (1,30 50 |164 [1-5% FBFGI750X18L
Diamante (ID) PU75A | 80 A
PU65A | 72 A
PUSOA | 84 A 1,8 (0,070 |15 0,60 0,40 [2,30 0,28 |1,60 50 |164 [1-5% FBFGJ750X18L
1,0 (0,039 |10 0,40 0,21 [1,20 0,15 [0,90 50 |164 [1-5% FBFI750X10LA
Estructura fina (Fl) 1,6 (0,062 |15 0,60 0,34 [2,00 0,24 |[1,40 50 |164 [1-5% FBFI750X16LA
PU75A | 80A
2,0 0,078 |20 0,80 0,43 [2,40 0,30 (1,70 50 |164 [1-5% FBFI750X20LA
3,0 |0,118 |30 1,20 0,64 |[3,70 0,45 |2,60 50 |164 [1-5% FBFI750X30LA
1,0 (0,039 |10 0,40 0,21 [1,20 0,15 [0,90 50 |164 [1-5% FBFI750X10WA
] PU75A | 80 A
Estructura fina (Fl) 20 (0078 (20 (080 (043 [240 030 1,70 |50 |164 |1-5% | FBFI7Z50X20WA
1,0 (0,039 |10 0,40 0,30 [1,70 0,21 [1,20 50 |164 [1-5% FBFJ750X1LE
Estructura fina (Fl) 1,0 (0,039 |10 0,40 0,30 [1,70 0,21 [1,20 50 |164 [1-5% FBFJ750X1LD
PUSOA | 84 A
1,6 (0,062 |15 0,60 0,48 [2,70 0,34 [1,90 50 |164 [1-5% FBFJ750X16LD
2,0 |0,078 |20 0,80 0,60 |3,40 0,42 |[2,40 50 |164 [1-5% FBFJ750X20LD
1,0 (0,039 |10 0,40 0,30 [1,70 0,21 [1,20 50 |164 [1-5% FBFJ750X1LA
Estructura fina (Fl) 1,6 (0,062 |15 0,60 0,48 [2,70 0,34 [1,90 50 |164 [1-5% FBFJ750X16LE
PU80OA 84A
SAFE

2,0 0,078 |20 [0,80 0,60 |3,40 0,42 2,40 50 |164 [1-5% FBFJ750X20LE

3,0 (0,118 |30 1,20 0,90 |5,10 0,63 |3,60 50 |164 |1-5% FBFJ750X30LE

1,0 [0,039 (18 0,71 0,51 2,90 0,36 2,10 50 |164 [0,5-3% | FBFL750X10LA

Estructura fina (Fl) 16 (0,062 |25 1,00 0,82 4,70 0,58 3,30 50 |164 [0,5-3% | FBFL750X16LA
PU95A |95A 2,0 |0,078 |35 1,40 1,03 [590 0,72 4,10 50 |164 [0,5-3% | FBFL750X20LA
3,0 [0,118 |50 [2,00 1,54 8,80 1,08 |6,20 50 |164 |0,5-3% | FBFL750X30LA

40 (0,157 |75 3,00 2,06 |11,70 |[1,44 820 30 (100 |0,5-3% | FBFL750X40LA

16 |0,062 |25 1,00 0,82 |4,70 0,58 3,30 50 |164 [0,5-3% | FBFL750X16WA

LT ¢
Estructura fina (Fl) K

WE PU95A |95A 2,0 |0,078 |35 1,40 1,03 |5,90 0,72 4,10 50 |164 |0,5-3% | FBFL750X20WA

30 (0,118 |50 |2,00 1,54 8,80 1,08 16,20 50 |164 |0,5-3% | FBFL750X30WA




Cintas transportadoras 730

v
FEDCA (Q LADO DE TRANSPORTE: RUGOSIDAD FINA (SR)
lado de rodadura | 5 | Caracteristicas| Calidad | dureza | grosor dela | Recomendado | k1% k1% Tamaiio | Reco- N.° de articulo
8 | adicionales banda min. & estatico relajado del envase| mendado
(O A de disco Precarga
Shore | mm | pulgadal mm | pulgada | N/mm | libras/ | N/mm |libras/ |m |ft
pulgada pulgada
CLEAN |441
5-4‘ %" PU75A |80A |1,6 |0,062 |13 0,52 0,33 |19 0,23 1,30 50 [164 | 1-5% FBFI750X16LI
Diamante (ID) % -
o 1,0 [0039 |10 [040 (029 |1,60 |0,20 [1,10 |50 |164 |1-5% |FBFJ750X10LK
PUBOA [84A |12 (0,047 |12 0,47 0,34 | 2,00 0,24 1,40 50 [164 | 1-5% FBFJ750X12LJ
MICRO
[‘,LE/\N
1,8 (0,070 |18 0,71 0,51 2,90 0,36 |2,00 50 [164 | 1-5% FBFJ750X18LJ
1,0 {0,039 |10 0,40 0,30 [1,70 0,21 [1,20 50 | 164 [1-5% FBFJ750X10L
Estructura fina (Fl 12 10047 (10 |040 [036 |210 [025 [140 |50 |164 |1-5%  |FBFJ750X12L
PUBOA |84A
1,6 0,062 |15 0,60 048 (2,70 0,34 (1,90 50 | 164 [1-5% FBFJ750X16L
2,0 (0,078 |20 0,80 0,60 |3,40 0,42 |2,40 50 164 | 1-5% FBFJ750X20L
09 0,03 |8 0,31 0,24 1,40 0,17 |1,00 50 164 | 1-5% FBFJ750X09LA
W PUBOA |84A 1,2 |0,047 |10 0,40 0,33 1,90 0,23 [1,30 50 [164 | 1-5% FBFJ750X12LA
1,6 (0,062 |15 0,60 0,43 | 2,50 0,30 |1,70 50 [164 | 1-5% FBFJ750X16LA
v
FEDCA (O LADO DE TRANSPORTE: SPIKES (SP)
lado de rodadura | 5 | Caracteristicas| Calidad | dureza | grosor de la | Recomendado | k1% k1% Tamaiio Reco- N.° de articulo
S | adicionales banda min. & estatico relajado del envase | mendado
(Q A de disco Precarga
Shore | mm | pulgadal mm | pulgada| N/mm |libras/ |N/mm |libras/ |m | ft
pulgada pulgada
- PUBD [84A |20 (0,078 |20 0,80 0,57 3,30 0,40 [2,30 50 |164 [1-5% FBFJ750X20LI
Diamante (ID)
1,2 10,047 |12 0,47 0,36 |2,10 0,25 |[1,40 50 |164 [1-5% FBFJ750X12LG
E fina (1 PUBOA |84 A
structura fina
F 2,0 0,078 |25 1,00 0,60 |3,40 0,42 |2,40 50 |164 [1-5% FBFJ750X2LG
2,0 (0,078 |40 1,57 1,03 5,90 0,72 | 4,10 50 [164 |0,5-3% FBFM750X2LA
PU95A |95A |2,5 |0,098 |45 1,80 1,29 (7,30 0,90 |[5,10 50 |164 |0,5-3% FBFM750X25LD
3,0 [0,118 |55 2,20 1,54 8,80 1,08 |6,20 50 [164 |0,5-3% FBFM750X3LA




Cintas transportadoras 730

v
FDA | MICRO O LADO DE TRANSPORTE: DIAMANT (ID)
EC | |cLEAN
lado de rodadura | 5 | Caracteristicas| Calidad | dureza | grosordela | Recomendado | k1% k1% Tamaio | Reco- N.° de articulo
8 | adicionales banda min. & estatico relajado del envase | mendado
(O A de disco Precarga
Shore | mm | pulgada| mm | pulgada| N/mm | libras/ | N/mm |libras/ |m |ft
pulgada pulgada
MICRO
w |
o0 X PU6SA |72A |22 |0,086 |15 0,60 0,28 |1,60 0,20 (1,10 50 |164 | 1-5% FBFGG750X22L
Diamante (ID) E ’
m PUBOA |84A |22 |0,086 |22 0,87 0,60 |3,40 0,42 |[2,40 50 |164 |1-5% FBFJ750X22L0
2K [Wv
l; sil PUBSA | 72A 0
oo PUSOA |84 A 2,2 0,086 |18 0,71 0,44 |2,50 0,31 (1,80 50 |164 |1-5% FBFJG750X22L
CLEAN
! 1,0 {0,039 |10 0,40 0,29 |[1,60 0,20 (1,10 50 |164 |1-5% FBFJ750X10LK
(F;l}r;rau PUBOA |84A |12 |0,047 |12 0,47 0,34 |[2,00 0,24 [1,40 50 |164 [1-5% FBFJ750X12LJ
1,8 0,070 |18 0,71 0,51 [2,90 0,36 |2,00 50 |164 |1-5% FBFJ750X18LJ
W PUBOA |84A |16 |0,062 |15 0,60 0,46 |2,60 0,32 (1,80 50 |164 |1-5% FBFJ750X16LC
Estructura fina (F) 16 |0062 |15 |060 |046 |260 |032 |180 |50 |164|1-5% | FBFJ750X16LL
PUSBOA | 84A
2,0 /0,078 |20 0,80 0,57 3,30 0,40 [2,30 50 |164 |1-5% FBFJ750X2LB
1,6 |0,062 |25 1,00 0,78 |4,50 0,55 |[3,10 50 |164 |0,5-3% [l
’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ SR M750X16LH
2,0 0,078 |35 1,38 0,98 |5,60 0,68 |3,90 50 |164 |0,5-3% FBFM750X2LH
PU95A | 95A
FBF-
_10,
2,5 |0,098 |40 1,58 1,22 7,00 0,86 |4,90 50 |164 |0,5-3% M750%25LH
3,0 |0,118 |50 1,97 1,47 8,40 1,03 5,90 50 |164 |0,5-3% FBFM750X3LH
MICRO v
FDA Q LADO DE TRANSPORTE: NOPPEN (NP)
EC | |cLEAN
lado de rodadura | 5 | Caracteristicas| Calidad | dureza | grosor de la | Recomendado | k1% k1% Tamaiio | Reco- N.° de articulo
8 | adicionales banda min. & estatico relajado del envase | mendado
(O A de disco Precarga
Shore | mm | pulgada| mm | pulgada| N/mm | libras/ | N/mm |libras/ |m | ft
pulgada pulgada
o
% PU65A | 72A 2,0 |0,078 |15 0,60 0,29 |1,60 0,20 |1,10 50 |164 [1-5% FBFG750X2LB
Estructura fina (Fl) -30°C
1,6 (0,062 |15 0,60 0,48 | 2,70 0,34 |1,90 50 |164 [1-5% FBFJ750X16LF
m PUBOA | 84 A
2,0 0,078 |20 0,80 0,60 |3,40 0,42 |2,40 50 |164 [1-5% FBFJ750X20LF
1,6 (0,062 |25 1,00 0,82 |4,78 0,57 |3,33 50 |164 |0,5-3% FBFM750X16LB
o8 15X | pugsh |95A
2,0 |0,078 |35 1,38 1,03 |5,90 0,72 |4,10 50 |164 |0,5-3% FBFM750X2LB




Cintas transportadoras 730

v
FDA | MicRo
EC | |cLEan (

lado de rodadura

oD
&

Diamant (ID)

Feinstrukturiert
(FI)

Caracteristicas
adicionales

Calidad | dureza

Shore

PUBOA |84A

PUBOA |84 A

PU95A |95A

LADO DE TRANSPORTE: RANURAS TRANSVERSALES

(TGA)

grosor de la
banda

mm | pulgada

2,8 10,110

2,5 10,098

2,5 10,098

35 10,137

Recomendado
min. &

de disco

mm | pulgada
25 1,00

20 0,80

40 1,57

55 2,17

k1 % estatico

N/mm | libras/
pulgada
0,57 3,30
0,51 2,90
0,87 |5,00
1,39 7,90

k1% relajado
N/mm | libras/
pulgada
0,40 |2,30
0,36 | 2,00
0,61 |3,50
0,97 |5,50

Tamaiio
del envase

m | ft

50 |164

50 |164

50 |164

50 | 164

Reco-
mendado
Precarga

1-5%

1-5%

0,5-3%

0,5-3%

N.° de articulo

FBFJ750X28LP

FBFJ750X25LL

FBFM750X25LB

FBFM750X35LI

v
FECA (O LADO DE TRANSPORTE: ESTRUCTURA GRUESA (RI)
lado de rodadura | 5 | Caracteristicas| Calidad | dureza | grosor dela | Recomendado | k1 % estatico k1% relajado Tamaio | Reco- N.° de articulo
S | adicionales banda min. & del envase | mendado
(Q A de disco Precarga
Shore | mm | pulgadal mm | pulgada| N/mm |libras/ | N/mm |libras/ |m | ft
pulgada pulgada
” MICRO
- = PUBSA |72A |30 |0,118 (18 [071 |036 (200 |025 (1,40 |50 |164 |1-5% | FBFG750X30LA
Glatt matt (SM) Y
! = 20 0078 (20 |08 (031 |[170 |021 |120 |50 |164|1-5% | FBFI750X20LC
AR PU75A | 80A
Diamant (ID) ’E 3,0 /0,118 |30 1,20 0,51 2,90 0,36 | 2,00 50 |164 [1-5% FBFI750X30LC
v
FEDCA (Q LADO DE TRANSPORTE: DIENTE DE SIERRA (EST)
lado de rodadura | 5 | Caracteristicas| Calidad | dureza | grosor de la | Recomendado | k1 % estatico k1% relajado Tamaiio Reco- N.° de articulo
& | adicionales banda min. & del envase | mendado
(Q A de disco Precarga
Shore | mm | pulgadal mm | pulgada | N/mm | libras/ | N/mm |libras/ |m | ft
pulgada pulgada
! 3 30 |0118 |20 |079 |032 [1,86 |023 |133 |25 |82 |1-5% | FBFI750X30LB
us| - PU75A |80 A
Feinrau (SR) -30°C 4,0 |0,157 |30 1,18 0,54 |3,13 0,38 2,20 25 ‘82 1-5% FBFI750X40LB
v
FEDCA (O LADO DE TRANSPORTE: SUPERGRIP (ESG)
lado de rodadura | S | Caracteristicas| Calidad | dureza | grosor de la | Recomendado | k1 % estatico k1% relajado Tamaiio Reco- N.° de articulo
& | adicionales banda min. & del envase | mendado
(Q A de disco Precarga
Shore | mm | pulgadal mm | pulgada| N/mm |libras/ | N/mm |libras/ |m | ft
pulgada pulgada
00 |u%
! m ;; PU75A |80A 4,0 |0,157 |35 1,38 0,58 |3,36 0,41 |2,38 25 (82 [1-5% FBFI750X40LA
Feinrau (SR) -30°C




Cintas para maquinas

BEHAbelt amplia su variada gama de cintas con la incorporacion de cintas elasticas para
maquinas de TPU. Las cintas para maquinas llevan muchos afios establecidas en el mer-
cado y a menudo se ofrecen en las versiones verde/negro o azul/negro con propiedades
antiestaticas.

Ademas de las construcciones de banda reforzada, también se utilizan disefios elasticos
para adaptarse a los requisitos de la aplicacion.

INDUSTRIAS / APLICACIONES VENTAJAS / CARACTERISTICAS

= Técnica de embalaje y pesaje = Flexibilidad longitudinal uniforme (gracias a la union homogénea
L . ) de las bandas sin encolado, posibilidad de ejecucion con junta

= Intralogistica (principalmente cintas transportadoras) transversal)

= Sistemas de ensobrado y franqueo = Consumo energético reducido gracias a la gran flexibilidad longi-

tudinal y, por lo tanto, a una menor carga sobre el motor y el eje.

= Industria grafica y papelera _ Ny _
= Excelentes propiedades de flexion alterna, lo que lo hace ideal

= Textilindustrie para discos de diametro pequeno.
= Las variantes azules son aptas para el contacto directo = Alta resistencia a la abrasion y buena resistencia quimica
con alimentos. general.

= Los disefos de cinta antiestatica continuos ofrecen propiedades
de descarga para las cargas antiestaticas que se generan en la
parte superior e inferior de la cinta.

= Alternativa para transmisiones por eje pasante

EC

v
FDA <O LADO DE TRANSPORTE: RUGOSIDAD FINA (SR)

lado de rodadura | & | Caracteristicas| Calidad | dureza | grosor de la | Recomendado | k1 % estético k1% relajado Tamaiio | Reco- N.° de articulo
8 | adicionales banda min. & del envase | mendado
(O A de disco Precarga
Shore | mm |pulgada) mm | pulgada| N/mm |libras/ | N/mm |libras/ |'m |ft
pulgada pulgada

1,0 /10,039 |10 0,40 |030 |1,70 0,21 |1,20 50 |164 [1-5% FBFJ750X10L

1,2 /0,047 |10 0,40 [036 |2,10 0,25 |1,40 50 |164 [1-5% FBFJ750X12L

Feinstrukturiert PUBOA |84 A
(FI) 1,6 |0,062 |15 0,60 0,48 |2,70 0,34 1,90 50 |164 |1-5% FBFJ750X16L
2,0 /0,078 |20 0,80 0,60 |3,40 0,42 |2,40 50 |164 |1-5% FBFJ750X20L

PUBOA |84 A
PUBSA |72 A 1,8 0,070 |15 0,60 0,41 2,40 0,29 |1,70 50 |164 [1-5% FBFJG750X18L

09 (0,035 |8 0,31 0,24 1,40 0,17 |1,00 50 |164 [1-5% FBFJ750X09LA
PUBOA |84A |12 |0,047 |10 040 0,33 |1,90 0,23 1,30 50 |164 [1-5% FBFJ750X12LA
16 (0062 |15 [0,60 |0,43 |2,50 0,30 |1,70 50 |164 |1-5% FBFJ750X16LA
1,1 10,039 |15 [0,60 |0,71 |4,00 0,50 |2,80 50 |164 |0,5-3% | FBFN750X11L

PUS5D |55 D
15 10059 (25 |10 107 |610 |075 |430 |50 |164|0,5-3% |FBFN750X15L
PUS5D | 55D .
bUBsA | 7oA |19 0074 |25 |10 |09 [510 |063 [360 |50 164 |05-3% | FBFNG750X19L
12 10047 (10 (040 |032 |1,80 (023 [1,30 |50 164 |1-5% | FBFJ750X12SB
PUBOA | 84A
16 (0062 (15 (060 |043 |250 (030 [1,70 |50 164 |1-5% | FBFJ750X16B
PUBOA | 84A ,
bUBSA | 7o |20 0078 |15 060 040 |230 028 |160 (50 |164 |1-5% | FBFJG750X2S
1,1 (0039 |15 |060 |071 |400 050 |280 |50 |164 0,5-3% | FBFN750X11S
PUS5D | 55D
15 10059 (25 |10 |09 |550 (068 [390 |50 164 |05-3% | FBFN750X15S
PUS5D | 55D

PUBSA | 72 A 19 10,074 |25 1,0 0,82 |4,70 0,58 3,30 50 |164 |0,5-3% | FBFNG750X19S




Cintas transportadoras para la

intralogistica

v
(O LADO DE TRANSPORTE: LISO MATE (SM)

Las bandas elasticas en la intralogistica reducen los costes del disefio de la instala-
cion, ya que permiten prescindir en gran medida de las estaciones de tensado.
Dependiendo del material o tipo de transporte (por ejemplo, transporte por acumula-
cion, transportador ascendente), se necesitan diferentes tipos de bandas. El proceso
2K de BEHADbelt permite combinar dos grados de dureza diferentes en una misma
banda, por ejemplo, para dotar al lado de transporte de mayor agarre en el caso de un
transportador ascendente.

lado de rodadura & |Calidad | dureza | grosordela | Recomendado | k1 % estatico k1% relajado Tamaiio del| Recomendado | N.° de articulo
3 banda min. & envase Precarga
(QA de disco
Shore |mm | pulgadal mm | pulgada| N/mm | libras/ | N/mm |libras/ |m | ft
pulgada pulgada
.'__,_ B> | PU75A |80A 1,6 |[0,062 |15 0,60 0,34 | 2,00 0,24 1,40 50 (164 | 1-5% FBFI750X16SB
Estructura fina (Fl)
v
FECA e (Q LADO DE TRANSPORTE: RUGOSIDAD FINA (SR)
lado de rodadura & |Calidad | dureza | grosordela | Recomendado | k1 % estatico k1% relajado Tamaiio del| Recomendado N.° de articulo
3 banda min. & envase Precarga
(QA de disco
Shore | mm |pulgada| mm | pulgada| N/mm | libras/ | N/mm |libras/ |m ft
pulgada pulgada
1,2 10,047 |10 0,40 0,32 1,80 0,23 [1,30 50 [164 | 1-5% FBFJ750X12SB
& PUBOA | 84A
Estructura fina (Fl) 1,6 (0,062 |15 0,60 0,43 | 2,50 0,30 |[1,70 50 (164 |1-5% FBFJ750X16SB
PUBOA [84A o
PUBSA |72 A 2,0 |0,078 |18 0,71 0,40 2,30 0,28 [1,60 50 |164 | 1-5% FBFJG750X2S
PU5S5D [55D
PUBSA |72 A 1,9 (0,074 |25 1,0 0,82 4,70 0,58 3,30 50 |164 |0,5-3% FBFNG750X19S
FDA v LADO DE TRANSPORTE: RANURAS LONGITUDINALES
i O  waB)
lado de rodadura & | Calidad | dureza | grosor de la Recomendado | k1 % estatico k1% relajado Tamaiio del | Recomendado N.° de articulo
3 banda min. & envase Precarga
(QA de disco
Shore | mm | pulgada) mm | pulgada| N/'mm |libras/ |N/mm |libras/ |m | ft
pulgada pulgada
: ' PUSOA | 84A ,
& PUSSA | 72 A 2,2 10,086 |18 0,71 0,47 2,70 0,33 [1,90 50 [164 |1-5% FBFGJ750X22S
Estructura fina (Fl)




Cintas transportadoras de hasta
140 mm

lado de rodadura

o«

Liso
brillante (SG)

Liso
brillante (SG)

Liso
brillante (SG)

Liso
brillante (SG)

=
°

=]
(=]

Caracteristicas
adicionales

FDA
EC

v
(Q LADO DE TRANSPORTE: LISO BRILLANTE (SG) // 140 MM

Calidad

PU75A

PUBOA
SAFE

PUBOA

PUB5A

dureza

Shore

80A

84 A

84 A

88A

grosor de la

banda

mm

2,0

3,0

4,0

2,0

3,0

24

3,2

2,0

3,0

4,0

pulgada

0,039

0,062

0,078

0,118

0,157

0,062

0,078

0,118

0,062

0,094

0,125

0,062

0,078

0,118

0,157

Recomendado
min. &

de disco

mm | pulgada
10 (04

15 10,6

20 |08

25 |10

3B |14

15 |06

20 |08

30 (1,2

15 10,6

25 1,0

30 (1,2

20 |08

30 (1,2

3B |14

45 |18

k1 % estatico

N/mm

0,60

0,90

0,30

0,72

0,96

0,50

0,63

0,94

1,25

libras/
pulgada
1,20
2,00
2,40
3,70

4,90

2,78

3,40

5,10

1,70

4,10

5,50

2,90

3,60

5,30

7,10

k1% relajado
N/mm | libras/
pulgada
0,15 |1,90
0,24 |1,40
0,30 |1,70
0,45 |2,60
0,60 |3,40
0,34 |1,97
042 |2,40
0,63 |3,60
0,21 |1,20
0,50 |2,90
0,67 |3,80
0,40 |2,30
0,50 |2,90
0,75 |4,30
1,00 |5,70

Tamaiio

del envase

50

50

50

50

50

50

50

50

30

30

30

50

50

50

50

ft

164

164

164

164

164

164

164

164

100

100

100

164

164

164

164

Reco-
mendado
Precarga

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

1-5%

N.° de articulo

FBFI150X1LG

FBFI150X16LG

FBFI150X2LG

FBFI150X3LG

FBFI150X4LG

FBFJ15016LGM

FBFJ150X2LGM

FBFJ150X3LGM

FBFJ150X160G

FBFJ150X240G

FBFJ150X320G

FBFK150X16GG

FBFK150X2GG

FBFK150X3GG

FBFK150X4GG




Placas de PU

BEHAbelt ofrece placas de PU de 4-8 mm en 2 categorias:

= Versiones azules conformes con la FDA con superficies lisas en Shore 84A y 95A.

= Calidad industrial con superficie lisa/de estructura fina en Shore 84A.

Las areas de aplicacion tipicas son: perfiles soldados (tacos), rascadores, faldones, proteccion contra

impactos, correas de sujecion o juntas.

EC | |cean

PARTE SUPERIOR: LISA MATE (SM)

parte inferior Color Caracteris- | Calidad | dureza grosor de la Peso* Longitud de la | & minimo de las N.° de articulo
ticas banda por unidad | placa arandelas
Shore mm pulgada | aprox.kg | m ft horizontal | vertical
4,0 0,16 43 1,2 4,0 40 55 FBPJ12754L
- 5,0 0,20 5,4 1,2 4,0 50 70 FBPJ12755L
o PUSOA | 84A
glatt matt (SM) 6,0 0,24 6,5 1,2 4,0 60 80 FBPJ12756L
8,0 0,31 8,6 1,2 4,0 80 100 FBPJ12758L
4,0 0,16 43 1,2 4,0 70 80 FBPM12754L
FDA
5,0 0,20 54 1,2 4,0 90 105 FBPM12755L
E PUISA | 95A
60 |024 |65 12 |40 |105 120 FBPM12756L
8,0 0,31 8,6 1,2 4,0 140 150 FBPM12758L
PARTE SUPERIOR: LISA MATE (SM)
parte inferior Color Caracteris- | Calidad | dureza grosor de la Peso* Longitud de la | & minimo de las N.° de articulo
ticas banda por unidad | placa arandelas
Shore mm pulgada| aprox.kg | m ft horizontal | vertical
4,0 0,16 4,3 1,2 4,0 40 55 FBPJ12754S
5,0 0,20 5,4 1,2 4,0 50 70 FBPJ12755S
) Sw PUBOA | 84A
estructura fina (Fl) 60 (024 |65 12 |40 |60 80 FBPJ127565
8,0 0,31 8,6 1,2 4,0 80 100 FBPJ12758S
5,0 0,20 5,4 1,2 4,0 50 70 FBPJ12755W
we | |4 PUBOA | 84A
mate liso (SM)
8,0 0,31 8,6 1,2 4,0 80 100 FBPJ12758W

EJEMPLOS DE APLICACION

Delantal de trabajo, p. €j., en la industria
maderera

Proteccion contra impactos en el almacén de
pellets

Transportador en cinta transportadora

* Ancho de placa 750 mm (-20 mm para cantos calandrados); bajo pedido, también se pueden suministrar placas de otras longitudes.



Accesorios para cintas transportadoras

Los campos de aplicacion de las cintas transportadoras de plasti-
co son muy variados. Dependiendo de la industria, los productos a
transportar y el disefio especifico de la instalacion, las cintas trans-
portadoras no solo deben cortarse a la longitud y anchura adecuadas,
sino que también deben equiparse con arrastradores, bordes de con-
tencion o elementos de guia. BEHAbelt ofrece una amplia gama de
accesorios para cintas planas, extruidos de forma homogénea en PU
con diferentes durezas Shore.

Nuestros accesorios para cintas planas estan fabricados con las mis-
mas materias primas que las cintas transportadoras, lo que garantiza
la mejor soldabilidad posible y una larga vida util en la aplicacion.

Por supuesto, los accesorios de cinta plana BEHAbelt también estan
disponibles, bajo pedido, en versiones que cumplen con las normas
FDA/CE/USDA y con propiedades especiales, como por ejemplo, de-
tectables, resistentes a los rayos UV-C o resistentes a la hidrdlisis.

LA GAMA DE ACCESORIOS PARA CINTAS PLANAS BEHABELT INCLUYE:

= Tacos con base (altura 20-70 mm)
= Bordes de la correa
= Bordes ondulados (con y sin pie; altura 20-120 mm

= Listones en forma de cufia o perfiles guia (con muescas/sin muescas)
= Tunel sin base (placas)
= Perfiles especiales especificos para cada cliente

INDUSTRIAS Y APLICACIONES

En la practica, las cintas transportadoras de plastico suelen mejorarse con accesorios. Precisamente este tipo de confecciones especiales
permiten el uso fiable deseado. Las cintas transportadoras confeccionadas con tacos, bordes ondulados o perfiles de guia se utilizan para
transportar mercancias ligeras y medianamente pesadas en la industria alimentaria, la logistica y la manipulacion de materiales. Los acceso-
rios de cinta plana soldados permiten la funcionalidad deseada de la cinta transportadora.

ACCESORIOS PARA CINTAS 5 i
PLANAS AREAS DE APLICACION

tlnel

bordes ondulados

Para el transporte de mercancias a granel o en piezas en transporte vertical.

Se utiliza principalmente en combinacion con tacos en cintas transportadoras ascendentes

para evitar que los productos se caigan lateralmente.

listones en forma de cufia

Se pueden aplicar en el lado de transporte como limite lateral en lugar de bordes ondulados.

Se utilizan con frecuencia como perfil guia en el lado de desplazamiento para facilitar el des-
plazamiento rectilineo, por ejemplo, de cintas transportadoras largas y/o estrechas, o para
absorber fuerzas transversales en caso de alimentacion lateral de productos.

Bordes de la correa

Para el confeccionado y el guiado 6ptimo en cintas curvas.



barras de fijacion
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Técnica de soldadura para cintas planas

BEHAbelt ha desarrollado las unidades calefactoras HS400 y HS800 especialmente para la soldadura a tope de cintas transportadoras.
Para el disefio de la prensa, hemos estudiado a fondo los procesos de trabajo y los requisitos técnicos de estos procesos de soldadura.
Ademas, se ha prestado especial atencion a la repetibilidad y la precision.

HS400 & HS800

Placa de apoyo

5400 )
P Q\SSQO @00 ™

con

CALENTADOR PARA LA
SOLDADURA POR IMPACTO
DE CINTA TRANSPORTADORA

= HS400 para anchuras de hasta 400 mm

HS800 para anchuras de hasta 800 mm

Su sofisticado disefio, con ayudas de posicionamiento
y topes, garantiza una alta repetibilidad en
las pasadas de soldadura.

Palanca de tension con bloqueo

Disefio robusto y manejable de los distintos compo-
nentes.

Ajuste exacto de la temperatura mediante unidad de
control

El material de PU o TPE no se adhiere a
la espada calefactora con recubrimiento de teflon.

Limpieza facil de la espada calefactora con un
pafio de

La unidad de soldadura se suministra en una caja de
transporte mavil y estable para su uso in situ.

A00 mﬂ\\ /

Unidad de control robusta y facil de usar
para la regulacion de la temperatura. (por ejemplo, para cintas

[m] AT - P——
Video tutorial ,,HS400/800“

Espada calefactora recu
de teflon

Angulo para el corte recto (90°)

e inclinado (70°) de las bandas direc-
tamente en la unidad de soldadura
(incluida en el volumen de suministro).

Soldadura recta con 90° y unién
inclinada con 70°

transportadoras).

Tope de soldadura para
soldaduras repetibles de los extremos de la cinta
(70°y 90°).

Barras de sujecion biseladas Facil eliminacion del cordon de

para un moldeado dptimo soldadura con la
del cordon de soldadura herramienta suministrada



Placas adaptadoras para HS400/HS800

Para una alineacion y sujecion dptimas de las bandas a soldar en la mesa de union, hay disponibles placas adaptadoras opcionales
para estructuras de bandas mas complejas (no incluidas en el volumen de suministro estandar).
Actualmente disponibles: Spike, AT5, Cleandrive 2, Superdrive V y Thermodrive 2.

Los pasadores de bloqueo garantizan el posi-
cionamiento correcto de las placas adaptado-
ras en la mesa de union.

EErgo 90 para cintas planas <80mm

BEHAbelt EErgo 90 ha sido especialmente disefiado para soldar cintas planas de PU y TPE.
Su manejo es intuitivo y su disefio ergonémico facilita el proceso de trabajo.

ESPEJO DE SOLDADURA PARA
SOLDADURA POR CHOQUE DE
TIRAS PLANAS Y PERFILES

= EErgo 90 para soldar tiras planas de hasta
80 mm de ancho

= Tiempo de calentamiento muy rapido, de unos
5 minutos.

= Carcasa robusta reforzada con fibra de vidrio

= Ajustes de temperatura regulados con precision con
2 botones predefinidos

= Temperatura de soldadura constante con

las temperaturas ambientales mas diversas
Manejo intuitivo

= Los materiales de PU y TPE no se adhieren gracias a con solo 2 botones

la superficie de soldadura recubierta de teflon.

= Facil limpieza con un pafo de algodon.

. . Video tutorial ,,EErgo“
Alicates de guia adecuados para soldar https://youtu.be/es1vywPOM6C

tiras planas de hasta 80 mm de ancho.
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Formulas importantes para el diseno

de bandas

Las tres formulas siguientes proporcionan informacion sobre los parametros mas importantes para el disefio de una cinta transportadora.
Conayudade estas formulas, puede determinar de formarapiday sencillalafuerza de pretensado, la carga por eje y lacarga maximatedrica.
Por supuesto, nuestro experimentado equipo técnico estara a su disposicion y estara encantado de ayudarle. Esperamos su consulta.

Teléfono: +49 7684 907 0

AYUDA

FACTORES INFLUYENTES
¢Qué magnitudes influyen en los va-
lores que se deben calcular?

Fuerza de pretensado/carga por eje:

A Aumentar la precarga
+ mas transmision de potencia
+ menos deslizamiento

Mayor carga sobre los

ejes y los cojinetes

Aumento del consumo

de corriente (motor)

¥V Reducir la tension previa

Menor carga sobre los ejes y los
cojinetes
Menor consumo de electricidad
(motor)

- Mayor deslizamiento/abrasion

A Aumentar K1 %

+ Mayor peso de transporte

+ mecanicamente mas robusto
desviacion mayor

Mayor carga sobre los
ejes y los cojinetes
Mayor fuerza de pretensado

'V Reducir K1 %
+ desviacién menor
Menor carga sobre los
ejes y los cojinetes
- peso de transporte reducido
- mecanicamente mas vulnerable

|
- No se garantiza el centrado de la cinta.
K1% (resistencia y/o dureza de la banda)
>

Reducir los coeficientes de

rozamiento ()

» En comparacion con el acero, los
soportes de HDPE o PE ofrecen una
resistencia a la friccion
significativamente menor.

» Las superficies con un coeficiente de
friccion optimizado (por ejemplo, rugo-
sas, diamantadas o similares) también
reducen el coeficiente de friccion debido
a su menor superficie de contacto.

FUERZA DE PRETENSION (N)

k1%stat. (N/mm) x ancho de banda (mm) x pretensado (%) x 2

ONNO

CARGA POR EJE (N)

¢;Cuanta fuerza (F) hay que
aplicar para tensar la correa?

¢Qué valores se necesitan para ello?

k1%stat. (N/mm) x ancho de banda (mm) x pretensado (%) x 2

¢Cuanta fuerza (F) se aplica a los ejes
debido a las dimensiones de la banda?

¢Como se puede influir en la carga por eje
(precarga, resistencia de la cinta, dureza)?

PESO MAXIMO DE TRANSPORTE (KG)

k1%relax. (N/mm) x ancho de banda (mm)
x pretensado (%) x 0,1 / coeficiente de friccion (p)

A
]

LEYENDA

K1% (N/mm): Mddulo de elasticidad de la cinta
transportadora (constante de elasticidad).

Este valor indica cuanta fuerza (N) por mm de ancho
de cinta se requiere para estirar una cinta un 1 %.

Coeficiente de friccion (u): Coeficiente de friccion
de deslizamiento (en movimiento) entre la superficie
de la banda y la superficie de contacto del

soporte de la banda.

¢Cuanto peso (kg) se puede transportar?
¢Qué se necesita para calcularlo?

Ancho de banda (mm): Ancho funcional de la
cinta transportadora

Precarga (%): Precarga seleccionada de las bandas
monoliticas elasticas para generar un acoplamiento
por fuerza (transmision de fuerza sin deslizamiento)
entre la banda y el elemento de accionamiento.



EXPLICACIONES DE LOS FACTORES QUE INFLUYEN

EN EL DISENO DE LAS BANDAS

Modulo de elasticidad K1%

y Basado en la norma ISO 21181,
el valor k1 % (N/mm) define el
modulo de elasticidad para las
bandas transportadoras. Indica
cuanta fuerza en newtons por
mm de ancho de banda se nece-
sita para estirar una cintaun 1 %.
En otras palabras: ;cuanto (en %)
debe tensarse una correa para
alcanzar una fuerza determinada
en el tambor de accionamiento?
En la practica se utilizan dos va-
lores k1% diferentes (k1% estati-
co, relajado).

El valor estatico actta inmedia-
tamente durante el montaje de la
cinta y, por lo tanto, representa el comportamiento de elasticidad
de la cinta antes de su uso y antes de su desgaste habitual.

El valor relajado representa el cambio estabilizado del compor-
tamiento de elasticidad tras el rodaje de la cinta (segun la norma
24 h).

De ello se deriva también el uso respectivo de los dos valores k1
%: el valor estatico es relevante para el calculo de las fuerzas de
pretensado y las cargas de los soportes, mientras que el valor
relajado se utiliza para calcular el peso maximo de transporte o la
transmision de fuerza maxima.

Coeficiente de friccion (p)

El coeficiente de friccion se indica con el simbolo «p» y sirve como
medida de la fuerza de friccion entre dos materiales (friccion por
deslizamiento). Sin embargo, solo sirve como indicacion aproxi-
mada. La fuerza de friccion depende de muchos factores diferen-
tes y, a menudo, se ve influida y modificada durante el funcio-
namiento de la instalacion debido a las condiciones ambientales
variables.

El efecto del mayor coeficiente de friccion estatica de corta dura-
cion durante el arranque (aproximadamente entre 1,3y 1,8 veces
el coeficiente de friccion dinamica) se tiene en cuenta normal-
mente en el disefio de la instalacion mediante el factor de seguri-
dad seleccionado por el disefiador.

Precarga (%)
Para que las correas monoliticas elasticas funcionen sin proble-
mas, es necesario aplicar una tension previa correcta y suficien-
te que garantice la transmision de fuerza sin deslizamiento. La
tension previa debe adaptarse a la tarea técnica y a las posibles
influencias (temperatura, suciedad, humedad ambiental, etc.).

En el caso de accionamientos sin posibilidad de tension, la tension
previa correcta debe tenerse en cuenta ya durante la fabricacion,
acortando la longitud de la banda.

La tension de la correa esta directamente relacionada con el com-
portamiento de funcionamiento. Una tension excesiva provoca un
funcionamiento irregular y un mayor desgaste de los componen-
tes de la maquina, como los cojinetes y los ejes. Una tension insu-
ficiente provoca deslizamiento y abrasion en la polea motriz y, en
algunos casos, también la pérdida de la funcion de centrado de la
correa en los rodillos abombados.

Debido al acortamiento de la banda ya descrito, representado por
los valores ki%stat y k1%relax, la tension previa de la banda se
reduce en la misma medida y, en caso necesario, debe tensarse
de nuevo o, si no es posible durante el montaje, disefiarse con una
tension mayor.

Dado que se trata de una construccion de banda monolitica ela-
stica, la pretension de la banda solo puede aumentarse de forma
limitada. De lo contrario, se produciria una deformacion perma-
nente y, por lo tanto, un alargamiento de la banda. El fabricante
indica la pretension maxima de la banda en la ficha técnica y re-
presenta, por asi decirlo, el rango de trabajo elastico de la cinta
transportadora.

Ancho de banda (mm)
El ancho de la banda influye proporcionalmente al esfuerzo neces-
ario para estirarla. Cuanto mas ancha es una banda, mayor es
la fuerza necesaria para estirarla, es decir, las bandas mas an-
chas suelen necesitar valores de pretensado (%) menores que las
bandas mas estrechas.
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Presentacion del concepto de gestion

para T

M"»::fH —

La interaccion del accionamiento AT5 con un guiado 6ptimo de la ban-
da garantiza la estabilidad de la trayectoria y un accionamiento sin
deslizamiento. El disefio preferido para el guiado de la banda tiene en
cuenta una combinacién mediante una ranura de guia en la banda y
un puente de guia para los desvios.

La posicion y el numero de ranuras de guia pueden adaptarse a los
requisitos y las condiciones del transportador.

Varias ranuras de guia aumentan fundamentalmente la estabilidad de
guia de la banda, por lo que se debe tener en cuenta que la disposi-
cion de las ranuras de guia se centre preferiblemente en el centro de
la banday en el tercio interior del ancho de la banda. No se recomien-
da colocar ranuras de guia cerca de los bordes exteriores de la banda.

Por motivos de coste, pero también para simplificar la implementacion
del concepto de guia de la cinta, normalmente solo los desvios de la
cinta no accionados se disefian como rodillos lisos con nervios de
guia, mientras que el accionamiento AT5 suele prescindir de elemen-
tos de guia.

Los disefios tipicos de las ranuras de guia en la banda son, por ejem-
plo, una anchura de ranura de 5 mm con una anchura de puente de
15 mm entre las ranuras o una ranura de 10 mm con una anchura de
puente entre las ranuras de 20 mm. En funcién del ancho de banda
utilizado, recomendamos tener en cuenta de una a tres ranuras de
guia para anchos de banda de hasta 300 mm y de tres a siete ranuras
de guia para anchos de banda superiores a 300 mm. En caso de que
se produzcan posibles cargas transversales sobre la banda, es prefe-
rible aumentar el nimero de ranuras de guia.

EJECUCION DE LAS RANURAS DE GUIA EN LA CINTA TRANSPORTADORA

a b 1,4mm
<> <>

L

DISENO DE LAS GUIAS EN EL EJE DE DESVIACION

a-2mm
<>

.

<>
b+2mm

T1,2mm



COEFICIENTES DE FRICCION p,,, PARA SUPERFICIES DE BANDAS SOBRE ACERO

Calidad liso brillante (SG) mate liso (SM) estructura fina (FI) estructura gruesa (Rl) | Diamante (ID) Rugoso fino (SR)
PU40A 1,50 1,40 1,35 1,40 1,30 1,35
PUG0A 1,00 0,90 0,85 0,90 0,80 0,85
PUB5A 0,85 0,80 0,70 0,75 0,65 0,70
PU75A 0,70 0,65 0,55 0,50 0,50 0,55
PUB0A 0,65 0,60 0,50 0,40 0,45 0,50
PU85A 0,60 0,55 0,45 0,35 0,40 0,45
PU90A 0,65 0,60 0,50 0,40 0,45 0,50
PU95A 0,45 0,40 0,30 0,20 0,25 0,30
PU55D 0,35 0,30 0,25 0,15 0,20 0,25
TPE40D 0,45 0,40 0,30 0,20 0,25 0,30
TPE55D 0,35 0,30 0,25 0,15 0,20 0,25

Para el soporte de los rodillos transportadores, tenga en cuenta un coeficiente de friccion de py = 0,15.

MONTAJE, DIAMETRO DE LA RUEDAY
DISTANCIA ENTRE EJES EN RELACION CON LA DUREZA DE LA BANDA.

. - ) = En instalaciones con una distancia entre ejes fija, las bandas mas blandas con
Didmetro minimo del disco .,
una dureza Shore menor también se pueden montar a mano.

ST R G L = Las cintas mas duras requieren, por ejemplo, un dispositivo de sujecion rapida para

Shore 95A 35...80 mm su montaje.

= Precaucion: la fuerza de pretensado puede requerir una comprobacion de la

Dureza del material en relacién con la distancia entre capacidad de carga maxima y la carga admisible del cojinete para evitar la

ejes deformacion de los ejes.
Shore 72A/80A/85A | max. 3m Pongase en contacto con nosotros para obtener el disefio 6ptimo de la cinta
Shore 95A 3.10m transportadora.

CINTA TRANSPORTADORA EN FORMA DE TAMBOR: CALCULO

Longitud de la parte cilindrica be < bo >|
bc=bo/2 " .
Ancho del rollo b
b =box1,1 -t = ®
Bombé h oy v
h = (d + 100) / 450 mm B b R =1

b

Por regla general, los disefiadores suelen optar por una forma de tambor con una division de 1/3 /1/3 /1/3.
Sin embargo, la divisién 1/4 / 1/2 / 1/4 ha demostrado su eficacia, especialmente para los tipos de cinta blandos.



Perfiles de correas y recubrimientos

BEHAbelt es una empresa alemana con sede en Glottertal/Selva Negra. Gracias a nuestra presencia en el mercado global, con una filial en
EE. UU. y una red de distribucion mundial, atendemos a nuestros clientes de forma rapida y competente. Fieles al lema «smart conveying»,
desarrollamos y suministramos soluciones innovadoras en tecnologia de transporte y accionamiento desde 1974.
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CARACTERISTICAS DISPONIBLES

PERFILES DE CORREA SOLDABLES DE
PUY TPE

BEHAbelt ofrece una amplia gama de perfiles de correas de PU y TPE.
Nuestros productos estan disponibles en diferentes grados de dureza
Shore para garantizar unas propiedades dptimas de accionamiento y
transporte, asi como una larga vida Util.

En BEHAbelt encontrara correas redondas y trapezoidales extruidas, asi
como perfiles especiales, con superficie lisa 0 rugosa, en las siguientes
versiones:

= PU: de 65° a 95° Shore A
= TPE: de 40° a 63° Shore D

= Diferentes variantes de color: blanco, diferentes tonos de azul,
rojo, naranja, verde, beige, transparente y muchos mas.

= Correas redondas: de 2 a 20 mm de diametro
= Perfiles en cufia: de 6 x 4 mm a 32 x 20 mm

= Perfiles especiales, como correas trapezoidales puntiagudas o parale-
las, perfiles en U, perfiles cuadrados y mucho mas.

= Perfiles reforzados con tirantes: disponibles con poliéster, aramida,
acero y PU con fibra de vidrio soldable con tirantes.

N,

FA| 48| b e

; LOW

lUlVl 6

- o =
EC () ‘: -30°C S e | =
Conforme Resistenciaala Noes un flexible al frio  elongacion Resistente antiestatico Detectable Materias Fabricacion Seleccion de
con la hidrélisis caldo de reducida a los rayos conductivo por metales primas de de 2 compo- colores
FDA/CE cultivo Uv-C y rayos X origen no nentes
para los animal
microbios

MATERIALES PARA RECUBRIMIENTOS
INDIVIDUALES DE CORREAS DENTADAS Y
TRAPEZOIDALES

Materiales de recubrimiento para un mejor arrastre, funcionamiento en
condiciones de atasco o una mejor separacion del material transporta-
do. Cintas de recubrimiento de alta calidad fabricadas en TPU con una
excelente soldabilidad para el recubrimiento personalizado de correas
dentadas y trapezoidales u otros productos.

Disponible en los siguientes modelos:
= Espesor del recubrimiento: 1 - 4 mm
= Ancho de recubrimiento: 140 - 750 mm

= Rango de dureza: 45A - 95A






SOLICITAR MUESTRA

Estaremos encantados de proporcionarle muestras gratuitas de los
productos que necesite. Esperamos su mensaje.

Teléfono: +49 7684 907-0

Carpeta de muestras con cintas
de transporte de friccion

(19 x 14 cm)
Muestra con cintas transportado- Muestra con cintas transportado-
ras ATS de ajuste positivo ras de friccion (20 x 5 cm)
(20 x 5 cm)

Su distribuidor especializado / proveedor de sistemas

PBDPMO0000117 - 04/25

BEAbelt

BEHA Innovation GmbH

In den Engematten 16 - 79286 Glottertal/Germany
Tel.: +49 7684 907-0 - Fax: +49 7684 907-101
E-Mail: info@behabelt.com - Internet: www.behabelt.com



