.

Correas redondas y
trapezoidales soldables
Perfiles especiales

Resumen de productos, aplicaciones, caracteristicas y accesorios
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« BEHADbelt se especializa en la
fabricacion de perfiles termoplasticos
extruidos. Nuestra cartera incluye
perfiles redondos y en forma de cuna,
con o sin refuerzo, asi como una gran
cantidad de perfiles especiales. Gracias
a nuestra propia construccidén de
herramientas y a nuestras modernas y
flexibles instalaciones de produccion,
podemos fabricar perfiles personaliza-
dos de forma rapida y econdmica ».
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Perfiles termoplasticos extruidos
en la tecnologia de transporte

Hoy en dia se fabrican industrialmente innumerables productos en los
mas diversos tamafios, formas y envases. La variedad de maquinas
y soluciones de tecnologia de transporte que se utilizan para ello es
igualmente amplia. La alimentacion de las mercancias, la manipulacion
dentro de maquinas y lineas de produccion complejas y automatizadas,
asi como la transferencia de una etapa del proceso a la siguiente, se

realizan mediante modernos sistemas de flujo de materiales. En casi
todos los casos se utilizan cintas o correas transportadoras fabricadas
con plasticos de alta calidad y resistentes al desgaste. Dependiendo
de las dimensiones, el peso y el tipo de mercancia transportada, los
perfiles termoplasticos extruidos son ideales para mover los productos
de forma segura y fiable.

PERFILES DE CORREAS Y CARACTERISTICAS ESPECIALES PARA SU APLICACION

BEHADbelt procesa materiales PU y TPE de alta calidad que garantizan
un rendimiento 6ptimo y una larga vida Util en aplicaciones de tecnolo-
gia de transporte. Ofrecemos productos homologados por la FDA/UE vy,
ademas, una amplia gama de durezas Shore y propiedades especiales

para adaptar cada producto de la mejor manera posible a su proceso.
Utilizamos nombres de marca para identificar las propiedades especia-
les de los perfiles.

g soft

Es la solucion altamente flexible, antides-
lizante y resistente para perfiles con una
dureza de 65° Shore A. Perfectamente ade-
cuada para aplicaciones con diametros de
disco minimos. PUsoft se utiliza a menudo
como alternativa al silicona.

W plus

Es una mezcla especial de materiales que
ofrece una resistencia ain mayor y una
menor elongacion, con la misma estructura
del producto y el mismo diametro de la
arandela, en comparacion con los productos
fabricados con compuestos de PU habitua-

PUEEId

Identifica las cintas transportadoras y los
perfiles detectables por rayos X y metales.
La industria alimentaria utiliza cada vez
mas perfiles y cintas detectables para evitar
la contaminacion de los productos.

les.

INDUSTRIAS Y APLICACIONES

En la siguiente tabla hemos enumerado algunos campos de aplicacion y usos en los que se emplean correas redondas, correas trapezoidales o

los mas diversos perfiles especiales:

INDUSTRIAS APLICACIONES

Alimentos
(pizza, embutidos, queso, procesamiento de masa, dulces)

Embalaje
(maquinas para el sector alimentario y otras)

Transformacion de la madera, fabricacion de muebles
Impresion y papel

logistica

Manipulacion de materiales

materiales de construccion

Transporte de productos cortados en lineas de cortadoras
Lineas de cobertura para pizza
Correas extensibles en la industria de la confiteria

Correas de alimentacion o transporte en maquinas de embalaje,
fabricas de muebles, maquinas cortadoras de papel.

Transporte general
Correa de transmision para transportador de rodillos

y muchos mas



Materiales y

caracteristicas especiales

BEHADbelt ofrece una amplia gama de perfiles de correas de PU y TPE. Nuestros productos
estan disponibles en diferentes grados de dureza Shore para garantizar unas propiedades
optimas de transmision y transporte, asi como una larga vida util. En BEHAbelt encontrara
correas redondas y trapezoidales extruidas, asi como perfiles especiales, con superficie

lisa 0 rugosa en los siguientes disefios:

= PU: de 65° a 95° Shore A

= TPE: de 40° a 63° Shore D

= Gran variedad de colores: blanco, varios tonos de azul, rojo, naranja, verde, beige,

transparente y muchos mas.

= Correas redondas: de 2 a 20 mm de diametro

m Perfiles en cufia: de 6 x 4 mm a 32 x 20 mm

= Perfiles especiales, como correas trapezoidales puntiagudas o paralelas, perfiles en U,

perfiles cuadrados y muchos mas.

m Perfiles reforzados con soportes de traccion: con poliéster, aramida, acero y
PU con fibra de vidrio soldable.

PROPIEDADES DE LOS MATERIALES

Las siguientes caracteristicas especiales pueden integrarse en casi cualquier producto o estan disponibles de serie:

FDA
EC

Conforme con la FDA/CE para el contacto directo
con alimentos.

Cintas transportadoras detectables por metales y rayos X
para garantizar la maxima seguridad alimentaria.
Estos productos forman parte de la gama PU SAFE.

Los perfiles de correa resistentes a los microbios no ofre-
cen un caldo de cultivo para los microorganismos.

La mezcla Unica de materiales «PUplus» optimiza el
comportamiento de elongacién de los perfiles de las co-
rreas, es decir, la estabilidad dimensional en aplicaciones
criticas.

Los perfiles de correa con esta caracteristica conservan su
flexibilidad y las propiedades del producto en aplicaciones
a baja temperatura o en el sector de la congelacion.

BEHAbelt le ofrece, ademas de los colores estandar
establecidos, una amplia gama de opciones de colores
personalizados.

il

VEGAN

2K

Mediante la adicion de aditivos especiales, la carga
electrostatica se descarga automaticamente a través
de la base deslizante o el tambor deflector.

Perfiles de correa resistentes a la hidrolisis para su
uso en entornos célidos, himedos y mojados.

Aditivos especiales aumentan la resistencia
de los perfiles de las cintas a los rayos UV-C,
p. €j., en procesos de desinfeccion.

Uso exclusivo de materias primas
de origen no animal.

La fabricacion de dos componentes permite
combinar diferentes durezas, propiedades
y colores de los materiales.



Perfil deseado

BEHADbelt le ofrece una realizacién rapida y
exclusiva del perfil que desee.

Si un perfil estandar ya no cumple los requisitos de su aplicacion, BEHAbelt le ofrece la
oportunidad tnica de desarrollar un producto personalizado.

m SegUn sus especificaciones y su disefio

= Sin cantidades minimas de compra

REALIZACION EN SOLO 4-8 SEMANAS

= Amplia experiencia, fabricacion propia de herramientas, asesoramiento personalizado.
m Desarrollo de perfiles, cintas y recubrimientos especificos para cada cliente.
m Especialmente adaptado a su aplicacion

= Especialmente segun su disefio

VENTAJAS ECONOMICAS

= Exclusividad/Aseguramiento del mercado posventa

m Posibilidad de combinar materiales
m Optimizacion de su aplicacion gracias a la geometria perfecta del perfil
= Mayor vida util y funcionalidad

= Técnica de soldadura adecuada

SN




Correas redondas@gm

Producto
Dureza/Shore
Pretension

aprox. CoF (acero) - p
superficie

FDA/EC

Colores

caracteristica especial

Tipo de refuerzo de
traccion

& de la correa

mm pulgada
2,0 5/64
3,0 1/8
4,0 5/32
48 3/16
5,0 1/5
6,0 7/32
6,3 1/4
7,0 9/32
8,0 5/16
9,5 3/8
10,0 7/16
12,0 15/32
12,5 1/2
14,3 9/16
15,0 19/32
18,0 3/4
20,0 25/32
Producto
Dureza/Shore
Pretension

aprox. CoF (acero) - p
superficie
FDA/EC

Colores

caracteristica especial

Tipo de refuerzo de
traccion

@ de la correa

mm pulgada
2,0 5/64
3,0 1/8
4,0 5/32
48 3/16
5,0 1/5
6,0 7/32
6,3 1/4
7,0 9/32
8,0 5/16
95 3/8
10,0 7/16
12,0 15/32
12,5 1/2
14,3 9/16
15,0 19/32
18,0 3/4
20,0 25/32

Indicaciones generales:

PUGOA SOFT PU65A PU70A
65°A 72°A 76°A
5...max. 10 % 4..max. 8 % 4..max. 8 %
0,90 0,85 0,75
liso liso liso
si si si

La amplia gama de correas redondas de PU y TPE de
BEHAbelt permite seleccionar el producto mas adecuado
para aplicaciones en la tecnologia de transporte y
accionamiento.

PU75A PU75A PLUS PUBOA PUBOA SAFE
80°A 80°A 84°A 84°A
4...max. 8% 3...max. 6% 4...max. 8% 3...max. 6%
0,70 0,70 0,55 /0,65 / 0,65 / 0,65 0,65
liso liso rugoso fino / liso / liso / liso liso

no si

si no

HY, flexible a bajas

si

temperaturas baja elasticidad HY metal detectable
Discos Transporte Discos Transporte Discos Transporte Discos Transporte Transporte Discos Transporte Transporte
Correa Correa %] Correa %] Correa Correa Correa Correa
Golpe Golpe Golpe Golpe Golpe Golpe Golpe
mm kg mm kg mm kg mm kg kg mm kg kg
10 0.8 0,8 15 1,0 0,8
10 1,0 15 1,2 20 1,7 18 25 2,1 1,8
20 1,8 22 2,0 25 2,2 30 3,0 3,2 30 3,8 32
30 32 35 43 4,6 40 515! 4.6
30 2,7 32 3,1 35 35 40 47 49 45 6,0 49
35 4,0 40 45 45 5,0 50 6,8 71 55 8,6 7,1
55 7,5 79 60 9,5 79
60 9,2 65 11,7
45 7,0 55 8,8 65 12,1 12,7 75 15,3 12,7
60 9,9 75 17,0 17,9 90 21,5 17,9
65 11,0 80 18,8 19,8 95 23,9 19,8
90 27,1 110 34,4 28,5
100 29,5 115 37,3 30,9
130 40,5
120 42,4 140 53,7 445
150 69,2 170 85,5
170 85,5 180 105,5
PUS5A PUS5A PU90A PU90A PU95A
88°A 88°A 92°A 92°A 95°A
(0,5)...max. 2 % (0,5)...max. 2% 3..max. 5% 0,5...max. 2% 0,5...max. 2%
0,45 0,60/ 0,45 0,50 0,50 0,35
rugoso liso / rugoso liso liso liso / rugoso fino
si no no no no
[ [ ¢ [
aramida aramida poliéster aramida
Discos  Transporte  Transporte Discos  Transporte Transporte Discos  Transporte Discos  Transporte Transporte Discos Transporte Transporte
(%) Correa Correa %] Correa Correa (%) Correa (%) Correa Correa 4] Correa Correa
Golpe (superposi- Golpe  (superposi- Golpe Golpe  (superposi- Golpe (superposi-
cion) cion) cion) cion)
mm kg kg mm kg kg mm kg mm kg kg mm kg kg
20 1,4
30 33
40 58
50 8,8
55 79 (34,6) 50 79 - 55 9,0
60 (80) 11,3 (35,2) 60 (80) 11,3 (35,2) 70 13,0 70 (90) 13,0 (34,3
65 (85) 12,5 (35,5) 65 (85) 12,5 (35,5) 75 14,3 75 (100) 14,3 (35,1)
70 (90) 15,4 (36,0) 85 (110) 17,7 (46,4)
80 (110) 20,1 (58,7) 80 (110) 20,1 (58,7) 90 23,1 90 (115) 23,1 (49,6)
95 (125) 28,4 (60,2) 95 (125) 28,4 (60,2) 105 32,6 105 (135) 32,6 (55,3) 175 (228) 354 (65,5)
100 (130) 31,4 (60,8) 100 (130) 31,4 (60,8) 110 36,1 110 (145) 36,1 (57,4)
120 (155) 452 (63,4) 120 (155) 452 (63,4) 130 52,0 130 (170) 52,0 (138,4)
125 (165) 49,1 (64,1) 125 (165) 49,1 (64,1) 135 56,5 135 (175) 56,5 (141,1) 230 (300) 61,4 (130,4)
145 (180) 69,8 (125,1)
150 (195) 70,7 (125,2) 150 (195) 70,7 (125,2) 165 81,3 165 (215) 81,3 (205,7)
190 (245) 101,8 (131,0) 200 17,1 200 (260) 17,1 (227,1)
200 (260)  125,7 (135,5) 220 1445 220 (290) 1445 (243,6)

Datos sobre el peso de transporte basados en una hipdtesis de p=0,5 | Datos validos para correas: rango de temperatura 20 °C (+10 °C) | Indicacion del diametro de la polea en fibra neutra con
solapamiento: diametro de la polea +30 % | Pretension: utilizar el valor minimo de solapamiento | «<HY» como comentario en la linea «Particularidad» significa resistencia a la hidrdlisis y a los microbios



Las correas redondas extruidas estan disponibles en diferentes
durezas Shore y diametros. Ofrecemos productos aptos para uso

alimentario y con diversas propiedades especiales para aplicaciones

Producto

Dureza/Shore

Pretension

aprox. CoF (acero) - p

superficie
FDA/EC

Colores

caracteristica
especial

Tipo de refuerzo de
traccion

& de la correa

mm pulgada
2,0 5/64
3,0 1/8
4,0 5/32
438 3/16
50 1/5
6,0 7/32
6,3 1/4
7,0 9/32
8,0 5/16
9,5 3/8
10,0 7/16
12,0 15/32
12,5 1/2
14,3 9/16
15,0 19/32
18,0 3/4
20,0 25/32
Producto
Dureza/Shore
Pretension

aprox. CoF (acero) - p

superficie
FDA/EC

Colores

caracteristica especial

Tipo de refuerzo de
traccion

& de la correa

mm
2,0
3,0
4,0
48
5,0
6,0
63
7,0
8,0
95
10,0
12,0
125
143
15,0
18,0
20,0

inch
5/64
1/8
5/32
3/16
1/5
7/32
1/4
9/32
5/16
3/8
7/16
15/32
1/2
9/16
19/32
3/4
25/32

Eazul Mazul ultramar E

especialmente exigentes. Las correas redondas se pueden soldar
in situ de forma rapida y sencilla, preferiblemente con la técnica de

PU8OA PU85A PU85A PLUS
84°A 88°A 88°A
(0,5)...méx. 2 % 4...max. 8% 3..max. 6% 3...max. 6%
0,65 0,60 045 045 0,60 0,60 0,45
liso liso  rugoso rugoso liso liso rugoso
si
s 0 0 C ® O C
antiestatico baja elasticidad
poliéster
Discos Transporte Transporte  Discos Correa de transporte
(%) Correa Correa Golpe
Golpe  (superpo-
sicion)
mm kg kg mm kg kg kg kg kg
15 13 12 1,2 1,1 1,2
25 2,8 2,6 2,6 2,5 2,7
35 5,0 4,6 46 45 4.8
45 72 6,7 6,7 6,9
50 79 72 72 71 7,5
55 (75) 9,5 (39,3 60 11,3 104 104 10,2 10,9
60 (80) 10,5 (39,7) 65 12,5 125 115 12,0
65 (85) 12,9 (40,6) 70 15,4 14,2 14,8
80 (105) 16,9 (42,1) 80 20,1 185 185 19,3
90 (120) 23,8 (44,7 95 28,4 26,1 26,1 27,2
100 (130) 26,4 (45,6) 100 31,4 289 289 30,2
110 (145) 38,0 (121,4) 120 452 416 416 43,4
115(150) 41,2 (122,6) 125 49,1 452 471
130 (165) 53,9 (177,1)
150 70,7 70,7 67,9
180 101,8 101,8
200 125,7 125,7
TPE40D TPES5D TPES5D TPE55D
40°D/95°A 55°D/100°A 55°D/100°A 55°D/100°A
2..méx.4 % 2..méx. 4% (0,5)...max. 2% (0,5)...méx. 2%
0,50 0,35 0,35 0,35
liso liso liso liso
si si si si
: °
poliéster aramida
Discos  Transporte Discos Transporte Discos Transporte Transporte Transporte
%] Correa %) Correa (%) Correa Correa Correa
Golpe Golpe Golpe  (superposi- (superposicion)
cion)
mm kg mm kg mm kg kg kg
30 343 40 6,8
40 58 50 12,1
50 8,4 60 17,4
55 9,1 65 18,8
70 13,1 80 27,1 80 (105) 27,1 (56,1)
75 14,5 85 29,9 85 (110) 29,9 (58,2)
85 17,9 95 (125) 36,9 (63,5)
90 23,3 110 48,3 110 (145) 48,3 (71,9)
105 32,9 135 68,0 135 (175) 68,0 (86,8) (137,5)
110 36,4 145 754 145 (190) 75,4 92,3
130 52,5 170 108,6 170 (225) 108,6 (188,6)
135 56,9 180 17,8 180 (235) 17,8 (195,5) (156,1)
165 82,0 210 169,6 210 (275) 169,6 (284,1)
250 2443 250 (325) 2443 (340,1)
azul azul azul

zafi

ro

=

celeste

=

capri

nc R

- [ - ke
esmeralda

soldadura especialmente desarrollada por BEHAbelt.

PU85A PU85A
88°A 88°A
(0,5)...max. 2% (0,5)...max. 2%
0,60 0,60/ 0,45
liso liso / rugoso
si no
o o
HY Refuerzo soldable
poliéster Fibra de vidrio PU
Discos Trans-  Transport Discos Transporte
porte  Riemen %] Correa
Correa  (Uberlapp) Golpe
Golpe
mm kg kg mm kg
60 (80) 10,4 (39,7)
65 (85) 11,5 (40,1)
70 (90) 14,2 (41,1)
80 (110) 18,5 (42,7) 85 19,8
95 (125) 26,1 (45,5) 100 28,1
100 (130) 28,9 (46,6) 105 31,0
120 (155) 41,6 (122,8) 125 44,7
125 (165) 452 (124, 130 48,6
150 63,4
150 (195) 65,0 (181,3) 155 69,9
195 n/a
TPES5D TPE63D TPE63D
55°D/100°A 63°D/>100°A 63°D/>100°A
max. 0,5% (0,5)...méx. 2% (0,5)...max. 2%
0,35 0,30 0,30
liso liso liso
si si si
. & & ®
Resistente a
los rayos UV
acero poliéster aramida
Discos  Transporte Discos Transporte Transporte
%) Correas %) Correa Correa
CRIMP Golpe (superposicion)
mm kg mm kg kg
380 (225,0) 190 (247) 56,7 (192,2)
380 (225,00 270 (350) 98,2 (254,4)
m rojo naranja beige plata blanco

7



Correa Tubular

Las correas tubulares deben soldarse siempre.

Sin embargo, si se rompe una correa, se puede
solucionar facilmente el tiempo de inactividad a
corto plazo con una conexion de boquilla.

=

Botones de laton

Diametro

Producto
Dureza/Shore

Pretension
Soldado:
Conector de boquilla:

aprox. CoF (acero) - p

superficie

FDA/EC

Colores
caracteristica especial
Diametro &

mm Pulgada
438 3/16
6,3 1/4

8,0 5/16
9,5 3/8
12,5 1/2
15,0 19/32

Correa de gancho

Producto
Dureza/Shore
Pretension

aprox. CoF (acero) - p
superficie

FDA/EC

Colores

caracteristica especial

Efecto. & de
la correa

mm Pulgada
5,0 1/5

Indicaciones generales:
Datos sobre el peso de transporte basados en una hipétesis de p=0,5 | Datos validos para correas con un rango de temperatura de 20 °C (+10 °C) | Indicacion del diametro de la polea en fibra neutra

PU70A
76°A
8...méx. 10%
0,75
liso
si

Discos  Accionamiento
16} Fmax
Impacto
mm N
35 12

PU75A
80°A
4...max. 8%
max. 3...6%
0,70
liso

si

©

Flexible al frio, HY
Discos Transporte
(%] Correa
Golpe
mm kg kg
30 3,7 4,2
45 6,3 7,1
55 10,1 11,5
65 143 16,2
85 24,4 27,6
100 37,3 423
éfecto.
Diametro

Diametro efectivo:

PU85A
88°A
4...max. 8%
max. 3...6%
0,60/ 0,45 0,60
liso / rugoso liso
no si
o O
HY
Discos  Transporte Transporte
%] Correa Correa
Golpe Golpe
mm kg kg
35 6,2 5,7
55 10,5 9,7
65 16,9 15,5
75 23,8 21,9
100 40,6 37,3
120 62,2 57,2

Construccion: 2 x @ 3mm (& 5mm)

PU75A PLUS
80°A
6..méx. 8%
0,70
liso (mate)

baja elasticidad

Discos  Accionamiento
(%} Fmax
Impacto

mm N
40 24

PU85A
88°A

0,45
rugoso
no

Discos  Accionamiento
(%] Fmax
Impacto
mm N
50 39

«HY» como observacion en la linea «Caracteristicas especiales» significa resistencia a la hidrdlisis y a los microbios.

PU90A
92°A
3...max. 5%
max. 2..4%
0,50
liso
no

()

Discos  Transporte
(%] Correa
Golpe

mm kg
45 72
60 12,1
75 19,4
85 27,4
115 46,7
140 71,5

Las correas dentadas, también denominadas correas redondas trenzadas, son ade-
cuadas para disefios de transmision o transporte en los que se utilizan varias correas
en un eje. Se pueden sustituir rapidamente gracias a su sencillo montaje.

Las longitudes disponibles van de 250 a 710 mm. También hay disponibles otras
correas redondas BEHAbelt de & 3 mm.

Medicion de la longitud correcta de la correa de extremo a extremo

(longitud de fabricacion Lf), sin ganchos.



Correa trapezoidal paralela

Las correas trapezoidales paralelas son una solucion optima para el transporte
estable o para aplicaciones de separacion de cadenas de productos en la industria
alimentaria. Nuestra cartera incluye diferentes variantes de disefo, grados de dureza
Shore y productos con refuerzo.

Producto PU75A PU80A PU85A PU95A

Dureza/Shore 80°A 84°A 88°A 95°A

Pretension 3...max. 6% 3...max. 6% 0,5...max. 2% 0,5...max. 2% 3...max. 5%

aprox. CoF (acero) - p 0,70 0,65 0,60 0,45

superficie liso liso liso liso

FDA/EC no si no si

Colores ww ww ww o @ ey

caracteristica especial

Iriz:ccilgnrefuerzo e Poliéster Poliéster

Dimensiones del perfil Discos Transporte Discos Transporte Transporte Discos Transporte Transporte Discos Transporte

ancho x alto (%] Correa %] Correa Correa Impacto %] Correa Correa Impacto %] Correa
Golpe Golpe (superposicion) Golpe (superposicion) Golpe

mm mm kg mm kg kg mm kg kg mm kg

24x6,8 60 28,8 100 63,0

21x8 60 245 80 28,8 40,3 (41,6)

30x8 60 38,8 80 45,6 63,8 (50,4) 100 (130) 76,0 (100,0) 120 92,0

Perfilesen T

Los perfiles en T son ideales para transportar diversos productos ligeros y alimenti-
cios, por lo que, por regla general, varias correas con perfiles en T funcionan una al
lado de la otra. La cufia de guia integrada en el lado de desplazamiento evita que los
perfiles sufran un error de seguimiento lateral y garantiza asi un desplazamiento rec-
to y preciso. La gama de productos de BEHADbelt incluye perfiles en T con diferentes
geometrias, durezas Shore de PU y combinaciones de colores.

nkenwurst
raten

Especialmente par a la industria de los materiales de construccion, BEHAbelt ofrece
dos perfiles PU95A-T (30 x 9,5 mm y 50 x 11,5 mm) en color beige.

Producto PU70A PU65A  PUBOA  PU85A PUBOA
Dureza/Shore 76°A 72°A 84°A 88°A 84°A
Pretension 4..8% 4.8% 4.8% 3..6% 4..8%
aprox. CoF (acero) - p 0,70 0,65 0,65 0,65 0,65
superficie liso liso liso
FDA/EC si si si
9 95 10
Colores ﬁ‘* T%ﬁ ﬁﬁ
32 34 35
caracteristica especial HY HY
Tipo de refuerzo de traccion
Dimensiones del perfil / mm 9x4 95x3,5 10x45
Didametro del disco (&) / mm 25 20 30 50 40
Transporte/correa / kg 4,0 3,2 6,7 5% 9.1

Indicaciones generales:

PUGOA PUG5A  PU8OA PU75A PU85A
65°A 72°A 84°A 80°A 88°A
4..8% 4..8% 3..6%
0,90 0,75 0,65 0,70 0,60
liso liso liso / estriado  liso / recubrimiento
si si si no
s g 25 *
- 45
soft HY HY HY
15x5 8x5 25x5
25 30 40 30 50
49 7,0 13,4 6,0 16,0 18,1

PU85A
88°A
3..6%
0,60
liso
si

20

-

8

HY

20x8
100
22,9

Datos sobre el peso de transporte basados en una hipétesis de p=0,5 | Datos validos para correas con un rango de temperatura de 20 °C (+10 °C) | Indicacion del diametro de la polea en fibra neutra
«HY» como observacion en la linea «Caracteristicas especiales» significa resistencia a la hidrdlisis y a los microbios.



Correa trapezoidal

Las correas trapezoidales se utilizan para multiples
aplicaciones en la tecnologia de accionamiento y
transporte.

A menudo, los perfiles en cufia extruidos también se

sueldan a las cintas transportadoras como elementos
de guiado o de arrastre. BEHAbelt procesa materiales
de alta calidad que, si se desea, pueden refinarse con
propiedades especiales, como resistencia a los rayos

UV, detectabilidad o conductividad antiestatica.

Producto
Dureza/Shore
Pretension

aprox. CoF (acero) - p
superficie

FDA/EC

Colores

caracteristica especial

Tipo de refuerzo de
traccion

Dimensiones del perfil

mm
6x4(Y)
8x5 (M)
10x6(2)
13x 8 (A)
17x11 (B)
22x14 (C)
32 x20 (D)

PU85A

88°A

0,5...2%

0,60

liso

si

&

HY

poliéster
Discos  Transporte  Transporte
(%] Correa Correa

Golpe Superposicion
mm kg kg
95 30,2 37,8
120 53,7 55,9
165 89,5 140,7

Correas Trapezoidales

Las correas trapezoidales con cresta BEHAbelt estan fabri-
cadas de PU o TPE soldable. Son especialmente adecuadas
para secciones del transportador exigentes en la industria de

materiales de construccion y industria ceramica. Esta gama

de productos contiene materiales extremadamente resisten-

tes al desgaste en diferentes durezas Shore.

Indicaciones generales:

4 - 38°
L
hI
Producto PU75A PU75A
Dureza/Shore 80°A 80°A
Pretension 4..8% 0,5...2%
aprox. CoF (acero) - p 0,70 0,70
superficie liso liso
FDA/EC no si no
Colores \ \
Propiedad HY Refuerzo soldable
P Fibra de vidrio PU
Dimensiones del perfil Discos  Correa de transporte Discos Correa de Discos
(%) Golpe (%] transporte (%]
Golpe
mm mm kg kg mm kg mm
6x4(Y) 35 5,0 44
8x5 (M) 40 8,5 7,5
10x6 (2) 50 13,0 11,5
13x 8 (A) 75 22,3 19,7 110 19,3 75
17 x 11 (B) 100 39,7 35,0 140 34,4 100
22 x14 (C) 140 66,2 180 40,9 140
32 x 20 (D) 210 138,5
PU85A PU90A PU90A
88°A 92°A 92°A
0,5..2% 3..5% 0,5..2%
0,60 0,50 0,50
liso liso liso
no no no
\ - 4 \_/ [~ ~T ®
Refuerzo soldable
Fibra de vidrio PU poliéster
Discos Transporte Discos  Transporte Discos Transporte  Transporte Discos
(%] Correa %] Correa %] Correa Correa (%]
Golpe Golpe Golpe  Superposicion
mm kg mm kg mm kg kg mm
60 14,4 65 14,4 35,2
80 22,0 85 22,0 489
125 21,6 105 37,7 110 37,7 58,4 130
180 38,5 140 67,1 150 67,1 1474 175
220 48,6 200 111,9 210 111,9 2240 250
320 2343
4(7\;\ Formulario 1 <’7\ Formulario 2
Producto PUSOA PU8BDA
Dureza/Shore 84°A 84°A
Pretension 3..6% 0,5...2%
aprox. CoF (acero) - p 0,65 0,65
superficie liso (forma 2) liso (forma 2)
FDA/EC no no
Colores Q
Propiedad
tTrlg::)c?gnrefuerzo de poliéster
Dimensiones del perfil Discos Transporte Discos Transporte
Correa %) Correa
Golpe Golpe
mm mm kg mm kg
17x19
22x25 210 92,0 210 92,0

PU75A
80°A
0,5..2%
0,70
liso
no
®
poliéster
Correade Transporte
transporte Correa
Golpe  Superposicion
kg kg
22,3 441
39,7 122,1
66,2 181,7
PU95A
95°A
0,5...2%
0,45
liso
si
*
poliéster
Transporte  Transporte
Correa Correa
Golpe Superposicion
kg kg
41,0 60,3
72,9 150,9
121,6 229,9
PU85A
88°A
3..6%
0,60
liso (forma 2)
no

®

Discos Transporte
Correa
Golpe
mm kg
180 58,5
220 97,8

Datos sobre el peso de transporte basados en una hipétesis de p=0,5 | Datos validos para correas en un rango de temperatura de 20 °C (10 °C) | Indicacion del didmetro de la polea en fibra neutra |
En el caso de soldadura overlap horizontal, el @ de la polea no se ve afectado | Pretension: utilizar el valor minimo de solapamiento | <HY» como comentario en la linea «Particularidad» significa resistencia
ala hidrélisis y a los microbios



PUBOA SAFE PU8OA PU8OA PU85A PU85A PLUS PU85A
84°A 84°A 84°A 88°A 88°A 88°A
3..6% 4..8% 0,5...2% 4..8% 3..6% 0,5...2%
0,65 0,65 0,65 0,60 0,60 0,60
liso liso liso liso liso liso
si si si si no no no
w w ® w W w - J
metal detectable HY HY baja elasticidad
poliéster aramida
Discos Transporte Discos Transporte Discos Transporte  Transporte Discos Transporte Discos Transporte Discos Transporte  Transporte
6] Correa %] Correa %] Correa Correa %] Correa %) Correa %] Correa Correa
Golpe Golpe Golpe Superposicion Golpe Golpe Golpe Superposicion
mm kg mm kg kg mm kg kg mm kg kg mm kg mm kg kg
40 46 40 6,1 5,6 45 6,7 73 45 7,0
45 79 45 10,5 95 50 10,5 30,5 50 11,5 12,5 50 12,0 60 12,5 35,5
55 12,0 55 16,0 145 60 16,0 32,5 65 176 19,1 65 18,3 70 19,1 36,7
85 20,7 85 275 85 275 46,1 95 302 328 95 31,5 100 32,8 61,0
110 36,8 110 49,0 110 49,0 125,6 120 53,7 583 120 56,0 140 58,3 65,8
150 61,3 150 81,7 150 81,7 187,5 165 895 973 165 93,4 180 97,3 130,2
220 1711 220 1711 2211 250 203,7 250 195,6 275 203,7 n/a
TPE40D TPES5D TPES5D Version dentada
40°D/95°A 55°D/100°A 55°D/100°A *El diametro minimo de polea
2..4% 2..4% 0,5..2%
se reduce en un 25 %.
0,50 0,35 0,35
liso liso liso Bajo pedido, todas las correas
si si si trapezoidales estan disponibles
\ ® en version dentada.
P Recubrimientos para correas trapezoidales
Digos Tr;';srf::e Disg’s Tr;f;ﬁf::e Disgos Tr;:ﬁff:a"(e Trgl;ﬁf::e La aplicacion de recubrimientos en correas trapezoidales permite obtener propie-
Golpe Golpe Golpe Superposicion  dades especificas del material, por ejemplo, un mejor agarre, funcionamiento en
mm kg mm kg mm kg kg acumulacion o un mejor desprendimiento del material transportado.
60 14,5 80 30,1 -
80 22,2 105 45,8 110 458 70,1
105 38,0 130 78,7 135 78,7 94,8
140 67,7 175 140,0 190 140,0 212,2
200 112,9 250 2335 260 2335 332,0
PUtex (alternativa a Linatex) Ranuras transversales de Nido de al;;ja PVC
rojo, 55° y 65° Shore A PU (TGA) azul ultramar, 84° verde, 40° Shore A
Shore A, FDA
PU85A PU85A PU85A PU85A PU95A PU95A
88°A 88°A 88°A 88°A 95°A 95°A
3..6% 0,5..2% 0,5..2% 0,5..2% 3..5% 3..5%
0,60 0,60 0,60 0,60 0,45 0,45
liso (forma 2) liso (forma 2) liso (forma 1) liso (forma 2) liso (forma 1) liso (forma 2)
no no no no no no
Refuerzo soldable
poliéster Fibra de vidrio PU
Discos Transporte Discos Transporte Discos Transporte Discos Transporte Discos Transporte Discos Transporte
Correa %] Correa Correa Correa Correa Correa
Golpe Golpe Golpe Golpe Golpe Golpe
mm kg mm kg mm kg mm kg mm kg mm kg
190 63,9 190 63,9 240 437 260 45,2 200 97,5 210 106,5
240 109,5 240 109,5 280 57,4 300 61,3 250 163,0 260 182,5



Correas trapezoidales especiales /
perfiles

- BEHAbelt es especialista en la fabricacion de perfiles especiales personalizados
- % dePUyTPE.

Nuestra propia fabricacion de herramientas permite una ejecucion rapida y
economica de los proyectos, desde la planificacion y la produccion de preseries
hasta la implementacion industrial.

Producto PU75A, PJ2 / PJ3 / PJ4 PU85A PLUS, PJ2 / PJ3 / PJ4 PU75A PUBOA PU85A PU8DA
Dureza/Shore 80°A 88°A 80°A 84°A 88°A 84°A
Pretension 3..6% 3..6% 4..8% 3..6%
aprox. CoF (acero) - p 0,70 0,60 0,70 0,65 0,60 0,65
superficie liso liso liso liso
FDA/EC no no si si
8
colors TR, R, .. N W w
LY LY LY i R

Propiedad Flexible al frio, baja dilatacion baja elasticidad parte superior abombada, HY version elevada
Tipo de refuerzo de traccion
Dimensiones del perfil/ mm 4,8x4 (PJ2) 7x4 (PJ3) 9,3x4 (PJ4)  4,8x4 (PJ2) 7x4 (PJ3) 9,3x4 (PJ4) 8x6,5 (M) 10x8
Diametro & / mm 30 40 40 50 55 80
Transporte / Correa / kg 2,9 43 58 6,1 9,2 12,3 94 13,1 14,4 14,6
Producto PU85A TPE55D TPES5D cucftower TPE55D 3L T-Top PUSDA Crown Top PUSOA
Dureza/Shore 88°A 55°D/100°A 55°D/100°A 55°D/100°A 84°A 84°A
Pretension 3..6% 2..4% 2..4% 2..4% 3..max. 6% 3..6%
aprox. CoF (acero) - p 0,60 0,35 0,35 0,35 0,65 0,65
superficie liso liso liso liso liso liso
FDA/EC no si si si si si

17 22—‘ 17 17 17 17 143 143
Colores 13?@ Ef u,‘Ei ni n,f y n,f " 757 63

L \ | - | - LN LY
Propiedad cuiia doble version elevada parte superior abombada con inclinacién
Tipo de refuerzo de traccion poliéster poliéster
Dimensiones del perfil / mm 17x13,5 22x16 16,35x 11,3 17x11,4 14,3x75 14,3x6,3
Diametro & / mm 160 280 175 180 175 180 80 80
Transporte / Correa / kg 57,6 299,5 143,0 143,0/ (214,5) 139,2 139,2/(211,6) 18,1 14,6
Producto Wing Top PU8OA Perfil en TPUBOA  Perfil en T PUSOA Corn belt PUBOA  Pear Profile PUSOA PUB5A (patatas fritas) rectangulo PUS5A
Dureza/Shore 84°A 84°A 84°A 84°A 84°A 88°A 88°A
Pretension 3..6% 3..6% 3..6% 3..6% 0,5..2% 3..6% 4..8%
aprox. CoF (acero) - p 0,65 0,65 0,65 0,65 0,65 0,60 0,60
superficie liso liso liso liso liso liso liso
FDA/EC si si si si si si no
28

17 0 o - R 18 ”‘BH—\;/_‘ 22

Colores 165 H” 5‘5b4 s,5b4 BL — ® 11‘5 118 T is
22

Propiedad ircular icircular sin/con muesca HY
Tipo de refuerzo de traccion poliéster
Dimensiones del perfil / mm 17x11x16,5 19,2x 5,5 12,7x5,5 33x8 28x29 11,8x11,8 18x11,8 22x8
Discos &/ mm 125 40 40 50 350 120 120 95
Transporte / Correa / kg 39,3 16,4 11,1 47,9 153,2 35,9 439 58,3

Indicaciones generales:

Datos validos para correas en un rango de temperatura de 20 °C (=10 °C) | Indicacion del didmetro de la polea en fibra neutra | En el caso de soldadura overlap horizontal, el didmetro de la polea

no se ve afectado | Pretension: utilizar el valor minimo de solapamiento | <HY» como observacion en la linea «Particularidad» significa resistencia a la hidrélisis y a los microbios



Formas de los discos

«¢ Qué influencia tiene el diametro de la polea en la correa de transporte?»

El diametro minimo de polea debe seleccionarse de acuerdo con
los valores indicados en las tablas. Estos se han seleccionado en
funcion de la calidad del material (dureza Shore), debido a la velo-
cidad de transporte relativamente baja, que segun la experiencia es
inferior a 2 m por segundo. Dado que las mercancias se transportan
por traccion, la polea motriz debe colocarse al final del recorrido de
transporte.

Los motorreductores deben estar siempre equipados con un arran-
que suave 0 un convertidor de frecuencia.

El diametro de la polea tiene un efecto considerable en la vida util de la
correa.Nose debe utilizar un didmetro de poleainferior al diametromi-
nimo de polea indicado en mm, sino elegir uno ligeramente mayor. Un
diametro de polea demasiado pequefio siempre vaen detrimentodela
vida 0til, ya que los cambios extremos de flexion provocan fatiga
en el material.

El diametro minimo de polea indicado se refiere siempre a un an-
gulo de giro de 180°. El angulo de giro indica en cuantos grados se
guia la correa alrededor de la polea.

Forma recomendada de la polea para correas redondas

60°
Correa & 2 3 4 48 5
mm
a —
a 45 |55 |7 8 8
y b 6,5 |8 10 12 12
t
t 25 |3 35 |4 4
r 1,4 (19 |25 |3 &

6 63 |7 8 95 |10 12 125 (15 18 20

10 (10 |11 12 |145 (15 |18 |185 |23 |28 |30
14 |14 |15 |16 |19 |19 |22 230 |27 |32 |36
5 5 55 |6 7 75 |9 9 12 |14 |15
35 |35 |4 45 155 (55 |65 |7 8 95 |11

Seleccione el diametro minimo de polea segun las diferentes calidades de PU/poliéster. Los materiales mas
adecuados para las poleas son el acero, el acero inoxidable, el aluminio o, en el caso de la poliamida plasti-
ca. En el caso de los materiales plasticos, es imprescindible tener en cuenta el bajo coeficiente de friccion p.

Molde de disco para correas trapezoidales

Perfil segtin DIN 2215 6 8 10 13

Norma internacional segiin IS0 4184 | Y M Z A

Ancho superior b (mm) 6 8 10 13

Altura h (mm) 4 5 6 8

Ancho inferior u (mm) 3,3 4,55 59 7,5

Angulo de la lente o Z 34 - 38°
Ancho de la ranura b1 6 ‘ 8 ‘ 10 ‘ 13

— adependiendo del saliente deseado del perfil

Profundidad de ranura t (mm) h +2,0mm

17 22 32

B C D

17 22 32

11 14 20
9,4 12,35 18,25
‘ 17 ‘ 22 ‘ 32

Para las correas trapezoidales BEHAbelt segin
DIN 2215 deben utilizarse poleas segun DIN 2217.



Poleas / Rodillos de apoyo

Diseno de poleas para perfiles de correas

En cuanto a las combinaciones de materia-
les, para una polea motriz se debe utilizar, por
principio, un material con un alto coeficiente
de friccion con respecto al PU/TPE (trasmi-
sién de potencia), como por ejemplo acero o
aluminio. Tenga en cuenta que las poleas de
aluminio sin recubrimiento pueden provocar la
decoloracion de las correas. Por el contrario,
para las poleas de desviacion u otras guias
de correa se deben utilizar materiales de baja
friccion, como PE o HDPE.

Poleas para correas redondas

En la practica, para las aplicaciones con co-
rreas redondas se suelen utilizar poleas de co-
rrea trapezoidal. Debe saber que esta no es la
combinacion geométrica dptima y que, por lo
tanto, siempre que sea posible, se debe cam-
biar a una polea de correa redonda especial.

Ademas del desgaste mas rapido tipico de la
correa en los puntos de contacto de los flan-
cos, una polea de correa trapezoidal también
puede provocar en este caso el atascamiento
de las correas redondas entre los flancos de la
polea, lo que a su vez puede provocar un esti-
ramiento adicional y un «aleteo o salto» de la
correa. En estas condiciones, la vida util de la
correa se ve reducida. Si, a pesar de ello, se
utilizan poleas de correa trapezoidal, estas

deben dimensionarse de manera que la correa
también entre en contacto con la base de la
polea.

Poleas para perfilesen T

La trasmision de potencia en los perfiles en

T se realiza a través de la parte inferior de la
seccion plana. Es decir, la cufia situada en el
centro solo sirve para el guiado del perfil.

Por lo tanto, la cufia debe tenerse en cuenta
en el disefio de la polea como pieza libre. Debe
evitarse que la cufia se atasque.

Poleas para correas trapezoidales
paralelas

En el caso de las correas trapezoidales para-
lelas, se distingue entre su uso como correas
de transmision y transporte 0 como correas de
expansion.

En el caso de la transmision, la geometria de la
polea debe estar disefiada de tal manera que
la Trasmision de potencia se realice a través
de los flancos.

En aplicaciones con mesas extensibles, se ha
demostrado que es mejor guiar la correa ex-
clusivamente por la ranura central y accionarla
por la parte inferior del perfil.

Perfiles deslizantes: rodillos de apoyo/carriles

de apoyo

Para evitar que las correas cargadas con el
material transportado se comben, en la ma-
yoria de los casos se requieren rodillos o rieles
de apoyo.

Los rodillos de apoyo pueden ser rodillos pla-
nos o discos acanalados. Las ranuras en forma
de cufia deben disefiarse de tal manera que la
correa transportadora se apoye con su base
en el fondo de la ranura, solo pueda entrar en
contacto con un flanco en la guia deslizante y,
por lo tanto, no se atasque en el guiado.

Pretension

Para garantizar el funcionamiento seguro del
sistema de transporte, es necesario que las
correas estén suficientemente pretensiona-
das.

Por lo tanto, recomendamos un factor de pre-
tension de aprox. 0,5-10 %, dependiendo de la
calidad de la correa (dureza Shore), el disefio
de la correa (con/sin refuerzo), la técnica de
union (empalmado/solapado) y la longitud de
la correa.

El diametro y el nimero de rodillos de apoyo
necesarios dependen de la seccion del trans-
portador, asi como del peso y las dimensiones
del material transportado.

Las dimensiones de las ranuras deben ser lo
suficientemente anchas, al igual que en los
rodillos de apoyo, para que la correa no se
atasque.

Los rieles guia deben estar fabricados con un
material deslizante (PE — HDPE). Podemos re-
comendarle proveedores.

Para determinar la pretension de la correa, en
la practica se ha demostrado eficaz marcar la
correa en estado sin tension y medir el cambio
de longitud de las marcas.

Por ejemplo, una marca de 1000 mm cambia a
una distancia de marcacion de 1060 mm con
una pretension del 6 %.




Calculos

Calculo de la longitud de las correas

A

S

dw = diametro efectivo

(Posicion de la fibra neutra de la correa)

A = distancia entre ejes

En el caso de las correas redondas se aplica
lo siguiente:

dw = d Fondo del ranura + diametro de la
correa

jAun debe tenerse en cuenta la tension previa necesaria de la
correa!

L,=dwxm+2xA

(dl - ds) (180 - B)
180 [mm]

leit= 2C - Sin <g> +% I:ds+d|+23+

= M o
B_Zarccos< 2 >[ ]

¢ = Distancia entre ejes [mm]

ds = Diametro de la polea pequefia [mm]
di = Diametro de la polea grande [mm]
B = angulo de giro en la polea pequefa

jAtin debe tenerse en cuenta la tension previa necesaria de la
correa!

Accionamiento con correas semicruzadas
Ly=[(D1+d)+ (D2 +d)]xm/2+2x \[(D1+d)2/ 4 + €?]

Distancia minima recomendada entre ejes e: 4 x D1

D1 : Diametro del rodillo en la base del surco
D2 : Diametro interior del rodillo diabolico

d :Diametro de la correa

e : Distancia entre ejes

jAun debe tenerse en cuenta la tension previa necesaria de la
correa!

Tabla de ayuda / Conversor rapido para correas trapezoidales

Perfil segtin DIN 2215 6
Norma internacional seguin 1SO 4184 Y
Ancho superior b (mm) 6
Altura h (mm) 4
Calculo de la longitud de la correa La y Lw, La= Li+| 25
si se determina o se conoce Li

la= Lw+| 10
La = Longitud exterior lw= Li+| 15
Lw = Longitud efectiva / Longitud de corte
Li = Longitud interior Lw= La-| 10

jAun debe tenerse en cuenta la tension previa necesaria de la correa!

31
12
19
12

10 13 17 22 32
Z A B C D
10 13 17 22 32
6 8 11 14 20
38 50 69 88 126
16 20 29 30 51
22 30 40 58 75
16 20 29 30 51



Coeficientes de friccion

Coeficientes de friccidon p para superficies lisas (G)

Calidad
PU40A
PUGOA
PUGSA
PU70A
PU75A
PUBOA
PU85A
PUB5A rau
PU90A
PU95A
TPE40D
TPES5D
TPE63D

Dimensiones de las correas trapezoidales segun DIN 2215 e ISO 4184

aluminio
1,35
0,95
0,90
0,85
0,85
0,80
0,75
0,55
0,70
0,65
0,70
0,45
0,45

acero
1,30
0,90
0,85
0,75
0,70
0,65
0,60
0,45
0,50
0,45
0,50
0,35

0,35

Todos los perfiles en cuiia se fabrican con radios en los bordes.

Calculo de la seccion transversal de

correas redondas y trapezoidales

xh=mxh %

a

h

m

Acmz =

a+h
2

_a+b
T2

vidrio
1,10
0,75
0,65
0,60
0,50
0,45
0,40
0,45
0,30
0,25
0,30
0,30
0,30

chapa de madera
1,10
0,80
0,70
0,70
0,65
0,60
0,50
0,45
0,50
0,45
0,45
0,35
0,35

20 mm

Agm2 =%x d*~ 0,785 x d°

U==nxd

PE
0,85
0,55
0,50
0,40
0,40
0,35
0,35
0,30
0,30
0,25
0,25
0,20
0,20

HDPE
0,80
0,50
0,45
0,35
0,35
0,30
0,30
0,25
0,25
0,20
0,20
0,15
0,15



Técnica de soldadura para PU y TPE

La calidad de un producto depende de su procesamiento. Por eso desarrollamos técnicas de soldadura especiales para soldar perfiles
y bandas de PU y TPE. Dependiendo de los requisitos de la aplicacion, puede elegir entre los clasicos equipos de soldadura por espejo,
la exclusiva maquina de soldadura por friccion o prensas de calor para soldaduras superpuestas o a testa profesionales.

MAQUINAS DE SOLDADURA POR
ESPEJO-SOLDADOR FRICCION

BEHADbelt EErgo junto con pinzas ' BEHAbelt RS02 y RS02 bateria

= Tiempo de calentamiento muy rapido, de solo unos cinco minutos. = Gracias a las mordazas de apriete intercambiables,

= Manejo intuitivo gracias a la pantalla LED para PU o TPE. la RS02 es apta para soldar los perfiles mas diversos.

= Almacenamiento de sequridad integrado. = Sin largos tlem’pos de calentamiento o preparacion;
sella en cuestion de segundos.
= FZ02/3 y FZ01 Vario: pinzas robustas y precisas para casi todos los

perfiles: posibilidad de disefios especiales = El calor por friccién controlado por la velocidad garantiza

una soldadura al cien por cien.

JUEGO DE SOLDADURA POR
PRENSA EN CALIENTE SOLAPAMIENTO

——

BEHAbelt HPO1 BEHAbelt FZ03/1 mit EErgo Z
= Prensa caliente controlada por controlador para soldaduras atopey = Pinzas guia profesional y facil de manejar para soldar por
soldaduras overlap perfectas de perfiles de PU y TPE con refuerzo. solapamiento perfiles reforzados con tirantes.

También es adecuada para cintas y correas dentadas con un

ancho maximo de 50 mm = Ambito de aplicacion para correas redondas de 6-20 mm y para

correas trapezoidales de 8 x 5 mm a 32 x 20 mm.

= EErgo Z con espejo especial en Z para soldadura overlap con las
pinzas FZ03/1.



BEHADbelt ofrece mucho mas

Fiel al lema «smart conveying», BEHAbelt desarrolla y suministra desde 1974 soluciones innovadoras en el ambito de la tecnologia de transporte
y accionamiento. Adjuntamos una descripcién general de los demas grupos de productos de la cartera de BEHAbelt. Estaremos encantados de
enviarle mas detalles e informacion al respecto, o bien puede visitar nuestra pagina web en www.behabelt.com. Agradecemos su interés.

BANDAS TRANSPORTADORAS
ELASTICAS Y MONOLITICAS

= Las bandas transportadoras BEHAbelt se fabrican exclusivamente como
bandas monoliticas de PU macizo. Debido a la ausencia de refuerzo
de tejido, las bandas se comportan de forma mas o menos elastica en
funcién de su dureza Shore.

= Gracias a su estructura monolitica, las cintas son muy féciles de mani-
pular en el procesamiento posterior. Por ejemplo, al cortarlas, soldarlas o
refinarlas.

= BEHAbelt es lider en la variedad de combinaciones de cintas en cuanto a
estructuras superficiales, propiedades de los materiales y colores.
Una caracteristica especial es el exclusivo acabado superficial
«MICROclean», que solo esta disponible en BEHAbelt.

= En particular, las cintas monoliticas se utilizan
en la industria alimentaria y de embalaje, asi como en el sector logistico.

MATERIALES DE RECUBRIMIENTO
PARA CORREAS DENTADAS Y
TRAPEZOIDALES

= Cintas de recubrimiento de alta calidad de PU macizo con una excelente
soldabilidad para el recubrimiento individual de correas dentadas y
correas trapezoidales u otros productos. Las cintas transportadoras
monoliticas también son un material de recubrimiento ideal.

= Los materiales de recubrimiento garantizan un mejor agarre,
permiten el funcionamiento en condiciones de acumulacién o un mejor
desprendimiento del material transportado
con un desgaste reducido. El recubrimiento «PUtex» es LA alternativa
al Linatex (caucho).

GUIAS TRAPEZOIDALES Y PERFILES
SOLDADOS PARA CINTAS
TRANSPORTADORAS

= Para el acabado de cintas transportadoras, BEHAbelt ofrece los siguien-
tes perfiles de soldadura de PU:
- Bordonflex
- Tacos
- Guias laterales
- Guias trapezoidales y otros perfiles de soldadura complementarios.

= La excelente soldabilidad de los materiales garantiza uniones robustas y
duraderas. Para algunos perfiles soldables hay disponible una calidad de
materia prima que permite soldar perfiles de PU sobre PVC.




Los datos

La informacién contenida en este folleto se basa en nuestros conocimientos y experiencia actuales. Debido a la gran cantidad de posibles
influencias durante el procesamiento y la aplicacion de nuestros productos, el procesador no queda exento de realizar sus propias pruebas
y ensayos. Nuestras indicaciones no constituyen una garantia legalmente vinculante de determinadas propiedades o de la idoneidad para
un fin concreto. El destinatario de nuestros productos es responsable de respetar los derechos de propiedad industrial, asi como las leyes y
disposiciones vigentes.

Cambios
Nos reservamos el derecho a realizar modificaciones técnicas o adaptaciones a normas o reglamentos modificados en aras del progreso
técnico.

Fotos
En este folleto se incluyen ejemplos de ejecucion que no son vinculantes para la ejecucién en el momento de la entrega.
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Carpeta de muestras con
42 perfiles diferentes

SOLICITAR MUESTRA

Estaremos encantados de proporcionarle muestras gratuitas de los
productos que necesite. Esperamos su mensaje.

Teléfono: +49 7684 907 0

Diferentes bolsas de muestras
- Estandar

- Detectable por detectores de metales
y rayos X

- intralogistica
- contacto directo con alimentos

Su distribuidor especializado / proveedor de sistemas
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BEHAbelt &

BEHA Innovation GmbH

In den Engematten 16 - 79286 Glottertal/Germany
Tel.: +49 7684 9070 - E-Mail: info@behabelt.com - Internet: www.behabelt.com



