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Die Angaben
in diesem Katalog basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie 
befreien den Verarbeiter wegen der Fülle möglicher Einflüsse bei Verarbeitung und 
Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Prüfungen und Versuchen. Eine recht-
lich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder der Eignung für einen 
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Etwaige 
Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfänger 
unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.

Liefer- und Geschäftsbedingungen
unsere Liefer- und Geschäftsbedingungen sind unter folgendem Link einzusehen: 
http://www.behabelt.com

Änderungen
zu Gunsten des technischen Fortschritts bzw. Anpassungen an geänderte Normen 
oder Vorschriften bleiben vorbehalten.

Fotos
in diesem Katalog sind Ausführungsbeispiele und nicht verbindlich für die Ausführung 
bei Lieferung.
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WIR ÜBER UNS

Die Beha Innovation GmbH ist ein deutsches Unternehmen mit Sitz im Herzen Europas.
Durch eine globale Marktpräsenz mit einer Tochtergesellschaft in den USA und einem welt weiten 
Vertriebsnetz bedienen wir unsere Kunden zeitnah und kompetent. Getreu dem Motto 
„smart conveying solutions“ liefern wir seit 1974 innovative Produkte in die Antriebs 
und Fördertechnik. Unsere Profi le, Bänder und Schweißtechnik sind auf die Marktbedürfnisse 
abgestimmt. 
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BEHA – 
Ein Familienunternehmen

Menschen
Menschen haben entscheidenden Ein-
fl uss auf Qualität und Innovation – das 
sind unsere Mitarbeiter, unsere Kunden 
und unsere Lieferanten.
Menschen stehen daher für uns im 
 Mittelpunkt und sind das Fundament für 
eine tragfähige Marktpartnerschaft.

Qualität 
Höchste Qualität bei den verwendeten 
Rohstoffen und der Herstellung, führt zu 
gleichbleibend guten Produkten. 
Qualität in der Kommunikation und 
Zusammenarbeit führt zu stetigem 
 gemeinsamen Erfolg!

Innovation 
Wir haben einen tiefen Einblick in die 
Anwendungen durch unsere Kunden 
und Lieferanten.
Auf dieser Basis und unseres Know-
Hows entwickeln wir stetig innovative 
Produkte und Lösungen für unsere 
Kunden.
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Smart Conveying
Solutions
„Wir sehen uns gefordert, innovative Ideen in die Praxis umzusetzen” 

Newsletter 
Melden Sie sich für unseren kostenlosen 
Newsletter an und bleiben Sie damit auf 
dem neuesten Stand über Fachwissen 
und Produkt neuheiten!
www.behabelt.com

Kunde im Mittelpunkt
  Wir verfügen über eine schnelle marktnahe Vertriebsstruktur, die sowohl 
 Kundenberatung, als auch eine schnelle Angebots- und Auftragsabwicklung 
einschließt. Durchdachte logistische Abläufe stellen eine hohe Verfügbarkeit der 
Produkte sicher – weltweit.

Bei allen Vorgängen und Abläufen wird Qualität groß geschrieben. Wir richten uns 
dabei nicht nur nach den Vorgaben der Norm DIN EN ISO 9001 – wir leben Qualität.

Die Wünsche und Bedürfnisse unse-
rer Kunden bestimmen unser tägliches 
Handeln und unsere Strategie.
Wir sehen uns gefordert, innovative 
 Ideen in die Praxis umzusetzen, um 
sinnvolle Produkte zu entwickeln und 
bereitzustellen. Hier ermöglicht uns 
unser eigener Werkzeugbau, schnell 
und fl exibel kundenspezifi sche Profi le 
zu entwickeln. 
Qualität, Kundennähe und unser Stre-
ben für jede Anwendung das geeignete 
Produkt zu bieten, sind der Schlüssel für 
immer neue Innovationen. 
Das zeigt auch unser abgerundetes 
 Liefersortiment mit internationalen 
Schutzrechten und Patenten.
Wir wollen auch in Zukunft unseren 
Kunden ein Lieferprogramm anbieten, 
das den Unterschied ausmacht.
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Kontakt
Unsere Kundenbetreuung

Technische Beratung

BEHAbelt unterstützt Sie durch ein kompetentes  
Team mit fundiertem technischen Wissen. 

Kontaktieren Sie unser erfahrenes Team zur tech-
nischen Beratung und Unterstützung bei Fragen zu 
Riemenprofilen, Bändern und Schweißtechnik!

Carmen Wamser
Tel.: +49 (0) 7684 / 907 - 150
Fax: +49 (0) 7684 / 907 - 101
E-Mail: carmen.wamser@behabelt.com

Jürgen Gohlke (Außendienst)
Tel.: +49 (0) 7684 / 907 - 120
Fax: +49 (0) 7684 / 907 - 101
E-Mail: juergen.gohlke@behabelt.com

Maria Caputo
Tel.: +49 (0) 7684 / 907 - 114
Fax: +49 (0) 7684 / 907 - 101
E-Mail: maria.caputo@behabelt.com

Jürgen Strecker
Tel.: +49 (0) 7684 / 907 - 152
Fax: +49 (0) 7684 / 907 - 101
E-Mail: juergen.strecker@behabelt.com

Katrin Tüllmann
Tel.: +49 (0) 7684 / 907 - 160
Fax: +49 (0) 7684 / 907 - 101
E-Mail: katrin.tuellmann@behabelt.com 
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BEHAbelt bietet Flachbandmaterial in der Breite 140mm zum 
direkten Aufschweißen als Wellenkanten auf Förderbänder.

Das spezielle Flachbandmaterial verfügt über eine exzellente 
Verschweißbarkeit mit Polyurethan und den meisten PVC-
Typen. 

ab Seite 82

Zum mobilen Verschweißen von Flachbandstreifen bis zu  einer 
Breite von 60mm.

Auf Basis des bewährten Design der FZ02-Serie ermöglicht 
diese Sonderversion präzises Stoßverschweißen von Bändern 
ab einer Banddicke von 1mm.  

ab Seite 97

Flachbandmaterial zum 
Aufschweißen als Wellenkanten

Führungszange für das 
Ver schweißen von Flachbandstreifen

SPIKES UND NOPPEN · FDA/EC-konform
Neue Bandoberfl ächen für den griffi gen oder schonenden 
Transport ausgeführt in der Bandbreite 750 mm.

ab Seite 66

Neuheiten
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Industriebänder schwarz 
Für den Einsatz von Bändern als Prallschutz, Dämpfer, Abdeckungen 
etc. in den unterschiedlichsten Industriebereichen steht ab sofort eine 
spezielle PU-Band Produktlinie in schwarzer Ausführung zur Verfügung.

Das schwarze Industrieband in den Stärken 2/3/4/6/8mm wird in zwei 
Härtestufen Shore 85A und Shore 95A in der Breite 700 mm angeboten. 

Die Oberflächenausführung glatt matt auf der einen und eine Feinstruk-
tur auf der anderen, ermöglicht einen vielfältigen Einsatz der Bänder.

Seite 74

Transparente Förderbänder zur  
Detektion von Transportgütern
Transparente Förderbänder mit glatter und feinrauer Oberflächen-
kombination in Shore 85A ermöglichen den optimalen Einsatz bei 
Detektion der Transportgüter im Förderprozess.

Die glatt glänzende Oberfläche bietet die notwendige Haftung gegen 
Verrutschen. Die feinraue Oberfläche ermöglicht die schonende 
Gleitaufgabe mit der Bandunterstützung und darüber hinaus verfügt 
das Band über eine ausreichende Transparenz.

Seite 69

Bandoberfläche feinrau 
Neue Bandoberfläche mit extra feiner Struktur für den schonenden 
aber auch griffigen Transport von Lebensmitteln.

Sehr gute Ablöseeigenschaften der Produkte an den Band über gabe-
stellen. Bessere Reinigung der Bandoberfläche mit z.B. Abstreifern 
gegenüber Negativprofilen.

Seite 66

Transportband mit 4mm Materialstärke
BEHAbelt hat sein Flachbandportfolio von bisher 1 - 3 mm Material-
stärke nun auf 4mm erweitert.

Diese Erweiterung ermöglicht es nun bei besonders anspruchsvollen 
Anwendungen noch robustere monolithische Bänder einzusetzen.

Seite 70

1 mm
1,6 mm

2 mm

3 mm

4 mm
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Noch mehr Grip: 
Beschichtungen 
PU40A und PU50A
Seite 75

Noch mehr Mitnahme bieten unsere 
neuesten superweichen Beschichtungs-
materialien PUgrip und PUtex soft.

Gezahnte Keilleisten
Seite 77

Flexible gezahnte Keilleisten mit exzellenter Verschweißbarkeit 
auf PU-Bändern und den meisten PVC-Bändern.

Neuheiten
Reibschweißmaschine RS02 als AKKU-VERSION

NEU: Akku-Version der 
bewährten Reibschweiß-
maschine RS02

Mit austauschbaren Spann-
backen für verschiedene 
PU-Profi le

Seite 86 PATENT



FDA
EC UV
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Antistatische Rundriemen
Unsere beiden antistatischen Rundriemen werden 
eingesetzt, wo elektrostatische Aufl adungen unerwünscht 
bzw. unzulässig sind, wie z.B. beim Transport von 
elektronischen Bauteilen.

Seite 23/24

Antistatische und UV-C beständige 
Transportbänder für die Lebens-
mittelindustrie 
UV-C beständige Bänder ergänzen das neue Portfolio und 
ermöglichen somit einen langlebigen Einsatz von mono-
lithischen Förderbändern in der Lebensmittelindustrie im 
Falle der Entkeimung der Bandoberfl äche mit UV-C Licht.

Antistatische Bänder für die Lebensmittelindustrie kommen 
zum Einsatz wenn statische Aufl adung der Bandoberfl äche 
zu Störung von sensiblen elektronischen Bauteilen und 
Baugruppen, wie z.B. Wägeeinheiten, führen kann.

Can Cables - spezielle Rundriemen für die Konservenindustrie
Seite 30
Ein sehr vielseitiges Sortiment stellen unsere „Can Cables“ speziell für die Konservenindustrie dar. 
Für nahezu alle Förderbedingungen in diesem Segment halten wir entsprechende Profi le bereit.
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Rund- und Keilriemen (Spitzkeil-, Parallel-, Rippenkeilriemen etc.)
GEOMETRIE EIGENSCHAFTEN KONSTRUKTION

Produkt
qualität

Material
härte

Rundund 
Keilriemen 
(Standard)

Rundund 
Keilriemen

Rundriemen 
rau

Hohlrund
riemen 
(Standard)

Hohlrund
riemen

gedrehte 
Rundriemen

Rippen 
Keil riemen

Spitzkeil
riemen

Parallel
keilriemen PUsoft PUplus

Metall 
detektierbar Antistatisch

Verschweiß
barer  
Zug träger

Zugträger 
Polyester

Zugträger 
Aramid

Zugträger 
Stahl

PU60A 65A blau (PUsoft) blau (Rund-
riemen)

PU70A 76A ultra- 
marinblau himmelblau

PU75A 80A rot himmelblau rot himmelblau orange  
(PU plus)

transparent / 
weiß rot orange orange  

(Keilriemen)
lichtgrau 
(Keilriemen)

PU80A 84A transparent /
orange

ultra- 
marinblau

ultramarinblau 
(FDA) transparent orange capriblau orange

PU85A 88A grün saphirblau green gelb / grün 
(rau) saphirblau

ultra - 
marin blau  
(PU plus)

grün / ultra-
marinblau minzgrün ultramarin-

blau (rau)

smaragd-
grün/
schwarz 
(Rundriemen)

ultra- 
marinblau

saphirblau /
minzgrün 
(Parallelkeil-
riemen)

grün

PU90A 92A weiß weiß weiß

PU95A 95A beige beige beige rot  
(Dosenkabel)

TPE40D 40D beige beige beige

TPE55D 55D beige / blau beige / blau beige  
(Dosenkabel)

TPE63D 63D beige beige

FDA
EC

FDA
EC



1133

Rund- und Keilriemen (Spitzkeil-, Parallel-, Rippenkeilriemen etc.)
GEOMETRIE EIGENSCHAFTEN KONSTRUKTION

Produkt
qualität

Material
härte

Rundund 
Keilriemen 
(Standard)

Rundund 
Keilriemen

Rundriemen 
rau

Hohlrund
riemen 
(Standard)

Hohlrund
riemen

gedrehte 
Rundriemen

Rippen 
Keil riemen

Spitzkeil
riemen

Parallel
keilriemen PUsoft PUplus

Metall 
detektierbar Antistatisch

Verschweiß
barer  
Zug träger

Zugträger 
Polyester

Zugträger 
Aramid

Zugträger 
Stahl

PU60A 65A blau (PUsoft) blau (Rund-
riemen)

PU70A 76A ultra- 
marinblau himmelblau

PU75A 80A rot himmelblau rot himmelblau orange  
(PU plus)

transparent / 
weiß rot orange orange  

(Keilriemen)
lichtgrau 
(Keilriemen)

PU80A 84A transparent /
orange

ultra- 
marinblau

ultramarinblau 
(FDA) transparent orange capriblau orange

PU85A 88A grün saphirblau green gelb / grün 
(rau) saphirblau

ultra - 
marin blau  
(PU plus)

grün / ultra-
marinblau minzgrün ultramarin-

blau (rau)

smaragd-
grün/
schwarz 
(Rundriemen)

ultra- 
marinblau

saphirblau /
minzgrün 
(Parallelkeil-
riemen)

grün

PU90A 92A weiß weiß weiß

PU95A 95A beige beige beige rot  
(Dosenkabel)

TPE40D 40D beige beige beige

TPE55D 55D beige / blau beige / blau beige  
(Dosenkabel)

TPE63D 63D beige beige

METAL



Produktübersicht
Transportbänder und Beschichtungen

Produkt qualität Materialhärte Beschichtungen 140 mm Flachbänder 140 mm
Flachbänder 140 mm  
für Wellenkanten Förderbänder 750 mm

Bandoberflächen 750 mm 
(Oberseite)

Bandoberflächen 750 mm 
(Unterseite) Metalldetektierbar Antistatisch

PU40A 45A transparent (PUgrip)

PU50A 55A rot (PUtex soft)

PU60A 65A transparent / rot (PUtex)

PU65A 72A transparent (auch gerillt) ultramarinblau glatt glänzend (SG) Feinstruktur (FI) / Diamant 
(ID) / glatt glänzend (SG)

PU75A 80A transparent himmelblau ultramarinblau / weiß glatt matt (SM) /  
glatt glänzend (SG) 

Feinstruktur (FI) / Diamant 
(ID) / glatt glänzend (SG) ultramarinblau (750mm)

PU80A 84A capriblau (detektierbar) orange / capriblau  
(detektierbar)

weiß / grün / himmelblau /
ultra marinblau / capriblau /
blaugrün

ultramarinblau / capriblau  
(detektierbar)

glatt matt (SM) / glatt glän-
zend (SG) / Noppen (NI) /  
Spikes (SP) / Feinrau (SR), 
Diamant (ID)

Feinstruktur (FI) / Diamant 
(ID) / glatt glänzend (SG) capriblau ultramarinblau (750mm)

PU85A 88A transparent grün smaragdgrün (140mm)

PU90A 92A

PU95A 95A ultramarinblau /  
himmelblau / weiß

glatt matt (SM) /  
glatt glänzend (SG) 

Feinstruktur (FI) / Diamant 
(ID) / glatt glänzend (SG)

TPE40D 40D

TPE55D 55D ultramarinblau

TPE63D 63D

Aufschweißprofile
Produktqualität Materialhärte Keilleisten Stollen Wellenkanten Gurtkanten

PU60A 65A transparent / himmel-
blau / ultramarinblau

PU70A 76A

transparent / himmel-
blau / ultramarinblau /  
capriblau (detektier-
bar)

PU75A 80A smaragdgrün /  
transparent

PU80A 84A

weiß / grün / himmel-
blau / ultramarinblau /  
capriblau (detektier-
bar)

weiß / grün / himmel-
blau / ultramarinblau /  
capriblau (detektier-
bar)

smaragdgrün

PU85A 88A smaragdgrün

PU90A 92A

weiß / grün / himmel-
blau / ultramarinblau /  
capriblau (detektier-
bar)
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Transportbänder und Beschichtungen

Produkt qualität Materialhärte Beschichtungen 140 mm Flachbänder 140 mm
Flachbänder 140 mm  
für Wellenkanten Förderbänder 750 mm

Bandoberflächen 750 mm 
(Oberseite)

Bandoberflächen 750 mm 
(Unterseite) Metalldetektierbar Antistatisch

PU40A 45A transparent (PUgrip)

PU50A 55A rot (PUtex soft)

PU60A 65A transparent / rot (PUtex)

PU65A 72A transparent (auch gerillt) ultramarinblau glatt glänzend (SG) Feinstruktur (FI) / Diamant 
(ID) / glatt glänzend (SG)

PU75A 80A transparent himmelblau ultramarinblau / weiß glatt matt (SM) /  
glatt glänzend (SG) 

Feinstruktur (FI) / Diamant 
(ID) / glatt glänzend (SG) ultramarinblau (750mm)

PU80A 84A capriblau (detektierbar) orange / capriblau  
(detektierbar)

weiß / grün / himmelblau /
ultra marinblau / capriblau /
blaugrün

ultramarinblau / capriblau  
(detektierbar)

glatt matt (SM) / glatt glän-
zend (SG) / Noppen (NI) /  
Spikes (SP) / Feinrau (SR), 
Diamant (ID)

Feinstruktur (FI) / Diamant 
(ID) / glatt glänzend (SG) capriblau ultramarinblau (750mm)

PU85A 88A transparent grün smaragdgrün (140mm)

PU90A 92A

PU95A 95A ultramarinblau /  
himmelblau / weiß

glatt matt (SM) /  
glatt glänzend (SG) 

Feinstruktur (FI) / Diamant 
(ID) / glatt glänzend (SG)

TPE40D 40D

TPE55D 55D ultramarinblau

TPE63D 63D

1333

METAL
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TRANSPORT- UND ANTRIEBSRIEMEN 
AUS PU UND TPE



* = bei Reibwert µ:0,56

Artikel Nr. Durchmesser  
∅

Material
querschnitt

ca. 
Gewicht

Gebinde
größe

Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen
(Stoß)*

Fmax/Riemen
(Überlapp)

mm inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs kg lbs

FBZR85A060RA 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 60 2,3 10,2 22,4 30,6 67,3

FBZR85A063RA 6,3 1/4 0,310 3,8 100 328 65 2,5 11,2 24,6 33,6 73,9

FBZR85A070RA 7,0 9/32 0,385 4,7 100 328 70 2,8 13,8 30,4 41,4 91,1

FBZR85A080RA 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 80 3,2 18,0 39,6 54,0 118,8

FBZR85A095RA 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 95 3,7 25,4 55,9 76,2 167,6

PU85A grün geraut, Zugträger Aramid

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 1...2 %

13

1

4

3

5

7 8 9 10 11 12

2

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,45  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30

Antistatisches
Profi l mit 

hervorragenden 
mechanischen 
Eigenschaften.

Besonders
kältefl exibles 

Profi l 
bis -30°C.

Patentierte Material-
mischung „PLUS“ in 

PU75A und PU85A für 
kritische Anwendungen 

und größere 
Achsabstände.

Besonders guter 
UV-Schutz. 

Erhältlich in den 
Farben schwarz 

und silber.

FDA/EC-Konformität für 
hydrolysebeständige 

Transport-Profi le in geraut 
und fein strukturiert.

EC/FDA/USDA-Konformität 
für glatte Profi le.

Metalldetektierbare Profi le 
für ein Höchstmaß an 

Lebensmittelsicherheit.

Symbole

 Allgemeine Erläuterung der Produkttabellen (Beispiel)

 Legende

1  BEHAbelt Artikel-/Bestellnummer (Verfügbarkeit, Lieferzeit und Mindestbestellmenge auf Anfrage)

2  BEHAbelt Material Typ Qualität

3  Farbabbildung (Achtung, Originalfarbton kann von der Grafi k abweichen)

4  Angabe der Shore-Härte ( ACHTUNG! BEHAbelt Material Typ Qualität entspricht nicht der Shorte-Härte des Riemens)

5  Empf. Vorspannung des Riemens in der Anlage (in %) (höchster Wert entspricht max. Vorspannung)

6  Reibwerte µ auf Stahl-, PE- und HDPE-Untergrund (siehe auch Reibwerte Seite 114)

7  Profi lgeometrie in mm

8  Materialquerschnitt des Profi ls (nähere Angaben zur Berechnung siehe Seite 114)

9  Ca. Gewicht in kg bei 100 m der entsprechenden Profi lgeometrie

10  Standard-Gebindegrößen  = Fertigungseinheit (kleinere Mengen gegen Aufpreis erhältlich).
(Sondergebindegrößen auf Anfrage)

11  Empfohlener Mindest-Scheibendurchmesser (in mm)
Kleinere Scheibendurchmesser verkürzen die Lebensdauer des Riemens

12  max. Belastung des Riemen (Transportlast) bei Reibwert µ:0,5 (Standardfall) bei Stoßschweißung (in kg/Riemen)

13 max. Belastung des Riemens (Transportlast) bei Reibwert µ:0,5 (Standardfall) bei Überlappschweißung (in kg/Riemen)
(Heißpressverfahren HP01, Überlapplänge 60 mm)

-30°C LOW UV
FDA
EC

FDA
EC

USDA
METAL

Tabellenaufbau (Legende)
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Rundriemen | Shore 65 A

PU70A gedrehte Rundriemen himmelblau glatt

PU75A PLUS gedrehte Rundriemen orange glatt (matt)

Artikel Nr. Durchmesser ∅ Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm inch mm inch kg lbs

FBXH3X250LG 
FBXH3X710LG 5,0 1/5 40 1,6 2,6 5,8

Verfügbare Standard-Längen von 250...710 mm

Artikel Nr. Durchmesser ∅ Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm inch mm inch kg lbs

FBXI3X250OG 
FBXI3X450OG 5,0 1/5 40 1,6 5,9 13,0

Verfügbare Standard-Längen von 250...710 mm

ca. 76° Shore A

Empf. Vorspannung 8...10 %

ca. 80° Shore A

Empf. Vorspannung 6...8 %

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,75  |  FDA/EC/USDAkonform**

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,70

Messen der richtigen Riemenlänge von Ende  
zu Ende (Fertigungslänge Lf), ohne Haken Konstruktion: 2 x ∅ 3 mm (∅ 5 mm)

* = bei Reibwert µ:0,5

* = bei Reibwert µ:0,5

PU60A SOFT blau glatt

PU70A ultramarinblau glatt

Artikel Nr. Durchmesser ∅ Material
querschnitt

ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBRF030LGS 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 10 0,4 0,9 2,0

FBRF040LGS 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 20 0,8 1,5 3,3

FBRF050LGS 5,0 1/5 0,181 2,2 100 328 30 1,2 2,2 4,9

FBRF060LGS 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 40 1,6 3,4 7,5

FBRF080LGS 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 50 1,9 6,0 13,2

FBRF095LGS 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 65 2,6 8,5 18,7

FBRF100LGS 10,0 7/16 0,785 9,4 100 328 70 2,7 9,4 20,7

Artikel Nr. Durchmesser ∅ Material
querschnitt

ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBRH030LG 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 15 0,6 1,4 3,1

FBRH040LG 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 25 1,0 2,5 5,5

FBRH048LG 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 30 1,2 3,5 7,7

FBRH050LG 5,0 1/5 0,181 2,2 100 328 35 1,4 3,6 7,9

FBRH060LG 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 45 1,8 5,6 12,3

ca. 65° Shore A

Empf. Vorspannung 5...10 %

ca. 76° Shore A

Empf. Vorspannung 4...8 %

* = bei Reibwert µ:0,5

* = bei Reibwert µ:0,5

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,90  |  PE: ca. 0,55  |  HDPE: ca. 0,50  |  FDA/ECkonform**

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,75  |  PE: ca. 0,40 |  HDPE: ca. 0,35  |  FDA/EC/USDAkonform**

FDA
EC

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

LOW

**beschränkte Eignung EC4416



Rundriemen | Shore 80 A

PU75A rot glatt
Artikel Nr. Durchmesser ∅ Material

querschnitt
ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.

Scheiben∅
Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBRP75A020 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 10 0,4 0,8 1,8

FBRP75A030 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 20 0,8 1,8 4,0

FBRP75A040 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 30 1,2 3,1 6,8

FBRP75A048 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 35 1,4 4,5 9,9

FBRP75A050 5,0 1/5 0,197 2,4 100 328 40 1,6 4,9 10,8

FBRP75A060 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 50 2,0 7,3 16,1

FBRP75A063 6,3 1/4 0,310 3,8 100 328 55 2,2 8,0 17,6

FBRP75A070 7,0 9/32 0,385 4,7 100 328 60 2,4 9,8 21,6

FBRP75A080 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 65 2,6 12,9 28,4

FBRP75A095 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 75 3,0 18,0 39,6

FBRP75A100 10,0 7/16 0,785 9,4 50 164 80 3,2 19,6 43,1

FBRP75A120 12,0 15/32 1,130 13,5 50 164 90 3,5 29,4 64,7

FBRP75A125 12,5 1/2 1,230 14,8 50 164 100 3,9 31,4 69,1

FBRP75A150 15,0 19/32 1,770 21,5 50 164 120 4,7 45,1 99,2

FBRP75A180 18,0 3/4 2,54 31,0 50 164 150 5,9 64,7 142,3

FBRP75A200 20,0 25/32 3,14 40,0 50 164 170 6,7 80,4 176,9

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 80° Shore A

Empf. Vorspannung 4...8 %

Reibwerte µ

Stahl ca. 0,70

PE ca. 0,40

HDPE       ca. 0,35

* = bei Reibwert µ:0,5

PU75A himmelblau glatt

Artikel Nr. Durchmesser ∅ Material
querschnitt

ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBRP75A020HI 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 10 0,4 0,8 1,8

FBRP75A030HI 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 20 0,8 1,8 4,0

FBRP75A040HI 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 30 1,2 3,0 6,6

FBRP75A048HI 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 35 1,4 4,4 9,7

FBRP75A050HI 5,0 1/5 0,197 2,4 100 328 40 1,6 4,8 10,6

FBRP75A060HI 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 50 2,0 6,8 15,0

FBRP75A063HI 6,3 1/4 0,310 3,8 100 328 55 2,2 7,4 16,3

FBRP75A070HI 7,0 9/32 0,385 4,7 100 328 60 2,4 9,2 20,2

FBRP75A080HI 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 65 2,6 12,0 26,4

FBRP75A095HI 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 75 3,0 17,0 37,4

FBRP75A100HI 10,0 7/16 0,785 9,4 50 164 80 3,2 18,8 41,4

FBRP75A120HI 12,0 15/32 1,130 13,5 50 164 90 3,5 27,2 59,8

FBRP75A125HI 12,5 1/2 1,230 14,8 50 164 100 3,9 29,6 65,1

FBRP75A150HI 15,0 19/32 1,770 21,5 50 164 120 4,7 42,4 93,3

ca. 80° Shore A

Empf. Vorspannung 4...8 %

Reibwerte µ

Stahl ca. 0,70

PE ca. 0,40

HDPE ca. 0,35

FDA/EC/USDAkonform

-30°C

Braun auf Anfrage

FDA
EC

USDA

1733



Rundriemen | Shore 80, 84 A

PU75A PLUS orange matt

Artikel Nr. Durchmesser ∅ Material
querschnitt

ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBRI020OG 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 10 0,4 0,9 2,0

FBRI030OG 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 20 0,8 1,8 4,0

FBRI040OG 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 30 1,2 3,6 7,9

FBRI048OG 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 35 1,4 5,2 11,4

FBRI050OG 5,0 1/5 0,197 2,4 100 328 40 1,6 5,7 12,5

FBRI060OG 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 50 2,0 8,1 17,8

FBRI063OG 6,3 1/4 0,310 3,8 100 328 55 2,2 8,9 19,6

FBRI070OG 7,0 9/32 0,385 4,7 100 328 60 2,4 11,1 24,4

FBRI080OG 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 65 2,6 14,4 31,7

FBRI095OG 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 75 3,0 20,4 44,9

FBRI100OG 10,0 7/16 0,785 9,4 50 164 80 3,2 22,6 49,7

ca. 80° Shore A

Empf. Vorspannung 3...6 %

Reibwerte µ

Stahl ca. 0,70

PE ca. 0,40

HDPE ca. 0,35

PU75A himmelblau glatt Hohlrundriemen

ca. 80° Shore A

Empf. Vorspannung:  
verschweißt 4...8 % 
Nippelverbinder max. 3...6 %

PU75A rot glatt Hohlrundriemen
Artikel Nr. Durchmesser ∅ Material

querschnitt
ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.

Scheiben∅
Fmax/Riemen 
(Stoß)*

Außen Innen cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBHP75A048 4,8 1,8 0,147 1,8 200 656 30 1,2 3,7 8,1

FBHP75A063 6,3 2,5 0,261 3,2 100 328 45 1,8 6,7 14,7

FBHP75A080 8,0 3,2 0,420 5,1 100 328 55 2,2 10,8 23,8

FBHP75A095 9,5 3,8 0,600 7,2 100 328 65 2,6 15,3 33,7

FBHP75A125 12,5 5,2 1,020 12,4 50 164 85 3,4 26,1 57,4

FBHP75A150 15,0 5,2 1,560 19,0 50 164 100 4,0 39,6 87,1

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 80° Shore A

Empf. Vorspannung: 
verschweißt 4...8 % 
Nippelverbinder max. 3...6 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,70  |  PE: ca. 0,40  |  HDPE: ca. 0,35

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,70  |  PE: ca. 0,40  |  HDPE: ca. 0,35  |  FDA/EC/USDAkonform

* = bei Reibwert µ:0,5

Artikel Nr. Durchmesser ∅ Material
querschnitt

ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

Außen Innen cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBHP75A048HI 4,8 1,8 0,147 1,8 200 656 30 1,2 3,6 7,9

FBHP75A063HI 6,3 2,5 0,261 3,2 100 328 45 1,8 6,2 13,6

FBHP75A080HI 8,0 3,2 0,420 5,1 100 328 55 2,2 10,0 22,2

FBHP75A095HI 9,5 3,8 0,600 7,2 100 328 65 2,6 14,4 31,7

FBHP75A125HI 12,5 5,2 1,020 12,4 50 164 85 3,4 24,4 53,7

FBHP75A150HI 15,0 5,2 1,560 19,0 50 164 100 4,0 37,4 82,3

* = bei Reibwert µ:0,5

FDA
EC

USDA

LOW

-30°C

Passende Nippel und Infos zu Nippelverbindungen finden Sie auch auf Seite 62.

4418



PU80A ultramarinblau glatt
Artikel Nr. Durchmesser ∅ Material

querschnitt
ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.

Scheiben∅
Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBRP80A020UB 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 15 0,6 0,9 2,0

FBRP80A030UB 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 25 1,0 2,2 4,8

FBRP80A040UB 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 30 1,2 3,9 8,6

FBRP80A048UB 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 40 1,6 5,5 12,1

FBRP80A050UB 5,0 1/5 0,197 2,4 100 328 45 1,8 6,1 13,4

FBRP80A060UB 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 55 2,2 8,7 19,1

FBRP80A063UB 6,3 1/4 0,310 3,8 100 328 60 2,4 9,6 21,1

FBRP80A070UB 7,0 9/32 0,385 4,7 100 328 65 2,6 11,8 26,0

FBRP80A080UB 8,0 5/16 0500 6,0 100 328 75 3,0 15,3 33,7

FBRP80A095UB 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 90 3,6 21,6 47,5

FBRP80A100UB 10,0 7/16 0,785 9,4 50 164 95 3,8 24,0 52,8

FBRP80A120UB 12,0 15/32 1,130 13,5 50 164 110 4,4 34,4 75,7

FBRP80A125UB 12,5 1/2 1,230 14,8 50 164 115 4,6 37,5 82,5

FBRP80A150UB 15,0 19/32 1,770 21,5 50 164 140 5,5 54,1 119,0

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 84° Shore A

Empf. Vorspannung 4...8 %

Reibwerte µ

Stahl ca. 0,65

PE ca. 0,35

HDPE ca. 0,30

FDA/EC/USDAkonform

PU80A ultramarinblau leicht geraut
Artikel Nr. Durchmesser ∅ Material

querschnitt
ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.

Scheiben∅
Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBRP80A020BA 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 15 0,6 0,9 2,0

FBRP80A030BA 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 25 1,0 2,2 4,8

FBRP80A040BA 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 30 1,2 3,9 8,6

FBRP80A048BA 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 40 1,6 5,5 12,1

FBRP80A050BA 5,0 1/5 0,197 2,4 100 328 45 1,8 6,1 13,4

FBRP80A060BA 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 55 2,2 8,7 19,1

FBRP80A063BA 6,3 1/4 0,310 3,8 100 328 60 2,4 9,6 21,1

FBRP80A070BA 7,0 9/32 0,385 4,7 100 328 65 2,6 11,8 26,0

FBRP80A080BA 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 75 3,0 15,3 33,7

FBRP80A095BA 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 90 3,6 21,6 47,5

FBRP80A100BA 10,0 7/16 0,785 9,4 50 164 95 3,8 24,0 52,8

FBRP80A120BA 12,0 15/32 1,130 13,5 50 164 110 4,4 34,4 75,7

FBRP80A125BA 12,5 1/2 1,230 14,8 50 164 115 4,6 37,5 82,5

FBRP80A150BA 15,0 19/32 1,770 21,5 50 164 140 5,5 54,1 119,0

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 84° Shore A

Empf. Vorspannung 4...8 %

Reibwerte µ

Stahl ca. 0,55

PE ca. 0,30

HDPE ca. 0,25

FDA/ECkonform

FDA
EC

USDA

FDA
EC

1933



Rundriemen | Shore 84 A

PU80A transparent glatt
Artikel Nr. Durchmesser ∅ Material

querschnitt
ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.

Scheiben∅
Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBRP80A020TR 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 15 0,6 1,1 2,4

FBRP80A030TR 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 25 1,0 2,1 4,6

FBRP80A040TR 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 30 1,2 4,1 9,0

FBRP80A048TR 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 40 1,6 5,8 12,8

FBRP80A050TR 5,0 1/5 0,197 2,4 100 328 45 1,8 6,2 13,6

FBRP80A060TR 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 55 2,2 9,0 19,8

FBRP80A063TR 6,3 1/4 0,310 3,8 100 328 60 2,4 10,1 22,1

FBRP80A070TR 7,0 9/32 0,385 4,7 100 328 65 2,6 12,4 27,3

FBRP80A080TR 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 75 3,0 16,1 35,3

FBRP80A095TR 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 90 3,5 22,7 49,9

FBRP80A100TR 10,0 7/16 0,785 9,4 50 164 95 3,7 25,3 55,6

FBRP80A120TR 12,0 15/32 1,130 13,5 50 164 110 4,3 36,4 80,0

FBRP80A125TR 12,5 1/2 1,230 14,8 50 164 115 4,5 39,4 86,6

FBRP80A150TR 15,0 19/32 1,770 21,5 50 164 140 5,5 56,7 124,8

FBRP80A180TR 18,0 3/4 2,54 31,0 50 164 170 6,7 81,5 179,4

FBRP80A200TR 20,0 25/32 3,14 40,0 50 164 180 7,1 100,6 221,3

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 84° Shore A

Empf. Vorspannung 4...8 %

Reibwerte µ

Stahl ca. 0,65

PE ca. 0,35

HDPE ca. 0,30

FDA/EC/USDAkonform

PU80A SAFE capriblau glatt
Artikel Nr. Durchmesser ∅ Material

querschnitt
ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.

Scheiben∅
Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBRJ020LGM 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 15 0,6 0,6 1,3

FBRJ030LGM 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 25 1,0 1,6 3,5

FBRJ032LGM 3,2 1/8 0,071 0,9 30,48 100 25 1,0 1,7 3,7

FBRJ040LGM 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 30 1,2 2,9 6,4

FBRJ048LGM 4,8 3/16 0,181 2,2 30,48 100 40 1,6 4,0 8,8

FBRJ050LGM 5,0 1/5 0,197 2,4 100 328 45 1,8 5,6 12,3

FBRJ060LGM 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 55 2,2 6,4 14,1

FBRJ063LGM 6,3 1/4 0,310 3,8 30,48 100 60 2,4 6,9 15,2

FBRJ070LGM 7,0 9/32 0,385 4,7 100 328 65 2,6 9,3 20,5

FBRJ079LGM 7,9 5/16 0,500 6,0 30,48 100 75 3,0 12,0 26,4

FBRJ080LGM 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 75 3,0 12,0 26,4

FBRJ095LGM 9,5 3/8 0,710 8,5 30,48 100 90 3,5 17,0 37,4

FBRJ100LGM 10,0 7/16 0,785 9,4 50 164 95 3,7 18,9 41,6

FBRJ120LGM 12,0 15/32 1,130 13,5 50 164 110 4,3 27,2 59,9

FBRJ125LGM 12,5 1/2 1,230 14,8 30,48 100 115 4,5 29,4 64,7

FBRJ143LGM 14,3 9/16 1,605 21,0 30,48 100 130 5,1 37,0 81,4

FBRJ150LGM 15,0 19/32 1,770 21,5 50 164 140 5,5 42,4 93,3

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 84° Shore A

Empf. Vorspannung 3...6 %
 

 

 Reibwerte µ

Stahl ca. 0,65

PE ca. 0,35

HDPE ca. 0,30

FDA/EC/USDAkonform

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

METAL

4420



PU80A orange glatt, Zugträger Polyester

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 84° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 %

Reibwerte µ

Stahl ca. 0,65

PE ca. 0,35

HDPE ca. 0,30

FDA/EC/USDAkonform

Artikel Nr. Durchmesser  
∅

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

Fmax/ 
Riemen 
(Überlapp)

mm inch cm2 kg/100m ft (m) mm inch kg lbs kg lbs

FBRJ060OGA 6,0 7/32 0,283 3,4 100 30,48 55 2,2 9,0 19,8 18,9 41,6

FBRJ063OGA 6,3 1/4 0,310 3,8 100 30,48 60 2,4 10,1 22,1 21,2 46,5

FBRJ070OGA 7,0 9/32 0,385 4,7 100 30,48 65 2,6 12,4 27,3 25,4 55,9

FBRJ080OGA 8,0 5/16 0,500 6,0 100 30,48 80 3,2 16,1 35,3 33,8 74,3

FBRJ095OGA 9,5 3/8 0,710 8,5 100 30,48 90 3,6 22,7 49,9 47,7 104,9

FBRJ100OGA 10,0 7/16 0,785 9,4 100 30,48 100 4 25,3 55,6 53,1 116,8

FBRJ120OGA 12,0 15/32 1,130 13,5 100 30,48 110 4,4 36,4 80,0 76,5 168,3

FBRJ125OGA 12,5 1/2 1,230 14,8 100 30,48 115 4,6 39,4 86,6 82,8 182,2

FBRJ143OGA 14,3 9/16 1,605 21,0 100 30,48 130 5,2 49,4 108,8 104,0 228,7

FBRJ190OGA 19,0 3/4 2,83 31,0 100 30,48 170 6,8 91,0 200,1 191,3 420,8

FBRJ200OGA 20,0 25/32 3,14 40,0 100 30,48 190 7,6 100,6 221,3 211,5 465,3

PU80A orange glatt
Artikel Nr. Durchmesser ∅ Material

querschnitt
ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.

Scheiben∅
Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm inch cm2 kg/100m ft (m) mm inch kg lbs

FBRP84A020 2,0 5/64 0,032 0,5 100 30,48 15 0,6 1,1 2,4

FBRP84A032 3,2 1/8 0,071 0,9 100 30,48 25 1,0 2,1 4,7

FBRP84A032A 3,2 1/8 0,071 0,9 500 152,4 25 1,0 2,2 4,9

FBRP84A040 4,0 5/32 0,126 1,6 100 30,48 30 1,2 4,1 8,9

FBRP84A048 4,8 3/16 0,181 2,2 100 30,48 40 1,6 5,8 12,7

FBRP84A048A 4,8 3/16 0,181 2,2 500 152,4 40 1,6 5,8 12,7

FBRP84A050 5,0 1/5 0,197 2,4 100 30,48 45 1,8 6,2 13,7

FBRP84A060 6,0 7/32 0,283 3,4 100 30,48 55 2,2 9,0 19,8

FBRP84A063 6,3 1/4 0,310 3,8 100 30,48 60 2,4 10,1 22,1

FBRP84A063A 6,3 1/4 0,310 3,8 500 152,4 60 2,4 10,1 22,1

FBRP84A070 7,0 9/32 0,385 4,7 100 30,48 65 2,6 12,4 27,3

FBRP84A079 7,9 5/16 0,500 6,0 100 30,48 75 3,0 16,1 35,3

FBRP84A079A 7,9 5/16 0,500 6,0 500 152,4 75 3,0 16,1 35,3

FBRP84A095 9,5 3/8 0,710 8,5 100 30,48 90 3,5 22,7 49,9

FBRP84A095 9,5 3/8 0,710 8,5 500 152,4 90 3,5 22,7 49,9

FBRP84A100 10,0 7/16 0,785 9,4 100 30,48 95 3,7 25,3 55,6

FBRP84A120 12,0 15/32 1,130 13,5 100 30,48 110 4,3 36,4 80,0

FBRP84A127 12,7 1/2 1,230 14,8 100 30,48 115 4,5 39,4 86,6

FBRP84A143 14,3 9/16 1,605 21,0 100 30,48 130 5,1 49,4 108,8

FBRP84A159 15,9 6/8 1,985 22,5 100 30,48 150 5,9 64,2 141,2

FBRP84A190 19,0 3/4 2,83 31,0 100 30,48 170 6,7 91,0 200,1

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 84° Shore A

Empf. Vorspannung 4...8 %

Reibwerte µ

Stahl ca. 0,65

PE ca. 0,35

HDPE ca. 0,30

FDA/EC/USDAkonform

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

2133



Rundriemen | Shore 88 A

PU85A saphirblau glatt
Artikel Nr. Durchmesser ∅ Material

querschnitt
ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.

Scheiben∅
Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBRK020LGAAA 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 15 0,6 1,0 2,2

FBRK030LGAAA 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 25 1 2,4 5,3

FBRK040LGAAA 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 35 1,4 4,2 9,3

FBRK048LGAAA 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 45 1,8 6,3 13,8

FBRK050LGAAA 5,0 1/5 0,197 2,4 100 328 50 2 6,7 14,7

FBRK060LGAAA 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 60 2,4 9,7 21,3

FBRK063LGAAA 6,3 1/4 0,310 3,8 100 328 65 2,6 10,7 23,6

FBRK070LGAAA 7,0 9/32 0,385 4,7 100 328 70 2,8 13,1 28,9

FBRK080LGAAA 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 80 3,2 17,2 37,8

FBRK095LGAAA 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 95 3,8 24,4 53,8

FBRK100LGAAA 10,0 7/16 0,785 9,4 50 164 100 4 26,9 59,1

FBRK120LGAAA 12,0 15/32 1,130 13,5 50 164 120 4,8 38,8 85,3

FBRK125LGAAA 12,5 1/2 1,230 14,8 50 164 125 5 42,2 92,9

FBRK150LGAAA 15,0 19/32 1,770 21,5 50 164 150 6 60,8 133,8

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 4...8 %

Reibwerte µ  

Stahl ca. 0,60

PE ca. 0,35

HDPE ca. 0,30

FDA/EC/USDAkonform

* = bei Reibwert µ:0,5

PU85A grün glatt
Artikel Nr. Durchmesser ∅ Material

querschnitt
ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.

Scheiben∅
Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBRP85A020 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 15 0,6 1,2 2,7

FBRP85A030 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 25 1 2,7 5,8

FBRP85A040 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 35 1,4 4,7 10,3

FBRP85A048 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 45 1,8 6,7 14,8

FBRP85A050 5,0 1/5 0,197 2,4 100 328 50 2 7,1 15,7

FBRP85A060 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 60 2,4 10,4 22,9

FBRP85A063 6,3 1/4 0,310 3,8 100 328 65 2,6 11,4 25,1

FBRP85A070 7,0 9/32 0,385 4,7 100 328 70 2,8 14,1 31,0

FBRP85A080 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 80 3,2 18,4 40,4

FBRP85A095 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 95 3,8 25,9 57,0

FBRP85A100 10,0 7/16 0,785 9,4 50 164 100 4 28,6 62,8

FBRP85A120 12,0 15/32 1,130 13,5 50 164 120 4,8 40,8 89,8

FBRP85A125 12,5 1/2 1,230 14,8 50 164 125 5 44,9 98,7

FBRP85A15 15,0 19/32 1,770 21,5 50 164 150 6 64,9 142,7

FBRP85A18 18,0 3/4 2,54 31,0 50 164 180 7,2 92,8 204,2

FBRP85A20 20,0 25/32 3,14 40,0 50 164 220 8,8 115,3 253,6

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 4...8 %

Reibwerte µ

Stahl ca. 0,60

PE ca. 0,35

HDPE ca. 0,30

FDA
EC

USDA

4422



PU85A smaragdgrün glatt, antistatischdissipativ
Artikel Nr. Durchmesser ∅ Material

querschnitt
ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.

Scheiben∅
Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBRK020GGAAA 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 15 0,6 1,2 2,7

FBRK030GGAAA 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 25 1 2,7 5,8

FBRK040GGAAA 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 35 1,4 4,7 10,3

FBRK048GGAAA 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 45 1,8 6,7 14,8

FBRK050GGAAA 5,0 1/5 0,197 2,4 100 328 50 2 7,1 15,7

FBRK060GGAAA 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 60 2,4 10,4 22,9

FBRK063GGAAA 6,3 1/4 0,310 3,8 100 328 65 2,6 11,4 25,1

FBRK070GGAAA 7,0 9/32 0,385 4,7 100 328 70 2,8 14,1 31,0

FBRK080GGAAA 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 80 3,2 18,4 40,4

FBRK095GGAAA 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 95 3,8 25,9 57,0

FBRK100GGAAA 10,0 7/16 0,785 9,4 50 164 100 4 28,6 62,8

FBRK120GGAAA 12,0 15/32 1,130 13,5 50 164 120 4,8 40,8 89,8

FBRK125GGAAA 12,5 1/2 1,230 14,8 50 164 125 5 44,9 98,7

FBRK150GGAAA 15,0 19/32 1,770 21,5 50 164 150 6 64,9 142,7

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 4...8 %

Leitwiderstand ca. 109 Ω pro cm

ESDtauglich

Reibwerte µ 

Stahl ca. 0,60

PE ca. 0,35

HDPE ca. 0,30

* = bei Reibwert µ:0,5

* = bei Reibwert µ:0,5

PU85A grün geraut
Artikel Nr. Durchmesser ∅ Material

querschnitt
ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.

Scheiben∅
Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBRP85A020R 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 15 0,6 1,2 2,7

FBRP85A030R 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 25 1 2,7 5,8

FBRP85A040R 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 35 1,4 4,7 10,3

FBRP85A048R 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 45 1,8 6,7 14,8

FBRP85A050R 5,0 1/5 0,197 2,4 100 328 50 2 7,1 15,7

FBRP85A060R 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 60 2,4 10,4 22,9

FBRP85A063R 6,3 1/4 0,310 3,8 100 328 65 2,6 11,4 25,1

FBRP85A070R 7,0 9/32 0,385 4,7 100 328 70 2,8 14,1 31,0

FBRP85A080R 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 80 3,2 18,4 40,4

FBRP85A095R 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 95 3,8 25,9 57,0

FBRP85A100R 10,0 7/16 0,785 9,4 50 164 100 4 28,6 62,8

FBRP85A120R 12,0 15/32 1,130 13,5 50 164 120 4,8 40,8 89,8

FBRP85A125R 12,5 1/2 1,230 14,8 50 164 125 5 44,9 98,7

FBRP85A15R 15,0 19/32 1,770 21,5 50 164 150 6 64,9 142,7

FBRP85A18R 18,0 3/4 2,54 31,0 50 164 180 7,2 92,8 204,2

FBRP85A20R 20,0 25/32 3,14 40,0 50 164 220 8,8 115,3 253,6

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 4...8 %

Reibwerte µ

Stahl ca. 0,45

PE ca. 0,30

HDPE ca. 0,25

Riemen zur elektrostatischen Entladung.
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Rundriemen | Shore 88 A

PU85A PLUS blau geraut
Artikel Nr. Durchmesser ∅ Material

querschnitt
ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.

Scheiben∅
Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBRK020LR 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 15 0,6 1,3 2,9

FBRK030LR 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 25 1 3,0 6,6

FBRK040LR 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 35 1,4 5,3 11,6

FBRK048LR 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 45 1,8 7,5 16,5

FBRK050LR 5,0 1/5 0,197 2,4 100 328 50 2 8,1 17,8

FBRK060LR 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 60 2,4 11,7 25,6

FBRK063LR 6,3 1/4 0,310 3,8 100 328 65 2,6 12,8 28,1

FBRK070LR 7,0 9/32 0,385 4,7 100 328 70 2,8 16,0 35,2

FBRK080LR 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 80 3,2 20,7 45,5

FBRK095LR 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 95 3,8 29,3 64,5

FBRK100LR 10,0 7/16 0,785 9,4 50 164 100 4 32,5 71,6

Artikel Nr. Durchmesser ∅ Material
querschnitt

ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBRK030SGA 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 25 1,0 2,3 5,1

FBRK040SGA 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 35 1,4 4,1 9,2

FBRK050SGA 5,0 1/5 0,197 2,4 100 328 50 2,0 6,2 13,6

FBRK060SGA 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 60 2,4 9,1 20,0

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 3...6 %

Reibwerte µ 

Stahl ca. 0,45

PE ca. 0,30

HDPE ca. 0,25

PU85A gelb glatt Hohlrundriemen

PU85A schwarz glatt, antistatischleitfähig

Artikel Nr. Durchmesser ∅ Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind. 
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

Außen Innen cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBHP85A048GE 4,8 1,8 0,147 1,8 200 656 35 1,4 5,3 11,7

FBHP85A063GE 6,3 2,5 0,261 3,2 100 328 55 2,2 9,4 20,6

FBHP85A080GE 8,0 3,2 0,420 5,1 100 328 65 2,6 15,3 33,7

FBHP85A095GE 9,5 3,8 0,600 7,2 100 328 75 3,0 20,4 44,9

FBHP85A125GE 12,5 5,2 1,020 12,4 50 164 100 3,9 36,7 80,8

FBHP85A150GE 15,0 5,2 1,560 19,0 50 164 120 4,7 57,1 125,7

* = bei Reibwert µ:0,5

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 88° Shore A

 Empf. Vorspannung: 
verschweißt 4...8 % 
Nippelverbinder max. 3...6 %

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 3...6 %

Leitwiderstand ca. 106 Ω pro cm

ESDtauglich

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,45 (rau), ca. 0,60 (glatt)    |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60   |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30

LOW

Riemen zur elektrostatischen Entladung.
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Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30  |   FDA/EC/USDAkonform

PU85A saphirblau glatt, Zugträger Polyester

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 %

Artikel Nr. Durchmesser  
∅

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebinde 
größe

Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

Fmax/Riemen 
(Überlapp)

mm inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs kg lbs

FBRK060LGAAC 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 60 2,4 9,7 21,3 21,6 47,5

FBRK063LGA 6,3 1/4 0,310 3,8 100 328 65 2,6 10,7 23,6 23,9 52,5

FBRK070LGA 7,0 9/32 0,385 4,7 100 328 70 2,8 13,1 28,9 29,3 64,4

FBRK080LGA 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 80 3,2 17,2 37,8 38,3 84,2

FBRK095LGA 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 95 3,7 24,4 53,8 54,5 119,8

FBRK100LGA 10,0 7/16 0,785 9,4 50 164 100 3,9 26,9 59,1 59,9 131,7

FBRK120LGA 12,0 15/32 1,130 13,5 50 164 120 4,7 38,8 85,3 86,4 190,1

FBRK125LGA 12,5 1/2 1,230 14,8 50 164 125 4,9 42,2 92,9 94,1 206,9

FBRK150LGA 15,0 19/32 1,770 21,5 50 164 150 5,9 60,8 133,8 135,5 298,0

PU85A saphirblau glatt Hohlrundriemen
Artikel Nr. Durchmesser ∅ Material

querschnitt
ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.

Scheiben∅
Fmax/Riemen 
(Stoß)*

Außen inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBHK048LG 4,8 1,8 0,147 1,8 200 656 35 1,4 5,1 11,1
FBHK063LG 6,3 2,5 0,261 3,2 100 328 55 2,2 9,0 19,8
FBHK080LG 8,0 3,2 0,420 5,1 100 328 65 2,6 14,4 31,8
FBHK095LG 9,5 3,8 0,600 7,2 100 328 75 3,0 20,6 45,3
FBHK125LG 12,5 5,2 1,020 12,4 50 164 100 3,9 35,0 77,1
FBHK150LG 15,0 5,2 1,560 19,0 50 164 120 4,7 53,5 117,8

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 88° Shore A

 Empf. Vorspannung: 
verschweißt 4...8 % 
Nippelverbinder max. 3...6 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30 |  FDA/EC/USDAkonform

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

PU85A grün geraut Hohlrundriemen
Artikel Nr. Durchmesser ∅ Material

querschnitt
ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind. 
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

Außen Innen cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBHP85A048R 4,8 1,8 0,147 1,8 200 656 35 1,4 5,3 11,7

FBHP85A063R 6,3 2,5 0,261 3,2 100 328 55 2,2 9,4 20,6

FBHP85A080R 8,0 3,2 0,420 5,1 100 328 65 2,6 15,3 33,7

FBHP85A095R 9,5 3,8 0,600 7,2 100 328 75 3,0 20,4 44,9

FBHP85A125R 12,5 5,2 1,020 12,4 50 164 100 3,9 36,7 80,8

FBHP85A150R 15,0 5,2 1,560 19,0 50 164 120 4,7 57,1 125,7

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 88° Shore A

 Empf. Vorspannung: 
verschweißt 4...8 % 
Nippelverbinder max. 3...6 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,45   |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30

Passende Nippel und Infos zu Nippelverbindungen finden Sie auch auf Seite 59.
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Rundriemen | Shore 88, 92 A

PU85A ultramarinblau glatt, Zugträger Glasfaser PU
Artikel Nr. Durchmesser ∅ Material

querschnitt
ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.

Scheiben∅
Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBZRP85A080 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 85 3,4 19,8 43,5

FBZRP85A095 9,5 3/8 0,71 8,5 100 328 100 4,0 28,1 61,9

FBZRP85A100 10,0 7/16 0,785 9,4 50 164 105 4,2 31,0 68,2

FBZRP85A120 12,0 15/32 1,130 13,5 50 164 125 5,0 44,7 98,3

FBZRP85A125 12,5 1/2 1,23 14,8 50 164 130 5,2 48,6 107,0

FBZRP85A143 14,3 9/16 1,605 21,0 50 164 150 6,0 63,4 139,4

FBZRP85A150 15,0 19/32 1,77 21,5 50 164 155 6,2 69,9 153,8

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,45  |  PE: ca. 0,30  |  HDPE: ca. 0,25

PU85A ultramarinblau geraut, Zugträger Glasfaser PU
Artikel Nr. Durchmesser ∅ Material

querschnitt
ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.

Scheiben∅
Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBZRP85A080R 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 85 3,2 19,8 43,5

FBZRP85A095R 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 100 3,7 28,1 61,9

FBZRP85A100R 10,0 7/16 0,785 9,4 50 164 105 3,9 31,0 68,2

FBZRP85A120R 12,0 15/32 1,130 13,5 50 164 125 4,7 44,7 98,3

FBZRP85A125R 12,5 1/2 1,230 14,8 50 164 130 4,9 48,6 107,0

FBZRP85A143R 14,3 9/16 1,605 21,0 50 164 150 5,7 63,4 139,4

FBZRP85A150R 15,0 19/32 1,770 21,5 50 164 155 5,9 69,9 153,8

FBZRP85A180R 18,0 3/4 2,54 31,0 50 164 195 7,5 - -

FBZRP85A200R 20,0 25/32 3,14 40,0 50 164 205 7,9 - -

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 %

* = bei Reibwert µ:0,5

PU85A grün geraut, Zugträger Aramid

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 %

Reibwerte µ

Stahl ca. 0,45

PE ca. 0,30

HDPE ca. 0,25

Artikel Nr. Durchmesser  
∅

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebinde 
größe

Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

Fmax/Riemen 
(Überlapp)

mm inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs kg lbs

FBZR85A050RA 5,0 1/5 0,197 2,4 100 328 55 2,2 7,1 15,7 - -

FBZR85A060RA 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 60 2,3 10,4 22,9 23,0 50,5

FBZR85A063RA 6,3 1/4 0,310 3,8 100 328 65 2,5 11,4 25,1 25,2 55,4

FBZR85A070RA 7,0 9/32 0,385 4,7 100 328 70 2,8 14,1 31,0 31,1 68,3

FBZR85A080RA 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 80 3,2 18,4 40,4 40,5 89,1

FBZR85A095RA 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 95 3,7 25,9 57,0 57,2 125,7

FBZR85A100RA 10,0 7/16 0,785 9,4 50 164 100 3,9 28,6 62,8 63,0 138,6

FBZR85A120RA 12,0 15/32 1,130 13,5 50 164 120 4,7 40,8 89,8 90,0 198,0

FBZR85A127RA 12,5 1/2 1,230 14,8 50 164 125 4,9 44,9 98,7 99,0 217,8

FBZR85A143RA 14,3 9/16 1,616 19,3 50 164 145 5,7 59,0 129,7 130,1 286,1

FBZR85A150RA 15,0 19/32 1,77 21,5 50 164 150 5,9 64,9 142,7 143,1 314,8

FBZR85A180RA 18,0 3/4 2,54 31,0 50 164 190 7,5 92,8 204,2 204,8 450,5

FBZR85A200RA 20,0 25/32 3,14 40,0 50 164 200 7,9 115,3 253,6 254,3 559,4

PATENT
ZUGTRÄGER

VERSCHWEISSBAR

PATENT
ZUGTRÄGER

VERSCHWEISSBAR
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PU90A weiß glatt
Artikel Nr. Durchmesser ∅ Material

querschnitt
ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.

Scheiben∅
Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBRP90A020 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 20 0,8 1,9 4,1

FBRP90A030 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 30 1,2 3,4 7,4

FBRP90A040 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 40 1,6 5,9 12,9

FBRP90A048 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 50 2 8,5 18,7

FBRP90A050 5,0 1/5 0,197 2,4 100 328 55 2,2 9,3 20,4

FBRP90A060 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 65 2,6 13,3 29,2

FBRP90A063 6,3 1/4 0,310 3,8 100 328 70 2,8 14,6 32,2

FBRP90A070 7,0 9/32 0,385 4,7 100 328 75 3 18,3 40,2

FBRP90A080 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 85 3,4 23,8 52,3

FBRP90A095 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 95 3,8 33,3 73,2

FBRP90A100 10,0 7/16 0,785 9,4 50 164 105 4,2 37,3 82,0

FBRP90A120 12,0 15/32 1,130 13,5 50 164 120 4,8 53,3 117,2

FBRP90A125 12,5 1/2 1,23 14,8 50 164 125 5 58,0 127,6

FBRP90A15 15,0 19/32 1,770 21,5 50 164 150 6 83,6 184,0

FBRP90A18 18,0 3/4 2,54 31,0 50 164 185 7,4 119,8 263,5

FBRP90A20 20,0 25/32 3,14 40,0 50 164 200 8 148,3 326,2

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 92° Shore A

Empf. Vorspannung 3...5 %

Reibwerte µ

Stahl ca. 0,50

PE ca. 0,30

HDPE ca. 0,25

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 %

Reibwerte µ

Stahl ca. 0,60

PE ca. 0,35

HDPE ca. 0,30

* = bei Reibwert µ:0,5

PU85A grün glatt, Zugträger Aramid
Artikel Nr. Durchmesser  

∅
Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebinde 
größe

Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

Fmax/Riemen 
(Überlapp)

mm inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs kg lbs

FBZRP85A050A 5,0 1/5 0,197 2,4 100 328 55 2,2 7,1 15,7 - -

FBZRP85A060A 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 60 2,3 10,4 22,9 23,0 50,5

FBZRP85A063A 6,3 1/4 0,310 3,8 100 328 65 2,5 11,4 25,1 25,2 55,4

FBZRP85A070A 7,0 9/32 0,385 4,7 100 328 70 2,8 14,1 31,0 31,1 68,3

FBZRP85A080A 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 80 3,2 18,4 40,4 40,5 89,1

FBZRP85A095A 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 95 3,7 25,9 57,0 57,2 125,7

FBZRP85A100A 10,0 7/16 0,785 9,4 50 164 100 3,9 28,6 62,8 63,0 138,6

FBZRP85A120A 12,0 15/32 1,130 13,5 50 164 120 4,7 40,8 89,8 90,0 198,0

FBZRP85A125A 12,5 1/2 1,230 14,8 50 164 125 4,9 44,9 98,7 99,0 217,8

FBZRP85A143A 14,3 9/16 1,616 19,3 50 164 145 5,7 59,0 129,7 130,1 286,1

FBZRP85A150A 15,0 19/32 1,77 21,5 50 164 150 5,9 64,9 142,7 143,1 314,8

FBZRP85A180A 18,0 3/4 2,54 31,0 50 164 190 7,5 92,8 204,2 204,8 450,5

FBZRP85A200A 20,0 25/32 3,14 40,0 50 164 200 7,9 115,3 253,6 254,3 559,4

Rot auf Anfrage
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Rundriemen | Shore 92 A, 40 D

PU90A weiß glatt Hohlrundriemen
Artikel Nr. Durchmesser ∅ Material

querschnitt
ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.

Scheiben∅
Fmax/Riemen 
(Stoß)*

Außen inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBHP90A048 4,8 1,8 0,147 1,8 200 656 45 1,8 8,6 19,0
FBHP90A063 6,3 2,5 0,261 3,2 100 328 60 2,4 12,4 27,2
FBHP90A080 8,0 3,2 0,420 5,1 100 328 75 3,0 19,0 41,8
FBHP90A095 9,5 3,8 0,600 7,2 100 328 85 3,4 28,5 62,7
FBHP90A125 12,5 5,2 1,020 12,4 50 164 115 4,5 47,5 104,5
FBHP90A150 15,0 5,2 1,560 19,0 50 164 140 5,5 72,3 159,0

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 92° Shore A

 Empf. Vorspannung: 
verschweißt 3...5 % 
Nippelverbinder max. 2...4 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,50  |  PE: ca. 0,30  |  HDPE: ca. 0,25

PU90A weiß glatt, Zugträger Polyester

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 92° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 %

Reibwerte µ

Stahl ca. 0,50

PE ca. 0,30

HDPE ca. 0,25

Artikel Nr. Durchmesser  
∅

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebinde 
größe

Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

Fmax/Riemen 
(Überlapp)

mm inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs kg lbs

FBZRP90A060P 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 70 2,8 13,4 29,6 22,5 49,5

FBZRP90A063P 6,3 1/4 0,310 3,8 100 328 75 3 14,8 32,5 26,3 57,8

FBZRP90A070P 7,0 9/32 0,385 4,7 100 328 80 3,2 18,4 40,6 37,5 82,5

FBZRP90A080P 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 90 3,6 24,0 52,8 48,8 107,3

FBZRP90A095P 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 105 4,2 33,6 73,9 56,3 123,8

FBZRP90A100P 10,0 7/16 0,785 9,4 50 164 110 4,4 37,6 82,8 60,0 132,0

FBZRP90A120P 12,0 15/32 1,130 13,5 50 164 125 5 53,8 118,3 101,3 222,8

FBZRP90A125P 12,5 1/2 1,230 14,8 50 164 130 5,2 58,6 128,8 108,8 239,3

FBZRP90A150P 15,0 19/32 1,770 21,5 50 164 155 6,2 84,5 185,9 172,5 379,5

FBZRP90A180P 18,0 3/4 2,54 31,0 50 164 190 7,6 121,0 266,1 225,0 495,0

FBZRP90A200P 20,0 25/32 3,14 40,0 50 164 210 8,4 - - - -

Passende Nippel und Infos zu Nippelverbindungen finden Sie auch auf Seite 59
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Polyester TPE55D beige glatt
Artikel Nr. Durchmesser ∅ Material

querschnitt
ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.

Scheiben∅
Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBRH55D020B 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 30 1,2 2,4 5,3

FBRH55D030B 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 35 1,4 5,6 12,3

FBRH55D040B 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 50 2 9,9 21,8

FBRH55D048B 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 60 2,4 14,4 31,7

FBRH55D050B 5,0 1/5 0,197 2,4 100 328 65 2,6 15,7 34,5

FBRH55D060B 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 75 3 22,4 49,3

FBRH55D063B 6,3 1/4 0,310 3,8 100 328 80 3,2 24,8 54,6

FBRH55D070B 7,0 9/32 0,385 4,7 100 328 90 3,6 30,4 66,9

FBRH55D080B 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 100 4 40,0 88,0

FBRH55D095B 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 120 4,8 56,0 123,2

FBRH55D100B 10,0 7/16 0,785 9,4 50 164 125 5 62,9 138,3

FBRH55D120B 12,0 15/32 1,130 13,5 50 164 150 6 90,6 199,2

FBRH55D125B 12,5 1/2 1,230 14,8 50 164 160 6,4 97,6 214,7

FBRH55D150B 15,0 19/32 1,770 21,5 50 164 180 7,2 140,8 309,8

FBRH55D180B 18,0 3/4 2,54 31,0 50 164 240 9,6 203,2 447,0

FBRH55D200B 20,0 25/32 3,14 40,0 50 164 300 12 251,2 552,6

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 55° Shore D / 100° Shore A

Empf. Vorspannung 
 2...4 %

Reibwerte µ 

Stahl ca. 0,35

PE ca. 0,20

HDPE ca. 0,15

FDA/EC/USDAkonform

* = bei Reibwert µ:0,5

Polyester TPE40D beige glatt
Artikel Nr. Durchmesser ∅ Material

querschnitt
ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.

Scheiben∅
Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBRKO40D020 2,0 5/64 0,032 0,5 200 656 20 0,8 1,9 4,2

FBRKO40D030 3,0 1/8 0,071 0,9 200 656 30 1,2 4,1 9,1

FBRKO40D040 4,0 5/32 0,126 1,6 200 656 40 1,6 7,6 16,6

FBRKO40D048 4,8 3/16 0,181 2,2 200 656 50 2 10,8 23,8

FBRKO40D050 5,0 1/5 0,197 2,4 100 328 55 2,2 11,7 25,7

FBRKO40D060 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 65 2,6 17,0 37,5

FBRKO40D063 6,3 1/4 0,310 3,8 100 328 70 2,8 18,7 41,2

FBRKO40D070 7,0 9/32 0,385 4,7 100 328 75 3 23,0 50,7

FBRKO40D080 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 85 3,4 30,1 66,2

FBRKO40D095 9,5 3/8 0,710 8,5 100 328 95 3,8 42,8 94,2

FBRKO40D100 10,0 7/16 0,785 9,4 50 164 105 4,2 47,1 103,7

FBRKO40D120 12,0 15/32 1,130 13,5 50 164 120 4,8 67,9 149,5

FBRKO40D125 12,5 1/2 1,230 14,8 50 164 125 5 74,0 162,7

FBRKO40D150 15,0 19/32 1,770 21,5 50 164 150 6 106,5 234,2

FBRKO40D180 18,0 3/4 2,54 31,0 50 164 185 7,4 151,4 333,0

FBRKO40D200 20,0 25/32 3,14 40,0 50 164 200 8 188,2 414,0

ca. 40° Shore D / 92° Shore A

Empf. Vorspannung 
 2...4 %

Reibwerte µ 

Stahl ca. 0,50

PE ca. 0,30

HDPE ca. 0,25

FDA/EC/USDAkonform

Polyester TPE 40D beige glatt mit Zugträger auf Anfrage

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

Weitere Farben auf Anfrage
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Rundriemen | Shore 55 D

BEHAbelt Can Cables - Dosenkabel

Egal ob Sie Dosen auf kurzen oder sehr langen Förderstrecken, leere Dosen 
oder gefüllte Dosen, kleine Dosen oder große Dosen fördern; BEHAbelt hält 
das passende Dosenkabel für Sie bereit.

Aufgrund unserer langjährigen Erfahrung im Besonderen für diesen 
 Anwendungsbereich sind wir in der Lage Ihnen das optimale Dosenkabel 
für Ihren Anwendungsfall zu konfi gurieren.

Mit unserer professionellen Schweiß- und Verbindungstechnik, gehören 
Probleme beim Verschweißen dieser Produkte der Vergangenheit an.

 Polyester TPE55D beige glatt, Zugträger Polyester

 * = bei Reibwert µ:0,5

 55° Shore D · ca. 100° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 %

Reibwerte µ

Stahl ca. 0,35

PE ca. 0,20

HDPE ca. 0,15

FDA/EC/USDAkonform

 Artikel Nr.  Durchmesser  
∅

 Material
querschnitt

 ca. 
Gewicht

Gebinde
größe

Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen
(Stoß)*

Fmax/Riemen
(Überlapp)

mm inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs kg lbs

 FBZRH55D060B 6,0 7/32 0,283 3,4 100 328 75 3,0 22,4 49,3 45,0 99,0

FBZRH55D063B 6,3 1/4 0,310 3,8 100 328 80 3,2 24,8 54,6 48,8 107,3

FBZRH55D070B 7,0 9/32 0,385 4,7 100 328 90 3,5 30,4 66,9 60,0 132,0

FBZRH55D080B 8,0 5/16 0,500 6,0 100 328 100 3,9 40,0 88,0 71,3 156,8

FBZRH55D095B 9,5 3/8 0,771 8,5 100 328 120 4,7 56,0 123,2 90,0 198,0

FBZRH55D100B 10,0 7/16 0,785 9,4 50 164 125 4,9 62,9 138,3 97,5 214,5

FBZRH55D120B 12,0 15/32 1,130 13,5 50 164 150 5,9 90,6 199,2 127,5 280,5

FBZRH55D125B 12,5 1/2 1,230 14,8 50 164 160 6,3 97,6 214,7 135,0 297,0

FBZRH55D150B 15,0 19/32 1,770 21,5 50 164 180 7,1 140,8 309,8 206,3 453,8

FBZRH55D180B 18,0 3/4 2,54 31,0 50 164 240 9,5 203,2 447,0 243,8 536,3

FBZRH55D200B 20,0 25/32 3,14 40,0 50 164 300 11,8 - - - -

FDA
EC

USDA

 PU95A rot glatt, Zugträger Aramid

 ca. 95° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 %   Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,35  |  PE: ca. 0,20  |  HDPE: ca. 0,15

 Artikel Nr.  Durchmesser  
∅

 Material
querschnitt

 ca. 
Gewicht

Gebinde
größe

Empf. Mind.
Scheiben∅**

Fmax/Riemen
(Stoß)*

Fmax/Riemen
(Überlapp)

mm inch cm2 kg/100m ft (m) mm inch kg lbs kg lbs

 FBRN095RM 9,5 3/8 0,71 8,5 500 152,4 120 4,7 35,5 78,1 210 462

 FBRN100RM 10,0 7/16 0,785 9,4 500 152,4 125 5,0 39,3 86,5 210 462

 FBRN120RM 12,0 15/32 1,13 13,5 500 152,4 150 6,2 56,6 124,5 210 462

 FBRN125RM 12,5 1/2 1,23 14,8 500 152,4 160 6,5 61,6 136 210 462

 *= bei Reibwert µ:0,5; **Überlapp +30%
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Can Cables

 PU95A rot feinrau, Zugträger Aramid

 ca. 95° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 %   Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,35  |  PE: ca. 0,20  |  HDPE: ca. 0,15

4

3

2

1

 Polyester TPE55D himmelblau glatt, Zugträger Aramid

 55° Shore D · ca. 100° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 %

 Artikel Nr.  Durchmesser  
∅

 Material
querschnitt

 ca. 
Gewicht

Gebinde
größe

Empf. Mind.
Scheiben∅**

Fmax/Riemen
(Stoß)*

Fmax/Riemen
(Überlapp)

mm inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs kg lbs

FBRS095LGA 9,5 3/8 0,71 8,5 152,4 500 120 4,7 56 123,2 225 495

FBRS100LGA 10,0 7/16 0,785 9,4 152,4 500 125 5,0 62,9 138,3 225 495

FBRS120LGA 12,0 15/32 1,13 13,5 152,4 500 150 6,0 90,6 199,2 225 495

FBRS125LGA 12,5 1/2 1,23 14,8 152,4 500 160 6,3 97,6 214,7 225 495

  Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,35  |  PE: ca. 0,20  |  HDPE: ca. 0,15  |  FDA/EC/USDAkonform

 Artikel Nr.  Durchmesser  
∅

 Material
querschnitt

 ca. 
Gewicht

Gebinde
größe

Empf. Mind.
Scheiben∅**

Fmax/Riemen
(Stoß)*

Fmax/Riemen
(Überlapp)

mm inch cm2 kg/100m ft (m) mm inch kg lbs kg lbs

FBRN095RMA 9,5 3/8 0,71 8,5 500 152,4 125 4,7 35,5 78,1 210 462

FDA
EC

USDA

CRIMP-VERBINDUNG 
von Stahlzugträgern

Mit der neuen verbesserten CRIMP- (Presshülsen) 
Verbindung erzielen Sie ein einwandfreies Ergebnis beim 
Verbinden der Riemen mit Stahlzugträger.

 Polyester TPE55D beige glatt, Zugträger Stahl
 Artikel Nr.  Durchmesser  ∅  Material

querschnitt
 ca. Gewicht  Gebindegröße  Empf. Mind.

Scheiben∅
 Fmax/Riemen
(CRIMP)* ê

mm inch cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

 FBRS095BGB 9,5 3/8 0,710 8,5 500 1640 380 15,0 225,0 495,0

FBRS100BGB 10,0 7/16 0,785 9,4 500 1640 380 15,0 225,0 495,0

FBRS120BGB 12,0 15/32 1,082 13,0 500 1640 380 15,0 225,0 495,0

FBRS125BGB 12,5 1/2 1,230 14,8 500 1640 380 15,0 225,0 495,0 55° Shore D · ca. 100° Shore A

Empf. Vorspannung max. 0,5 %  Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,35  |  PE: ca. 0,20  |  HDPE: ca. 0,15 | FDA/EC/USDAkonform  * = bei Reibwert µ:0,5

FDA
EC

USDA

êPresshülsenverbindung/Verbindungsset und Werkzeug auf Seite 92

 *= bei Reibwert µ:0,5; **Überlapp +30%

 *= bei Reibwert µ:0,5; **Überlapp +30%
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Polyester TPE63D beige glatt, Zugträger Polyester

63° Shore D · ca. >100° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,30  |  PE: ca. 0,15  |  HDPE: ca. 0,10  | FDA/EC/USDAkonform

Artikel Nr. Durchmesser  
∅

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebinde 
größe

Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

Fmax/Riemen 
(Überlapp)

mm inch cm2 kg/100m ft (m) mm inch kg lbs kg lbs

FBRT095NGA 9,5 3/8 0,710 8,5 500 152,4 150 5,9 59,4 130,6 190 418

FBRT100NGA 10,0 7/16 0,785 9,4 500 152,4 150 5,9 67,0 147,4 190 418

FBRT120NGA 12,0 15/32 1,130 13,5 500 152,4 190 7,5 96,0 211,2 190 418

FBRT125NGA 12,5 1/2 1,230 14,8 500 152,4 200 7,8 102,8 226,2 190 418

Polyester TPE63D beige glatt, Zugträger Aramid

63° Shore D · ca. >100° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,30  |  PE: ca. 0,15  |  HDPE: ca. 0,10  | FDA/EC/USDAkonform

Artikel Nr. Durchmesser  
∅

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebinde 
größe

Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

Fmax/Riemen 
(Überlapp)

mm inch cm2 kg/100m ft (m) mm inch kg lbs kg lbs

FBRT095NGC 9,5 3/8 0,710 8,5 500 152,4 150 5,9 59,4 130,6 225 495

FBRT100NGC 10,0 7/16 0,785 9,4 500 152,4 150 5,9 67,0 147,4 225 495

FBRT120NGC 12,0 15/32 1,130 13,5 500 152,4 190 7,5 96,0 211,2 225 495

FBRT125NGC 12,5 1/2 1,230 14,8 500 152,4 200 7,8 102,8 226,2 225 495

Polyester TPE63D silber glatt, Zugträger Polyester

63° Shore D · ca. >100° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,30  |  PE: ca. 0,15  |  HDPE: ca. 0,10  | FDA/EC/USDAkonform

Artikel Nr. Durchmesser  
∅

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebinde 
größe

Empf. Mind.
Scheiben∅**

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

Fmax/Riemen 
(Überlapp)

mm inch cm2 kg/100m ft (m) mm inch kg lbs kg lbs

FBRT095IGA 9,5 3/8 0,710 8,5 500 152,4 140 5,5 59,4 130,6 190 418

FBRT100IGA 10,0 7/16 0,785 9,4 500 152,4 150 5,9 67,0 147,4 190 418

FBRT120IGA 12,0 15/32 1,130 13,5 500 152,4 190 7,5 96,0 211,2 190 418

FBRT125IGA 12,5 1/2 1,230 14,8 500 152,4 200 7,9 102,8 226,2 190 418

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

UV

Can Cables

PU95A rot glatt, Zugträger Stahl

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 95° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 %  Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,35  |  PE: ca. 0,20  |  HDPE: ca. 0,15

Artikel Nr. Durchmesser  
∅

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebinde 
größe

Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(CRIMP)* ê

mm inch cm2 kg/100m ft (m) mm inch kg lbs

FBRM095RG 9,5 3/8 0,71 8,5 500 152,4 380 15 225 495

êPresshülsenverbindung/Verbindungsset und Werkzeug auf Seite 92

*= bei Reibwert µ:0,5; **Überlapp +30%

*= bei Reibwert µ:0,5; **Überlapp +30%

*= bei Reibwert µ:0,5; **Überlapp +30%
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PU75A rot glatt
Artikel Nr. Profil 

abmessung
Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBKP75A06 6 x 4 (Y) 0,19 2,3 100 328 35 1,4 4,9 10,8

FBKP75A08 8 x 5 (M) 0,32 4,0 100 328 40 1,6 8,2 18,1

FBKP75A10 10 x 6 (Z) 0,48 6,0 50 164 50 2,0 12,2 26,7

FBKP75A13 13 x 8 (A) 0,82 10,0 50 164 80 3,2 20,6 45,3

FBKP75A17 17 x 11 (B) 1,46 18,0 50 164 100 3,9 37,2 81,9

FBKP75A22 22 x 14 (C) 2,40 29,0 50 164 145 5,7 60,8 133,7

FBKP75A32 32 x 20 (D) 5,00 62,0 25 82 210 8,3 127,4 280,3

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 80° Shore A

Empf. Vorspannung 4...8 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,70  |  PE: ca. 0,40  |  HDPE: ca. 0,35

PU75A orange, Zugträger Glasfaser PU

PU75 A hellgrau, Zugträger Polyester

* = bei Reibwert µ:0,5

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 80° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 %

ca. 80° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 %

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,70  |  PE: ca. 0,40  |  HDPE: ca. 0,35

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,70  |  PE: ca. 0,40  |  HDPE: ca. 0,35

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBZKP75A13GL 13 x 8 (A) 0,82 10,0 50 164 110 4,4 25,3 55,6

FBZKP75A17GL 17 x 11 (B) 1,46 18,0 50 164 140 5,5 45,0 98,9

FBZKP75A22GL 22 x 14 (C) 2,40 29,0 50 164 180 7,1 66,2 145,7

PU75A himmelblau glatt
Artikel Nr. Profil 

abmessung
Material
querschnitt

ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBKI6YLGA 6 x 4 (Y) 0,19 2,3 100 328 35 1,4 4,6 10,1

FBKI8MLGA 8 x 5 (M) 0,32 4,0 100 328 40 1,6 7,6 15,8

FBKI10ZLGA 10 x 6 (Z) 0,48 6,0 50 164 50 2,0 11,6 25,5

FBKI13ALGA 13 x 8 (A) 0,82 10,0 50 164 80 3,2 19,6 43,1

FBKI17BLGA 17 x 11 (B) 1,46 18,0 50 164 100 3,9 35,0 77,0

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 80° Shore A

Empf. Vorspannung 4...8 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,70  |  PE: ca. 0,40  |  HDPE: ca. 0,35  | FDA/EC/USDAkonform

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

Fmax/Riemen 
(Überlapp)

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs kg lbs

FBKI13AHGA 13 x 8 (A) 0,82 10,0 50 164 90 3,5 20,6 45,3 41,2 90,4

FBKI17BHGA 17 x 11 (B) 1,46 18,0 50 164 120 4,7 37,2 81,9 83,8 184,4

FBKI22CHGA 22 x 14 (C) 2,40 29,0 50 164 160 6,3 60,8 133,7 127,5 280,5

gezahnte Ausführung möglich

gezahnte Ausführung möglich

gezahnte Ausführung möglich

verzahnte Ausführung möglich

FDA
EC

USDA

PATENT
ZUGTRÄGER

VERSCHWEISSBAR

Keilriemen | Shore 80 A
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Keilriemen | Shore 84 A

PU80A transparent glatt
Artikel Nr. Profil 

abmessung
Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBKP80A06TR 6 x 4 (Y) 0,19 2,3 100 328 40 1,6 6,2 13,7

FBKP80A08TR 8 x 5 (M) 0,32 4,0 100 328 45 1,8 10,3 22,6

FBKP80A10TR 10 x 6 (Z) 0,48 6,0 50 164 55 2,2 15,4 33,9

FBKP80A13TR 13 x 8 (A) 0,82 10,0 50 164 85 3,3 26,3 57,9

FBKP80A17TR 17 x 11 (B) 1,46 18,0 50 164 110 4,3 46,9 103,1

FBKP80A22TR 22 x 14 (C) 2,40 29,0 50 164 150 5,9 77,0 169,5

FBKP80A32TR 32 x 20 (D) 5,00 62,0 25 82 220 8,7 160,5 353,1

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 84° Shore A

Empf. Vorspannung 4...8 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,65  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30   |  FDA/EC/USDAkonform

PU80A SAFE capriblau glatt

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 84° Shore A

Empf. Vorspannung 3...6 %

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBKJ6YLGM 6 x 4 (Y) 0,19 2,3 100 328 40 1,6 4,6 10,2

FBKJ8MLGM 8 x 5 (M) 0,32 4,0 100 328 45 1,8 7,7 16,9

FBKJ10ZLGM 10 x 6 (Z) 0,48 6,0 50 164 55 2,2 11,5 25,3

FBKJ13ALGM 13 x 8 (A) 0,82 10,0 50 164 85 3,3 19,7 43,3

FBKJ17BLGM 17 x 11 (B) 1,46 18,0 50 164 110 4,3 35,0 77,1

FBKJ22CLGM 22 x 14 (C) 2,40 29,0 50 164 150 6,0 57,6 126,7

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,65  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30  |  FDA/EC/USDAkonform

gezahnte Ausführung möglich

gezahnte Ausführung möglich

gezahnte Ausführung möglich

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

METAL

PU80A orange glatt
Artikel Nr. Profil 

abmessung
Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m ft (m) mm inch kg lbs

FBJ6YOG 6 x 4 (Y) 0,19 2,3 100 30,48 40 1,6 6,2 13,7

FBJ8MOG 8 x 5 (M) 0,32 4,0 100 30,48 45 1,8 10,3 22,6

FBJ10ZOG 10 x 6 (Z) 0,48 6,0 100 30,48 55 2,2 15,4 33,9

FBJ13AOG 13 x 8 (A) 0,82 10,0 100 30,48 85 3,3 26,3 57,9

FBJ17BOG 17 x 11 (B) 1,46 18,0 100 30,48 110 4,3 46,9 103,1

FBJ22COG 22 x 14 (C) 2,40 29,0 100 30,48 150 5,9 77,0 169,5

FBJ32DOG 32 x 20 (D) 5,00 62,0 100 30,48 220 8,7 160,5 353,1

* = bei Reibwert µ:0,5
ca. 84° Shore A

Empf. Vorspannung 4...8 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,65  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30   |  FDA/EC/USDAkonform

FDA
EC

USDA

4434



PU80A orange glatt, Zugträger Polyester
Artikel Nr. Profil 

abmessung
Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebinde 
größe

Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

Fmax/Riemen 
(Überlapp)

mm cm2 kg/100m ft m mm inch kg lbs kg lbs

FBJ8MOGA 8 x 5 (M) 0,32 4,0 100 (30,48) 50 2,0 10,3 22,6 21,6 47,5

FBJ10ZOGA 10 x 6 (Z) 0,48 6,0, 100 (30,48) 60 2,4 15,4 33,9 32,4 71,3

FBJ13AOGA 13 x 8 (A) 0,82 10,0 100 (30,48) 90 3,5 25,9 57,0 54,5 119,8

FBJ13AOGA001 13 x 8 (A) 0,82 10,0 (164) 50 90 3,5 25,9 57,0 54,5 119,8

FBJ17BOGA 17 x 11 (B) 1,46 18,0 100 (30,48) 120 4,7 46,9 103,1 98,6 216,8

FBJ17B0GC 17 x 11 (B) 1,46 18,0 (328) 100 120 4,7 46,9 103,1 98,6 216,8

FBJ22COGA 22 x 14 (C) 2,40 29,0 100 (30,48) 160 6,3 77,0 169,5 150,0 330,0

FBJ32DOGA 32 x 20 (D) 5,0 62,0 100 (30,48) 260 10,2 154 338,8 ./. ./.

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 84° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,65  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30   |  FDA/EC/USDAkonform

* = bei Reibwert µ:0,5

PU85A saphirblau glatt
Artikel Nr. Profil 

abmessung
Material
querschnitt

ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBKK06MLGAAA 6 x 4 (Y) 0,19 2,3 100 328 45 1,8 6,5 14,2

FBKK08MLGAAA 8 x 5 (M) 0,32 4,0 100 328 50 2,0 10,9 24,0

FBKK10ZLGAAA 10 x 6 (Z) 0,48 6,0 50 164 65 2,6 16,6 36,4

FBKK13ALGAAA 13 x 8 (A) 0,82 10,0 50 164 95 3,8 28,1 61,8

FBKK17BLGAAA 17 x 11 (B) 1,46 18,0 50 164 120 4,7 50,1 110,2

FBKK22CLGAAA 22 x 14 (C) 2,40 29,0 50 164 160 6,3 82,4 181,3ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 4...8 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30  |  FDA/EC/USDAkonform

PU85A grün glatt
Artikel Nr. Profil 

abmessung
Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBKP85A06 6 x 4 (Y) 0,19 2,3 100 328 45 1,8 6,9 15,3

FBKP85A08 8 x 5 (M) 0,32 4,0 100 328 50 2,0 11,6 25,6

FBKP85A10 10 x 6 (Z) 0,48 6,0 50 164 65 2,6 17,5 38,6

FBKP85A13 13 x 8 (A) 0,82 10,0 50 164 95 3,8 30,0 66,0

FBKP85A17 17 x 11 (B) 1,46 18,0 50 164 120 4,7 53,0 116,7

FBKP85A22 22 x 14 (C) 2,40 29,0 50 164 160 6,3 87,7 193,0

FBKP85A32 32 x 20 (D) 5,00 62,0 25 82 275 10,8 195,8 430,8

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 4...8 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

Keilriemen mit Zugträger auf Anfrage erhältlich

verzahnte Ausführung möglich

verzahnte Ausführung möglich

verzahnte Ausführung möglich
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Keilriemen Shore 88 A

PU85A PLUS blau matt
Artikel Nr. Profil 

abmessung
Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBKP85A06BP 6 x 4 (Y) 0,19 2,3 100 328 45 1,8 7,9 17,4

FBKP85A08BP 8 x 5 (M) 0,32 4,0 100 328 50 2,0 13,2 29,0

FBKP85A10BP 10 x 6 (Z) 0,48 6,0 50 164 65 2,6 19,9 43,8

FBKP85A13BP 13 x 8 (A) 0,82 10,0 50 164 95 3,8 33,8 74,4

FBKP85A17BP 17 x 11 (B) 1,46 18,0 50 164 120 4,7 60,3 132,8

FBKP85A22BP 22 x 14 (C) 2,40 29,0 50 164 160 6,3 99,3 218,4

FBKP85A32BP 32 x 20 (D) 5,00 62,0 25 82 275 10,8 206,8 455,0

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 3...6 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30

LOW

PU85A grün, Zugträger Aramid

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebinde 
größe

Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

Fmax/Riemen 
(Überlapp)

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs kg lbs

FBZKP85A08A 8 x 5 (M) 0,32 4,0 100 328 60 2,4 11,6 25,6 25,7 56,4

FBZKP85A10A 10 x 6 (Z) 0,48 6,0 50 164 70 2,8 17,5 38,6 37,5 82,5

FBZKP85A13A 13 x 8 (A) 0,82 10,0 50 164 100 3,9 30,0 66,0 63,8 140,3

FBZKP85A17A 17 x 11 (B) 1,46 18,0 50 164 140 5,5 53,0 116,7 112,5 247,5

FBZKP85A22A 22 x 14 (C) 2,40 29,0 50 164 180 7,1 87,7 193,0 187,5 412,5

FBKK32DGGAA 32 x 20 (D) 5,00 62,0 40 131 275 10,8 193,8 430,8 n/a n/a

PU85A ultramarinblau, Zugträger Glasfaser PU

* = bei Reibwert µ:0,5
ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBZKP85A13 13 x 8 0,82 10,0 50 164 125 4,9 32,8 72,2

FBZKP85A17 (Nut) 17 x 11 1,46 18,0 50 164 180 7,1 55,4 122,0

FBZKP85A22 (Nut) 22 x 14 2,40 29,0 50 164 220 8,7 92,4 203,3

PATENT
ZUGTRÄGER

VERSCHWEISSBAR

verzahnte Ausführung möglich

verzahnte Ausführung möglich
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PU90A weiß glatt
Artikel Nr. Profil 

abmessung
Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBKP90A08 8 x 5 (M) 0,32 4,0 100 328 60 2,4 15,4 33,8

FBKP90A10 10 x 6 (Z) 0,48 6,0 50 164 80 3,2 23,0 50,7

FBKP90A13 13 x 8 (A) 0,82 10,0 50 164 105 4,2 38,4 84,5

FBKP90A17 17 x 11 (B) 1,46 18,0 50 164 140 5,5 69,1 152,1

FBKP90A22 22 x 14 (C) 2,40 29,0 50 164 200 7,9 115,2 253,4

FBKP90A32 (natur) 32 x 20 (D) 5,00 62,0 25 82 320 12,6 240,0 528,0

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 92° Shore A

Empf. Vorspannung 3...5 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,50  |  PE: ca. 0,30  |  HDPE: ca. 0,25

PU90A weiß, Zugträger Polyester

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 92° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,50  |  PE: ca. 0,30  |  HDPE: ca. 0,25

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebinde 
größe

Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

Fmax/Riemen 
(Überlapp)

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs kg lbs

FBZKP90A08P 8 x 5 0,32 4,0 100 328 80 3,1 15,4 33,8 30,0 66,0

FBZKP90A10P 10 x 6 0,48 6,0 50 164 100 3,9 23,0 50,7 45,0 99,0

FBZKP90A13P 13 x 8 0,82 10,0 50 164 120 4,7 38,4 84,5 67,5 148,5

FBZKP90A17P 17 x 11 1,46 18,0 50 164 160 6,3 69,1 152,1 120,0 264,0

FBZKP90A22P 22 x 14 2,40 29,0 50 164 230 9,0 115,2 253,4 202,5 445,5

PU90A weiß, Zugträger Polyester, mit Verzahnung
Artikel Nr. Profil 

abmessung
Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBZKP90A13PV 13 x 8 0,82 10,0 50 164 90 3,5 32,6 71,8

FBZKP90A17PV 17 x 11 1,46 18,0 50 164) 120 4,7 58,8 129,3

FBZKP90A22PV 22 x 14 2,40 29,0 50 164 175 7,0 97,9 215,4

* = bei Reibwert µ:0,5
ca. 92° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,50  |  PE: ca. 0,30  |  HDPE: ca. 0,25

verzahnte Ausführung möglich
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Keilriemen | Shore 95 A / 40 D

PU95A beige, Zugträger Polyester, mit Verzahnung
Artikel Nr. Profil 

abmessung
Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBZKP95A13PV 13 x 8 0,82 10,0 50 164 100 3,9 34,0 74,8

FBZKP95A17PV 17 x 11 1,46 18,0 50 164 130 5,0 61,2 134,6

FBZKP95A22PV 22 x 14 2,40 29,0 50 164 190 7,4 102,0 224,4

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 95° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,45  |  PE: ca. 0,25  |  HDPE: ca. 0,20

PU95A beige, Zugträger Polyester

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 95° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,45  |  PE: ca. 0,25  |  HDPE: ca. 0,20

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebinde 
größe

Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

Fmax/Riemen 
(Überlapp)

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs kg lbs

FBKM13ABGA 13 x 8 0,82 10,0 50 164 130 5,0 40,0 88,0 67,5 148,5

FBKM17BBGA 17 x 11 1,46 18,0 50 164 175 6,8 72,0 158,4 120,0 264,0

FBKM22CBGA 22 x 14 2,40 29,0 50 164 250 9,7 120,0 264,0 202,0 444,4

Polyester TPE40D beige glatt
Artikel Nr. Profil 

abmessung
Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBKR08MBG 8 x 5 (M) 0,32 4,0 100 328 60 2,4 19,3 42,4

FBKR10ZBG 10 x 6 (Z) 0,48 6,0 50 164 80 3,2 28,9 63,6

FBKR13ABG 13 x 8 (A) 0,82 10,0 50 164 105 4,2 49,4 108,6

FBKR17BBG 17 x 11 (B) 1,46 18,0 50 164 140 5,5 87,7 193,0

FBKR22CBG 22 x 14 (C) 2,40 29,0 50 164 200 7,9 144,5 317,9

* = bei Reibwert µ:0,5

40° Shore D · ca. 95° Shore A

Empf. Vorspannung 2...4 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,50  |  PE: ca. 0,25  |  HDPE: ca. 0,20   |  FDA/EC/USDAkonform

FDA
EC

USDA

verzahnte Ausführung möglich
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Polyester TPE55D beige, Zugträger Polyester

* = bei Reibwert µ:0,5

55° Shore D · ca. 100° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,35  |  PE: ca. 0,20  |  HDPE: ca. 0,15   |  FDA/EC/USDAkonform

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebinde 
größe

Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

Fmax/Riemen 
(Überlapp)

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs kg lbs

FBKH55D10P 10 x 6 0,48 6,0 50 164 110 4,4 48 105,6 70 154

FBKH55D13P 13 x 8 0,82 10,0 50 164 130 5,2 80 176 110 242

FBKH55D17P 17 x 11 1,46 18,0 50 164 180 7,2 146 321,2 180 396

FBKH55D22P 22 x 14 2,40 29,0 50 164 250 10 240 528 300 660

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

Polyester TPE55D blau glatt
Artikel Nr. Profil 

abmessung
Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBKH55D08B (beige) 8 x 5 (M) 0,32 4,0 100 328 80 3,2 25,6 56,3

FBKH55D10B (beige) 10 x 6 (Z) 0,48 6,0 50 164 105 4,2 38,4 84,5

FBKH55D13B (beige) 13 x 8 (A) 0,82 10,0 50 164 125 5 64,0 140,8

FBKH55D17 (blau) 17 x 11 (B) 1,46 18,0 50 164 175 7 116,8 257,0

FBKH55D22B (beige) 22 x 14 (C) 2,40 29,0 50 164 235 9,4 192,0 422,4

* = bei Reibwert µ:0,5

55° Shore D · ca. 100° Shore A

Empf. Vorspannung 2...4 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,35  |  PE: ca. 0,20  |  HDPE: ca. 0,15   |  FDA/EC/USDAkonform

FDA
EC

USDA Polyester TPE55D beige glatt
Artikel Nr. Profil 

abmessung
Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBKH55D08B (beige) 8 x 5 (M) 0,32 4,0 100 328 80 3,2 25,6 56,3

FBKH55D10B (beige) 10 x 6 (Z) 0,48 6,0 50 164 105 4,2 38,4 84,5

FBKH55D13B (beige) 13 x 8 (A) 0,82 10,0 50 164 125 5 64,0 140,8

FBKH55D17 (blau) 17 x 11 (B) 1,46 18,0 50 164 175 7 116,8 257,0

FBKH55D22B (beige) 22 x 14 (C) 2,40 29,0 50 164 235 9,4 192,0 422,4

* = bei Reibwert µ:0,5

55° Shore D · ca. 100° Shore A

Empf. Vorspannung 2...4 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,35  |  PE: ca. 0,20  |  HDPE: ca. 0,15   |  FDA/EC/USDAkonform

verzahnte Ausführung möglich

verzahnte Ausführung möglich

verzahnte Ausführung möglich
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Beschichtungen

 Linatex rot 
38° Shore A

 Supergrip PVC-grün 
40° Shore A

PUtex (Linatex-Alternative)

 Supergrip PVC-weiß   
40° Shore A (FDA)

 Supergrip Gummi blau 
70° Shore A

 PU-Folie Beschichtung 
transparent
65A / 72A / 80A / 88A

 Sägezahn Beschichtung 
PVC weiß
ca. 60° Shore A (FDA)

 Fischgrät Beschichtung 
PVC weiß 
ca. 60° Shore A (FDA)

 Noppen Beschichtung PVC weiß 
40° Shore A (FDA)

 Sylomer L grün       
PU-Schaum

Gleit-PU glatt 
( Tefl on-Alternative)

 Porol schwarz 
Zellkautschuk

 PA-Gewebe

 RP 400 Gummi
35° Shore A

 Beborstung  PU gerippt transparent
72° Shore A

 4440



Parallelkeilriemen

PU75A rot glatt

PU75A himmelblau glatt

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBSP75A21X8 21 x 8 1,2 13,9 30 98,4 60 2,3 23,0 50,6

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBSI30X8LG 30 x 8 1,9 22,4 50 164 60 2,3 45,5 100,1

* = bei Reibwert µ:0,5

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 80° Shore A

Empf. Vorspannung 3...6 %

ca. 80° Shore A

Empf. Vorspannung 3...6 %

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,70  |  PE: ca. 0,40  |  HDPE: ca. 0,35

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,70  |  PE: ca. 0,40  |  HDPE: ca. 0,35

PU80A orange glatt

PU80A orange glatt, Zugträger Polyester

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m ft (m) mm inch kg lbs

FBSJ23X68LGB 23 x 6,8 1,2 14,4 100 30,48 60 2,4 28,8 63,4

FBSJ24X68OGB 24 x 6,8 1,2 14,9 100 30,48 60 2,4 28,8 63,4

FBSP80A21X8 21 x 8 1,2 14,4 100 30,48 80 3,1 28,8 63,4

FBSJ30X8OG 30 x 8 1,9 22,4 100 30,48 80 3,1 45,6 100,3

FBSJ30X8OGC 30 x 8 1,9 22,4 100 30,48 80 3,1 45,6 100,3

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m (ft) mm inch kg lbs

FBSJ21X8OGA 21 x 8 1,2 14,4 50 164 80 3,1 28,8 63,4

FBSJ30X8OGD 30 x 8 1,9 22,4 50 164 80 3,1 45,6 100,3

* = bei Reibwert µ:0,5

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 84° Shore A

Empf. Vorspannung 3...6 %

ca. 84° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 %

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,65  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30  |  FDA/EC/USDAkonform

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,65  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30  |  FDA/EC/USDAkonform

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA
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Parallelkeilriemen | Shore 88, 95 A

PU95A (24 x 6,8 mm) beige 3L

PU95A (12 x 8 mm) beige

PU85A (15 x 10 mm) saphirblau

Beschichtete Parallelkeilriemen

* = bei Reibwert µ:0,5

* = bei Reibwert µ:0,5

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 95° Shore A

Empf. Vorspannung 3...5 %

ca. 95° Shore A

Empf. Vorspannung 3...5 %

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 4...8 %

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,45  |  PE: ca. 0,25  |  HDPE: ca. 0,20

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,45  |  PE: ca. 0,25  |  HDPE: ca. 0,20

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebinde 
größe

Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m ft (m) mm inch kg lbs

FBSJ24X68BGB 24 x 6,8 1,26 15 100 30,48 100 3,9 62,1 136,6

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebinde 
größe

Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m (ft) mm inch kg lbs

FBSM12X8BG 12 x 8 0,67 7,9 50 164 120 4,7 32,7 71,9

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebinde 
größe

Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m ft (m) mm inch kg lbs

FBSK15X10LG 15 x 10 1,2 14 100 30,48 100 3,9 41,0 90,2

PU 75 A-Parallelkeilriemen (24x6,8 mm) 
mit PVC-Supergrip-Beschichtung.

PVC-Supergrip-Beschichtung

PU 85 A-Parallelkeilriemen (30x8 mm) 
mit Polyester-Zugträger und unterfüt-
terter Neopren-Beschichtung speziell 
für PET-Flaschen-Transport/Führung.

Unterfütterte Neopren-Beschichtung
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Spitzkeilriemen | 80, 84 A

 2K, PU75A / PU80A

 2K, PU75A / PU80A Zugträger Aramid

 * = bei Reibwert µ:0,5

 * = bei Reibwert µ:0,5

 Form 2 mit Nut

 Form 2 mit Nut2KomponentenExtrusion

2KomponentenExtrusion

 Artikel Nr. Profi l
abmessung

 Material
querschnitt

 ca. 
Gewicht

 Gebindegröße  Empf. Mind.
Scheiben∅

 Fmax/Riemen
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

 FBSP85A17K2 17 x 19 2,0 24,4 30 98,4 160 6,4 48,0 105,6

FBSP85A22K2 22 x 25 3,5 42,3 30 98,4 200 8,0 84,0 184,8

 Artikel Nr. Profi l
abmessung

 Material
querschnitt

 ca. 
Gewicht

 Gebindegröße  Empf. Mind.
Scheiben∅

 Fmax/Riemen
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

 FBZSP85A17K2 17 x 19 2,0 24,4 30 98,4 170 6,8 48,0 105,6

FBZSP85A22K2 22 x 25 3,5 42,3 30 98,4 210 8,4 84,0 184,8

Form 2

Form 2

PU 75A

PU 75A

PU 80A

PU 80A

 PU80A transparent

 * = bei Reibwert µ:0,5

 Form 2

 Artikel Nr. Profi l
abmessung

 Material
querschnitt

 ca. 
Gewicht

 Gebindegröße  Empf. Mind.
Scheiben∅

 Fmax/Riemen
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

 FBBJ22X25TG0 22 x 25 3,65 43,8 30 98,4 210 8,4 87,6 192,7

Form 2

  Empf. Vorspannung: 0,5...2 % 

 Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,65  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30 

  Empf. Vorspannung: 3...6 % 

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,65  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30 

   Empf. Vorspannung: 3...6 % 

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,65  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30 
 ca. 80/84° Shore A

 ca. 80/84° Shore A

 ca. 84° Shore A

Spitzkeilriemen für die 
Baustoff- und Fliesenindustrie

Hohe Abriebfestigkeit für schwere und abrasive Baustoffe 
sowie verschiedene Shore-Härten für variable Förderstrecken.

Diese Riemen von BEHAbelt sind zu 100% aus PU oder TPE 
hergestellt und daher einfach und schnell verschweißbar. 
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PU80A transparent, Zugträger Polyester

* = bei Reibwert µ:0,5

Form 2

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBBJ22X25TGA 22 x 25 3,65 43,8 30 98,4 210 8,4 87,6 192,7

Form 2

Empf. Vorspannung: 0,5...2 % 

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,65  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30 
ca. 84° Shore A

PU85A grün

* = bei Reibwert µ:0,5ca. 88° Shore A

ca. 88° Shore A

ca. 88° Shore A

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBSP85A17ON 17 x 19 1,95 23,6 30 98,4 180 7,2 53,8 118,4

FBSP85A22ON 22 x 25 3,26 39,1 30 98,4 220 8,8 90,0 198,0Form 1

PU85A grün

* = bei Reibwert µ:0,5

Form 2

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBAK17X19GG 17 x 19 2,13 25,6 30 98,4 190 7,6 59,0 129,8

FBAK22X25GG 22 x 25 3,65 43,8 30 98,4 240 9,6 100,7 221,6Form 2

PU85A grün, Zugträger Polyester
Form 2

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBBK17X19GGA 17 x 19 2,13 25,6 30 98,4 190 7,6 59,0 129,8

FBBK22X25GGA 22 x 25 3,65 43,8 30 (98,4) 240 9,6 100,7 221,6Form 2

Form 1

Empf. Vorspannung: 3...6 % 

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60 |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30

Empf. Vorspannung: 3...6 % 

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60 |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30

Empf. Vorspannung: 0,5...2 % 

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60 |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30

* = bei Reibwert µ:0,5

Spitzkeilriemen | Shore 84, 88 A
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Form 1

PU95A beige

* = bei Reibwert µ:0,5ca. 95° Shore A

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBAM17X19BG 17 x 19 1,95 23,6 30 98,4 200 8 97,5 214,5

FBAM22X25BG 22 x 25 3,26 39,1 30 98,4 250 10 163,0 358,6Form 1

PU95A beige

* = bei Reibwert µ:0,5ca. 95° Shore A

Form 2

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBBM17X19BG 17 x 19 2,13 25,6 30 98,4 210 8,4 106,5 234,3

FBBM22X25BG 22 x 25 3,65 43,8 30 98,4 260 10,4 182,5 401,5Form 2

Empf. Vorspannung: 3...5 % 

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,45  |  PE: ca. 0,25  |  HDPE: ca. 0,20

Empf. Vorspannung: 3...5 % 

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,45  |  PE: ca. 0,25  |  HDPE: ca. 0,20

ca. 88° Shore A

ca. 88° Shore A

PU85A blau, Zugträger Glasfaser

* = bei Reibwert µ:0,5

Form 2

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBBK17X19LGA 17 x 19 2,13 25,6 30 98,4 260 10,4 85,2 187,4

FBBK22X25LGA 22 x 25 3,65 43,8 30 98,4 300 12 146,0 321,2Form 2

PU85A blau, Zugträger Glasfaser

* = bei Reibwert µ:0,5

Form 1

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBZSP85A17ON 17 x 19 1,95 23,63 30 98,4 240 9,6 78,0 171,6

FBZSP85A22ON 22 x 25 3,26 39,1 30 98,4 280 11,2 130,4 286,9Form 1

Empf. Vorspannung: 0,5...2 % 

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60 |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30

Empf. Vorspannung: 0,5 - 2 % 

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60 |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30

PATENT
ZUGTRÄGER

VERSCHWEISSBAR

PATENT
ZUGTRÄGER

VERSCHWEISSBAR

4533



T-Profile

TProfil PU70A ultramarinblau glatt (9 x 4 mm)
Artikel Nr. Profil 

abmessung
Material
querschnitt

ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBTH9X4GL 9 x 4 0,23 2,8 50 164 25 1,0 4,5 9,9

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 76° Shore A

Empf. Vorspannung 4...8 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,70  |  PE: ca. 0,40  |  HDPE: ca. 0,35  |  FDA/EC/USDAkonform

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

TProfil PU80A ultramarinblau glatt (9,5 x 3,5 mm)

TProfil PU80A ultramarinblau glatt (10 x 4,5 mm)

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBTJ95X35L 9,5 x 3,5 0,2 2,4 30 98,4 30 1,2 5,2 11,4

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBTI2X45X10L 10 x 4,5 0,27 3,3 30 98,4 40 1,6 8,1 17,8

* = bei Reibwert µ:0,5

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 84° Shore A

Empf. Vorspannung 4...8 %

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 3...6 %

ca. 84° Shore A

Empf. Vorspannung 4...8 %

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,65  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30  |  FDA/EC/USDAkonform

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,65  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30  |  FDA/EC/USDAkonform

FDA
EC

USDA

TProfil PU85A ultramarinblau glatt (9,5 x 3,5 mm)
Artikel Nr. Profil 

abmessung
Material
querschnitt

ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBTK95X35L 9,5 x 3,5 0,20 2,4 30 98,4 50 2,0 6,0 13,2

* = bei Reibwert µ:0,5Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,65  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30  |  FDA/EC/USDAkonform
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TProfil PU80A ultramarinblau glatt
Artikel Nr. Profil 

abmessung
Material
querschnitt

ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBTJ12X5L 12 x 5 0,34 4,1 50 164 40 1,6 8,2 18,0

FBTJ15X5L 15 x 5 0,40 4,8 50 164 40 1,6 9,6 21,1

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 84° Shore A

Empf. Vorspannung 4...8 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,65  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30  |  FDA/EC/USDAkonform

3L TTop PU80A orange glatt (14,3 x 7,5 mm)
Artikel Nr. Profil 

abmessung
Material
querschnitt

ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m ft (m) mm inch kg lbs

FBTJ142X75O 14,3 x 7,5 0,72 8,7 100 30,48 80 3,1 17,3 38,1

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 84° Shore A

Empf. Vorspannung 3...6 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,65  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30  |  FDA/EC/USDAkonform

TProfil PU80A halbrund orange glatt 
Artikel Nr. Profil 

abmessung
Material
querschnitt

ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBTJ192X55OG 19,2 x 5,5 0,65 7,8 30 98,4 40 1,6 15,6 34,3

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 84° Shore A

Empf. Vorspannung 3...6 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,65  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30  |  FDA/EC/USDAkonform

Crown Top PU80A orange glatt (14,3 x 6,3 mm)
Artikel Nr. Profil 

abmessung
Material
querschnitt

ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m ft (m) mm inch kg lbs

FBTJ143X63OG 14,3 x 6,3 0,58 7,0 100 30,48 80 3,1 13,9 30,6

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 84° Shore A

Empf. Vorspannung 3...6 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,65  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30  |  FDA/EC/USDAkonform

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA
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TProfil PU85A saphirblau glatt / gerillt** (25 x 5 mm)
Artikel Nr. Profil 

abmessung
Material
querschnitt

ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBSP85A25X5B 25 x 5 0,59 7,3 30 98,4 50 2,0 15,2 33,4

FBTK25X5LGA (gerillt) 25 x 5 0,59 7,3 30 98,4 50 2,0 15,2 33,4

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 3...6 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30  |  FDA/EC/USDAkonform

**

T-Profile

FDA
EC

USDA

TProfil PU85A grün geprägt / glatt (25 x 5 mm)

TProfil PU85A weiß geprägt / glatt (25 x 5 mm)

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBTK25X5GW01 (gepr.) 25 x 5 0,58 7,0 50 164 50 2,0 16,0 35,2
FBSP85A25X5 (glatt) 25 x 5 0,58 7,0 50 164 50 2,0 16,0 35,2

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBTK25X5WW01 (gepr.) 25 x 5 0,58 7,0 50 164 50 2,0 16,0 35,2
FBSP85A25X5A (glatt) 25 x 5 0,58 7,0 50 164 50 2,0 16,0 35,2

* = bei Reibwert µ:0,5

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 3...6 %

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 3...6 %

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30

TProfil PU75A himmelblau glatt (8 x 5 mm)
Artikel Nr. Profil 

abmessung
Material
querschnitt

ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBSP75A8X5HI 8 x 5 0,25 3,1 40 131 30 1,2 6,0 13,2

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 80° Shore A

Empf. Vorspannung 4...8 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,70  |  PE: ca. 0,40  |  HDPE: ca. 0,35  |  FDA/EC/USDAkonform

FDA
EC

USDA
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FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

TProfil PU85A weiß (20 x 8 mm)

TProfil PU85A saphirblau (20 x 8 mm)

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBSP85A20X8W 20x8 0,83 10,0 30 98,4 100 4,0 21,4 47,1

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBSP85A20X8 20x8 0,83 10,0 30 98,4 100 4,0 21,4 47,1

* = bei Reibwert µ:0,5

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 3...6 %

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 3...6 %

ca. 80° Shore A

Empf. Vorspannung 4...8 %

ca. 84° Shore A

Empf. Vorspannung 4...8 %

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 4...8 %

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30  |  FDA/EC/USDAkonform

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30  |  FDA/EC/USDAkonform

* = bei Reibwert µ:0,5

* = bei Reibwert µ:0,5Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,65  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30  |  FDA/EC/USDAkonform

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60  |  PE: ca. 0,30  |  HDPE: ca. 0,25  |  FDA/EC/USDAkonform

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,70  |  PE: ca. 0,40  |  HDPE: ca. 0,35  |  FDA/EC/USDAkonform

PU80A ultramarinblau glatt mit gewölbter Oberfläche

PU75A ultramarinblau glatt mit gewölbter Oberfläche

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBSP80A0865U 8 x 6,5 (M) 0,39 4,6 50 164 50 2,0 11,0 24,2

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBSP75A0865U 8 x 6,5 (M) 0,39 4,6 50 164 40 1,6 10,0 22,0

PU85A ultramarinblau glatt mit gewölbter Oberfläche

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBSP85A0865U 8 x 6,5 (M) 0,39 4,6 50 164 55 2,2 13,2 29,0

* = bei Reibwert µ:0,5

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

4933



Sonderprofile

UProfil PU85A milchig glatt

PU80A Keilriemen ultramarinblau (10 x 8 mm)

PU85A Keilriemen ultramarinblau (10 x 8 mm), Zugträger Aramid

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca. 
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m ft mm inch kg lbs

FBSP85A180S1 18 x 11,8 1,70 20,0 1 x 30`5`` / pcs. 120 4,7 43,9 96,6

FBSP85A180S6 18 x 11,8 1,70 20,0 6 x 30`5`` / pcs. 120 4,7 43,9 96,6

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca. 
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBKJ10X8BGA 10 x 8 0,58 6,9 100 328 80 3,1 18,6 40,9

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca. 
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBKK10X8LGA 10 x 8 0,58 6,9 50 164 85 3,3 19,9 43,8

* = bei Reibwert µ:0,5

* = bei Reibwert µ:0,5

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 88° Shore A

ca. 84° Shore A

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung: 3...6 % 

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30  |  FDA/EC/USDAkonform

Empf. Vorspannung: 3...6 % 

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,65  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30  |  FDA/EC/USDAkonform

Empf. Vorspannung: 0,5...2 % 

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30  |  FDA/EC/USDAkonform

QuadratProfil PU85A milchig glatt
Artikel Nr. Profil 

abmessung
Material
querschnitt

ca. Ge
wicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m ft mm inch kg lbs

FBSP85A118S1 11,8 x 11,8 1,39 16,7 1 x 30`5`` / pcs. 120 4,7 35,9 79,0

FBSP85A118S6 11,8 x 11,8 1,39 16,7 6 x 30`5`` / pcs. 120 4,7 35,9 79,0

* = bei Reibwert µ:0,5ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung: 3...6 % 

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30  |  FDA/EC/USDAkonform

Corn belt PU80A orange glatt ohne/mit Kerbung
Artikel Nr. Profil 

abmessung
Material
querschnitt

ca. Gewicht Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m ft (m) mm inch kg lbs

FBSJ8X33OG* 33 x 8 1,9 22,8 100 30,48 50 2,0 45,6 100,3

FBSJ8X33OGA 33 x 8 1,9 22,8 100 30,48 50 2,0 45,6 100,3

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 84° Shore A

Empf. Vorspannung 3...6 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,65  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30  |  FDA/EC/USDAkonform

*

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA
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PU85A PLUS, PJ2/PJ3, Keilrippenriemen, ultramarinblau

PU80A Doppelkeil schwarz (17x13,5 mm)

PU85A Doppelkeil schwarz (17x13,5 mm)

* = bei Reibwert µ:0,5

* = bei Reibwert µ:0,5

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 3...6 %

ca. 84° Shore A

Empf. Vorspannung 3...6 %

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 3...6 %

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60  |  PE: ca. 0,30  |  HDPE: ca. 0,25

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,65  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60  |  PE: ca. 0,30  |  HDPE: ca. 0,25

Artikel Nr. Bezeichnung Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebinde 
größe

Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBPVKPJ2L PJ2 4,8 x 4 0,16 1,96 200 656 40 1,6 10,3 22,7

FBPVKPJ3L PJ3 7 x 4 0,24 2,93 200 656 40 1,6 15,0 33,1

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebinde 
größe

Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBSJ17X13SG 17 x 13,5 1,92 2,3 50 164 150 5,9 61,6 135,5

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebinde 
größe

Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBSK17X13SG 17 x 13,5 1,92 2,3 50 164 160 6,3 69,7 153,3

PU75A, PJ2/PJ3, Keilrippenriemen, rot

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 3...6 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,70  |  PE: ca. 0,40  |  HDPE: ca. 0,35

Artikel Nr. Bezeichnung Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebinde 
größe

Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBPUIPJ2R PJ2 4,8 x 4 0,16 1,96 200 656 30 1,2 6,3 13,9

FBPUIPJ3R PJ3 7 x 4 0,24 2,93 200 656 30 1,2 9,1 20,0

PU80A orange 3rillig
Artikel Nr. Profil 

abmessung
Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m ft (m) mm inch kg lbs

FBSI17BOGR3 17 x 11 (B) 1,46 18,0 100 30,48 110 4,3 43,8 96,4

FBSI22COGR3 22 x 14 (C) 2,40 29,0 100 30,48 150 5,9 72,0 158,4

ca. 84° Shore A

Empf. Vorspannung 4...8 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,65  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30   |  FDA/EC/USDAkonform

* = bei Reibwert µ:0,5

FDA
EC

USDA

-30°C

LOW
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Sonderprofile

PU90A TKeilprofil rot, Zugträger Aramid

PU85A Rechteckprofil (22 x 8 mm) ultramarinblau

TPE55D Keilprofil erhöht (22 x 16 mm) beige

PU80A Pear Profile (28 x 29 mm) weiß Zugträger Polyester

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBSL17X13X25 17 x 13 x 25 1,88 23 50 164 210 8,3 90,2 198,4

FBSL22X16X25 22 x 16 x 25 2,82 34 30 98,4 280 11,0 135,4 297,9

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBFK22X8LG 22 x 8 1,76 21 50 164 95 3,8 63,8 140,4

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBSR22X16BG 22 x 16 3,12 37 50 164 280 11,0 299,5 659,9

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBSJ28X29WG 28 x 29 5,1 61 30,48 100 350 13,8 163,6 360

* = bei Reibwert µ:0,5

* = bei Reibwert µ:0,5

* = bei Reibwert µ:0,5

* = bei Reibwert µ:0,5

ca. 92° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 %

ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 4...8 %

55° Shore D · ca. 100° Shore A

Empf. Vorspannung 2...4 %

ca. 84° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 %

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,50  |  PE: ca. 0,30  |  HDPE: ca. 0,25

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,35  |  PE: ca. 0,20  |  HDPE: ca. 0,15  |  FDA/EC/USDAkonform

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,65  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30  |  FDA/EC/USDAkonform

verzahnte Ausführung möglich

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA
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TPE55D beige glatt mit Schräge (Rollenförderer)
Artikel Nr. Profil 

abmessung
Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBKH55D17115 17 x 11,4 1,45 18,0 100 328 175 7,0 116,0 255,2

* = bei Reibwert µ:0,5

55° Shore D · ca. 100° Shore A

Empf. Vorspannung 2...4 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,35  |  PE: ca. 0,20  |  HDPE: ca. 0,15  |  FDA/EC/USDAkonform

TPE55D beige glatt mit Schräge, Zugträger Polyester

* = bei Reibwert µ:0,5

55° Shore D · ca. 100° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,35  |  PE: ca. 0,20  |  HDPE: ca. 0,15  |  FDA/EC/USDAkonform

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebinde 
größe

Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

Fmax/Riemen 
(Überlapp)

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs kg lbs

FBKS17115BGA 17 x 11,4 1,45 18,0 100 328 180 7,1 116,0 255,2 150,0 330,0

TPE55D  glatt (Rollenförderer)
Artikel Nr. Profil 

abmessung
Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebindegröße Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs

FBKBLP17113W 17 x 11,3 1,49 18,0 50 164 175 7,0 119,2 262,2

FBKBLP1711W2 17 x 11,3 1,49 18,0 100 328 175 7,0 119,2 262,2

* = bei Reibwert µ:0,5

55° Shore D · ca. 100° Shore A

Empf. Vorspannung 2...4 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,35  |  PE: ca. 0,20  |  HDPE: ca. 0,15  |  FDA/EC/USDAkonform

TPE55D  glatt, Zugträger Polyester

* = bei Reibwert µ:0,5

55° Shore D · ca. 100° Shore A

Empf. Vorspannung 0,5...2 % Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,35  |  PE: ca. 0,20  |  HDPE: ca. 0,15  |  FDA/EC/USDAkonform

Artikel Nr. Profil 
abmessung

Material
querschnitt

ca.  
Gewicht

Gebinde 
größe

Empf. Mind.
Scheiben∅

Fmax/Riemen 
(Stoß)*

Fmax/Riemen 
(Überlapp)

mm cm2 kg/100m m ft mm inch kg lbs kg lbs

FBKBLP1711W3 17 x 11,3 1,49 18,0 100 328 180 7,1 119,2 262,2 150,0 330,0

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA
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WIR REALISIEREN IHRE IDEE
Wenn ein Standardprofi l nicht mehr den Anforderungen Ihrer Anwendung genügt, 
bietet Ihnen BEHAbelt die einzigartige Möglichkeit ein kundenspezifi sches Produkt zu entwickeln.

Nach Ihren Vorgaben und Ihrem Design!



55335533

Nennen Sie uns Ihren Anwendungsfall! 

Ihr Wunschprofi l

BEHAbelt bietet Ihnen eine exklusive und schnelle Realisierung 
Ihres Wunschprofi ls oder Förderbandes!
Fragen Sie bei unserer Kundenberatung (S. 5) nach, 
gerne erstellen wir Ihnen ein individuelles Angebot!

REALISIERUNG IN NUR 48 WOCHEN

   langjährige Erfahrung, 
hauseigener Werkzeugbau, 
individuelle Beratung

   Entwicklung kundenspezifi scher
Profi le und Bänder

   Speziell auf Ihre Anwendung 
angepasst

  Speziell nach Ihrem Design

WIRTSCHAFTLICHE VORTEILE 

    Exklusivität/Sicherung des 
After Sales Marktes

   Materialkombination
    Optimierung Ihrer Anwendung 

durch das perfekte Profi l
    erhöhte Lebensdauer und 

Funktionalität
   passende Schweißtechnik

HINWEIS
Für Sonderanfertigung gilt immer 
eine Mindestabnahmemenge, 
ggf. werden auch anteilige 
Werkzeugkosten fällig. 
Bei Mindermengen wird eine 
Aufwandspauschale in Rechnung 
gestellt.



Wunschprofil
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Durch unseren modern eingerichteten und hausinternen Werkzeugbau sind wir in der Lage,  
Sonderprofile in  kürzester Zeit bei entsprechendem  Bedarf für Sie zu fer tigen. 

Unsere enge Zusammenarbeit mit 
Lieferanten und Hochschulen

Unser Fertigungs Know-how

Unser hauseigener 
Werkzeugbau

Unsere technische  
Unterstützung

Unsere 
Produktqualität

Unsere kompetente  
Projektleitung

Ihre Idee



Dieses Formular (inkl. Erläuterungen) finden Sie auch im Internet unter: www.behabelt.com
Gerne beraten wir Sie auch telefonisch: 07684/907-0
© 2/2017 · BEHA Innovation GmbH · In den Engematten 16 · 79286 Glottertal

Produktbeschreibung (Fördermittel)

Riemenart, Geometrie, Form

Ihre Skizze

Materialhärte (Shore A o. D)

Oberflächenbeschaffenheit  glatt     matt     rau    strukturiert    

Farbe

Produkteigenschaften  
(FDA/EC, antistatisch, UV-beständig)

Muster wird bereitgestellt?  ja    nein

weitere Hinweise

Prozessbeschreibung (Förderanlage)

Was ist die Aufgabe des 
Prozessabschnittes?

Welche Produkte werden dort 
transportiert?

Welche Eigenschaften hat  
das geförderte Produkt?

Was passiert im vorherigen 
Prozessabschnitt?

Was passiert im nachgelagerten 
Prozessabschnitt?

Anlagenkonstruktion

Scheibendurchmesser Achsabstand/Riemenlänge

Umschlingungswinkel Riemengeschwindigkeit 

Welche Riemen-/Bandunterstützung 
bzw. -führung wird verwendet?

Riemen-/Bandspanneinrichtung, 
Spannweg vorhanden/Länge?  ja,                           mm,      nein

Maximale Riemenbelastung Anzahl der Riemen,  
auf die die Last wirkt

Umgebungsbedingungen

Welchen chemischen Anforderungen 
muss der Riemen standhalten?

Wie ist Ihre Reinigungsprozedur?

Luftfeuchtigkeit/Wasser  normal     hoch     Riemen in Wasser UV-Strahlung  ja     nein

Findet bei Ihrer Anwendung  
ein erhöhter Abrieb statt?  ja, durch:                                                                        nein

Umgebungstemperatur (°C/°F) Andere

Bedarfsermittlung

Bestellmenge (m/st.)  Jahresbedarf (m/st.)     

Zielpreis Gebindelänge (m)  

Verpackungsart/Wicklungsform  Holzspule    offenes Gebinde    Karton    Längenzuschnitt     Sonderwicklung

Projekt Telefon

Name E-Mail

Adresse

A Ich möchte ein bestehendes Profil oder Band ersetzen und folgende Eigenschaften verbessern:   
 

B Ich wünsche Unterstützung zur Auswahl eines geeigneten Profils oder Band für eine neue Anlage

BITTE SENDEN AN:
Fax: +49 (0) 7684 / 907-101
E-Mail: tech@behabelt.com

A

Grundlegende  
Informationen  

für Ihre Anfrage

B
Grundlegende  
Informationen  

für Ihre Anfrage

Technische Anfrage
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Unsere technische  
Unterstützung

Unsere 
Produktqualität

Unsere kompetente  
Projektleitung



KONFEKTIONIERUNG/ENDLOSE RIEMEN

Express-Service Konfektionierung ................................................ 59
  Verbindungsvarianten für Profi le .................................................. 60 
  Verbindungsarten für monolithische Flachbänder ....................... 60
Gedrehte PU Rundriemen mit Hakenverbindung .......................... 61
Nippelschnellverbindung für Hohlrundriemen ................................ 62
Spitzzange für Nippelverbinder ..................................................... 62
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Rund-, Keilriemen und Sonderprofi le in 
verschiedensten Längen und Durchmes-
sern; in verschiedensten Shore-Härten.

Verschweißen aller Riemengeo
metrien und beschichteter Riemen!

Ziel unseres selbst entwickelten An-
lagenparks ist es, sowohl kleine als 
auch große Stückzahlen wirtschaftlich 
abbilden zu können und Lieferzeiten 
von im Normalfall wenigen Tagen durch 
kurze Rüst- und Durchlaufzeiten sicher-
zustellen.

Ein automatisierter Schweißprozess 
 gewährleistet gleichbleibende Qualität.

AutomatisiertFlexibelVielseitig

Da unsere Kunden nicht nur Rollenware, sondern auch 
fertig konfektionierte Ware benötigen, bietet BEHAbelt 
den „Express-Service Konfektionierung“
Hinweis: Informationen zur Berechnung der Fertigungslänge fi nden Sie auf Seite 113



Konfektionierung

Stoßverschweißung
ohne Zugträger

(Standard)

Stoßverschweißung
mit Zugträger
Stoßverschweißung zur 

Reduzierung der Dehnung 
bei gleichbleibender 

Riemenzugkraft

Überlappverschweißung 
mit Zugträger 

Überlappverschweißung zur 
Reduzierung der Dehnung 

und Steigerung der Riemenzugkraft.
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Unabhängig davon, ob Sie unverstärkte Riemen oder zugträ-
gerverstärkte Riemen einsetzen, unterscheiden wir folgende 
Verbindungsarten: Stoß- und Überlappverschweißung.

Verbindungsarten: Profi le
Für Profi le mit Zugträger sind zwei Verbindungsarten 
realisierbar. Stoßschweißung zur Reduzierung der Dehnung bei 
gleichbleibender Riemenzugkraft. Überlappverschweißung zur 
Reduzierung der Dehnung und Steigerung der Riemenzugkraft.

Verbindungsarten: elastische Flachbänder

„Fingerverbindung Heißpresse“ 
(Option)

„Stoßverschweißung Spiegel“ 
(bevorzugter Standard) 

Verschweißung mittels Elektroden 
für den mobilen Einsatz



 Konstruktion: 2 x ∅ 3 mm (∅ 5 mm)

 Für den schnellen 

Riemenwechsel in 

Transportanlagen

Produkt PU 70 A PU 75 A PLUS

Härte/Shore 76 A 80 A

Farbe himmelblau orange

FDA/EC ja, glatt nein, glatt (matt)

CoF (Stahl) 
 µ

ca. 0,75 ca. 0,70

Vorspannung 8-10% 6-8%

Durchmesser Scheiben 
Durchmes-
ser

Fmax/
Riemen*

Scheiben 
Durchmesser

Fmax/
Riemen*

mm mm daN lbs mm daN lbs

∅ 5,0 40 2,6 5,8 40 5,9 13,0

ArtikelNr.:
FBXH3X250LG...FBXH3X450LG

ArtikelNr.:
 FBXI3X250OG...FBXI3X450OG

Verfügbare Standard-Längen von 250-710 mm

 * = bei Reibwert µ:0,5

 Gedrehte PU-Rundriemen

 Gedrehte PU-Rundriemen, auch Hakenriemen genannt, sind 
die ideale Lösung für Rollenbahnsysteme, bei denen mehrere 
Riemen auf einer Welle sitzen (genannt Königswellenantrieb). 
Die Montage erfolgt durch Einführen des geöffneten Riemens 
und anschließendem Schließen der zweiten Hakenseite mit 
einer Zange. Andere Materialkombinationen auf Anfrage.

Vorteil
Keine kosten- und zeitintensive Demontage von 
Rollen oder Wellen beim Riemenwechseln notwendig 
(kurze Stillstandszeiten).

 Messen der richtigen Riemenlänge von Ende zu Ende 
(Fertigungslänge Lf), ohne Haken

6133



 
 Artikel Nr.

Für Hohlrundriemen (Außen∅ )

mm inch

 FBN048 4,8 3/16
FBN063 6,3 1/4
FBN080N 8,0 5/16
FBN095 9,5 3/8
FBN0125 12,5 1/2
FBN0150 15,0 19/32

 Spitzzange für  
Nippelverbinder 

 Spitzzange SZ01

  Spitzzange SZ01 zum Einpressen von 
Nippelverbindern in Hohlrundriemen. 

Bezeichnung Best.Nr.
 Spitzzange SZ01 FBWSZ01

 Spitzzange SZ01
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Nippelschnellverbindung 
für Hohlrundriemen

 Nippelschnellverbindung, 
um Ausfallzeiten zu überbrücken

Hohlrundriemen sollten grundsätzlich verschweißt werden. 
Bei Riemenbruch kann jedoch kurzfristig mit einer Nippel-
verbindung die Ausfallzeit einfach überbrückt werden. Ein 
weiterer Vorteil ist die Flexibilität des Riemens bei kleinem 
Scheibendurchmesser. Die Hohlrundriemen lassen sich, wie 
abgebildet, mit einem Metallnippel verbinden. Für eine Vielzahl 
von leichten Antriebs- und Fördersystemen, bei denen die 
Riemen keiner starken Belastung und keinen hohen Riemen-
geschwindigkeiten unterworfen sind, ist diese Verbindungs-
art eine gute Alternative zum Verschweißen der Riemen. 
(Mindestscheibendurchmesser   und Scheibenform sind zu 
beachten).
Beim Einsetzen der Metallnippel ist zu berücksichtigen, dass 
die scharfen Kanten nicht beschädigt werden. 
Dies schränkt die Zugfestigkeit der Verbindungsstelle ein. 
Es empfi ehlt sich die Benutzung einer Spitzzange.
 
ACHTUNG: Beim Einpressen des Metallnippels bitte unbedingt 
Handschuhe tragen. Verletzungsgefahr!

Nippel aus Messing

Mechanische Verbindungen



ELASTISCHE TRANSPORTBÄNDER & 
AUFSCHWEISSPROFILE

6333

Elastische monolithische Transportbänder bis 750 mm ................ 66
Schweißelektroden ........................................................................ 72
Elastische Flachbänder 140 mm  ................................................... 73
Industriebänder schwarz ............................................................... 74
PU-Flachbänder als Beschichtung 140 mm .................................. 75
Keilleisten ...................................................................................... 77
Stollen ............................................................................................ 79
Gurtkantenprofi le ........................................................................... 81
PUfl ex Wellenkanten...................................................................... 82
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Folgende Produkte im Bereich Transportbänder bietet Ihnen BEHAbelt
  Elastische monolithische Förderbänder

Hygiene und Unterstützung Ihres HACCP-Konzeptes

  Keilleisten
Verschweißbar auf PU und PVC-Bändern, 
Flexibel durch gezahnte und unverzahnte Ausführung

  Stollen
Verschweißbar auf PU und PVC-Bändern

Elastische monolithische Förderbänder 
und Zubehör zur Bandveredelung

  Wellenkanten
Kleine Trommeldurchmesser, 
Verschweißbar auf PU und PVC-Bändern

  Gurtkanten
Hohe Flexibilität und geringer Abrieb

  Beschichtungen
Optimale Mitnahme und exzellente Verschweißbarkeit

Haupteinsatzgebiete
 Lebensmittelindustrie

 Pharmaindustrie

 Verpackungsindustrie

 Wiegetechnik

Elastische Transportbänder bis 750 mm



MICRO

CLEAN

6533

Alle Vorteile der elastischen BEHAbelt Transportbänder auf einen Blick

Sauberkeit
Unsere Bänder für die Lebensmittelindustrie sind aufgrund ihrer nicht porösen 
Oberfl ächen sehr hygienisch. Im Besonderen die BEHAbelt MICROclean-Ober-
fl äche erlaubt aufgrund der besonderen Oberfl ächengestaltung, welche nur mit 
einer Lupe zu erkennen  ist, eine bessere und schnellere Reinigung der Band-
oberfl äche und außer dem  zusätzlich eine besseres bzw. einfacheres Ablösen der 
transportierten  Produkte speziell bei der Übergabe des Produkts auf den nächsten 
Transportabschnitt.

Individualität/Aufschweißprodukte
Die elastische Eigenschaft der BEHAbelt Transportbänder ermöglicht es Ihnen, 
 mühelos Bänder in der gewünschten Breite zuzuschneiden. Transportbänder  
von  BEHAbelt lassen sich hervorragend mit unserem Zubehör wie Wellenkanten, 
Stollen,  Keilleisten und sonstigen Aufschweißprofi len  ergänzen und bieten auf-
grund der exzellenten Verschweißbarkeit robuste und langlebige Verbindungen.

Monolithisches 
Förderband

Gewebe
verstärktes Band

FDA/EC-konform
BEHAbelt Transportbänder können in der gesamten Lebensmittelindustrie, sowohl 
im Transport- als auch im Verarbeitungsbereich eingesetzt werden. Unsere Le-
bensmittelbänder entsprechen den Vorgaben der gültigen internationalen Normen 
zum direkten Kontakt von Lebensmitteln mit Kunststoffen (FDA/EC). Monolithische 
Förderbänder reduzieren das Kontaminationsrisiko durch Mikrobenbildung im Ver-
gleich zu gewebeverstärkten Bandausführungen und bieten somit die passende Lö-
sung für Ihr HACCP-Konzept. 

Widerstandsfähigkeit, Schnitt- und Abriebfestigkeit
Bei  monolitischen PU/TPE-Bändern wird auf die Verwendung von Gewebeeinlagen ver-
zichtet. Dadurch wird das Risko eliminiert, dass das Gewebe Flüssigkeiten aufsaugen 
kann. Dies kann im ungünstigsten Fall zu einer Lagentrennung und einem frühzeiti-
gen Bandausfall führen. Wir verwenden ausschließlich qualitativ hochwertige Roh-
stoffe bei der Herstellung unserer Förderbänder. Diese Materialien haben 
eine hervorragende Widerstandsfähigkeit gegen hydrolytischen Abbau und viele 
 andere chemische Kontaktmedien.

Einfache Installation 
Die Installation ist sehr einfach. Das Schweißen Ihres Bands an der Förder anlage 
lässt sich mit einem Schweißspiegelgerät oder einem Heißluft-Schweißgerät 
 (Elektrode) mühelos Vorort als Stoßschweißung durchführen. 

Bei den meisten Förderbandbreiten genügt ein Techniker, um die Werkzeuge 
sicher  zu bedienen. Im Werkstattbereich kann im Bedarfsfall auch auf Heißpressen 
zurückgegriffen werden.



TRAGSEITEN

LAUFSEITEN

SP

SG

SG

SM

FI

SR

SR

Spikes (ab Stärke 1,6 mm)

Glatt glänzend

Glatt glänzend

Glatt matt

Feinstrukturiert

Feinrau

Feinrau

NP ID
Noppen (ab Stärke 1,6 mm) Diamant (ab Stärke 1,6 mm)

Qualität glatt glänzend (SG) glatt matt (SM) feinstrukturiert  (FI) Diamant (ID) Feinrau (SR)

PU 65 A 0,85 0,80 0,70 0,65 0,70

PU 75 A 0,70 0,65 0,55 0,50 0,55

PU 80 A 0,65 0,60 0,50 0,45 0,50

PU 95 A 0,45 0,40 0,30 0,25 0,30

TPE 55 D 0,35 0,30 0,25 0,20 n/a

Reibwerte µ für Bandoberflächen auf Stahl

4466
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MICROclean 
BANDOBERFLÄCHE
Für die besonderen Anforderungen der Lebensmittelindustrie hat 
BEHAbelt eine neue Bandoberfl äche entwickelt, die in Sachen Hygiene 
und schonendem Produkttransport einen neuen Standard setzt. 

Die Nanostruktur der MICROclean Oberfl äche erlaubt aufgrund der beson-
deren Oberfl ächengestaltung, welche nur mit einer Lupe zu erkennen ist,  
eine bessere und schnellere Reinigung der Bandoberfl äche und außerdem 
zusätzlich eine besseres bzw. einfacheres Ablösen der transportierten 
 Produkte speziell bei der Übergabe des Produkts auf den nächsten 
Transportabschnitt. Heute werden für solche Anforderungen typischer-
weise anstatt der eher ungeeigneten glatten Bandstrukturen, aufgrund 
Produktansaugeffekten, strukturierte Bandoberfl ächen mit feinrauer 
Oberfl äche oder negativer Pyramidenstruktur ausgestattet. 

Die MICROclean Oberfl äche als glatte Bandausführung kompensiert die 
Nachteile bzgl. der Reinigbarkeit solcher Bandstrukturen, was im Beson-
deren auch bei der Verwendung von Bandabstreifern verständlich wird.

In der Grafi k wird das Wirkprinzip der MICROclean Oberfl äche erläutert. 
Unter der Lupe betrachtet sind auch glatte Bandoberfl ächen nicht vollstän-
dig glatt, d.h. auch hier lässt sich eine Berg- und Tal-Struktur erkennen. 
Das Besondere der MICROclean Oberfl äche ist die Ausformung dieser 
Bandstruktur mit gerundeten Strukturkanten. Diese Rundungen erlauben 
ein einfacheres und schnelleres Lösen von Verunreinigung (Reinigbarkeit 
und reduzierte Reinigungszeit) und verhindern außerdem das „Verzahnen“ 
der aufgelegten Produkte mit der Bandstruktur, was bei „spitzen kantigen“ 
Bandoberfl ächen oft der Fall ist.

Aufgrund der quasi nicht vorhandenen Strukturtiefe können solche Bänder 
auch mit 1mm Bandstärke für besonderes kleine Trommeldurchmesser 
und Produktübergabebedingungen verwendet werden. Die Vorteile dieser 
MICROclean Bandoberfl äche werden bei BEHAbelt neben der Ausführung 
glatt matt (SM) auch als „Struktur in der Struktur“ standardmäßig in den 
BEHAbelt Bandoberfl ächen Noppen (NP) und Diamant (ID) mit angeboten.

UV-C 
BESTÄNDIGKEIT
In der Lebensmittelindustrie werden häufi g 
Bandoberfl ächen neben der physikalisch 
chemischen Reinigung auch im laufenden 
Prozess, zur Reduzierung der Keimbildung auf 
der Bandoberfl ächen, mit UV-C Bestrahlung 
ausgesetzt. Diese Art von Bestrahlung führt 
bei fehlendem Schutz zur Versprödung und 
Verfärbung der Bandoberfl äche bis hin zur Ab-
färbung des Bands auf das Fördergut. Mit der 
Beimischung eines solches UV-C Schutzes in 
unsere Bandqualitäten garantieren wir hier eine 
hohe Lebensdauer und eine sichere Verwen-
dung unter diesen Bedingungen. Fragen sie 
bei uns an, gerne prüfen wir die Möglichkeiten 
zur Ausstattung ihres Bandes mit einer UV-C 
Beständigkeit.

ANTISTATISCHE 
FÖRDERBÄNDER
Auch in der Lebensmittelindustrie werden für 
besonders sensible Prozessabschnitte mit 
elektronischen Mess- und Steuereinheiten wie 
z.B. check weigher (online Wiegeprozesse) 
Bänder mit antistatisch ableitender Eigenschaft 
benötigt, um Störungen bzw. Messfehler 
zu vermeiden.  Fragen sie bei uns an, gerne 
prüfen wir die Möglichkeiten zur Ausstattung 
ihres Bandes mit einer antistatisch ableiten-
den Funktion, damit ihre Maschine bestens 
geschützt ist.

  Optimale Ablöseeigenschaften trotz 
glatter Bandoberfl äche

  Beste Reinigbarkeit dank gerundeter 
Bandstruktur

HIGHLIGHTS   Effi ziente Verwendung von 
Bandabstreifern möglich

  Möglichkeit der Förderung im 
Staubetrieb aufgrund des geringeren 
Reibwerts

Bandober�äche glatt glänzend (SG)

Bandober�äche MICROclean glatt matt (SM)

Bandoberfl äche glatt glänzend (SG)

Bandoberfl äche MICROclean glatt matt (SM)

6733

MICROclean



Elastische Transportbänder bis 750 mm

PU65A ultramarinblau glatt glänzend (SG) / feinstrukturiert (FI)

PU75A ultramarinblau glatt matt (SM) / feinstrukturiert (FI)

PU75A ultramarinblau glatt glänzend (SG) / feinstrukturiert (FI)

PU75A weiß glatt matt (SM) / feinstrukturiert (FI)

Artikel Nr. Banddicke Empf. Mind. 
Scheiben∅

Gewicht* 
pro Meter

Gebindegröße Zugkraft für k1% 
Vorspannung

mm inch mm inch ca. kg m (ft) kg/cm lbs/inch

FBFG750X20LA 2,0 5/64 12 0,50 1,8 50 164 0,16 0,90

Artikel Nr. Banddicke Empf. Mind. 
Scheiben∅

Gewicht*  
pro Meter

Gebindegröße Zugkraft für k1% 
Vorspannung

mm inch mm inch ca. kg m (ft) kg/cm lbs/inch

FBFI750X10LA 1,0 2/50 10 0,40 0,90 50 164 0,15 0,85

FBFI750X16LA 1,6 1/16 15 0,60 1,40 50 164 0,24 1,30

FBFI750X20LA 2,0 5/64 20 0,80 1,80 50 164 0,30 1,70

FBFI750X30LA 3,0 1/8 30 1,20 2,70 50 164 0,45 2,50

Artikel Nr. Banddicke Empf. Mind. 
Scheiben∅

Gewicht*  
pro Meter

Gebindegröße Zugkraft für k1% 
Vorspannung

mm inch mm inch ca. kg m (ft) kg/cm lbs/inch

FBFI750X16LB 1,6 1/16 15 0,60 1,40 50 164 0,24 1,30

FBFI750X20LB 2,0 5/64 20 0,80 1,80 50 164 0,30 1,70

Artikel Nr. Banddicke Empf. Mind. 
Scheiben∅

Gewicht*  
pro Meter

Gebindegröße Zugkraft für k1% 
Vorspannung

mm inch mm inch ca. kg m (ft) kg/cm lbs/inch

FBFI750X10WA 1,0 2/50 10 0,40 0,90 50 164 0,15 0,85

FBFI750X20WA 2,0 5/64 20 0,80 1,80 50 164 0,30 1,70

ca. 72° Shore A

ca. 80° Shore A

ca. 80° Shore A

ca. 80° Shore A

FDA/ECkonform (beschränkte Eignung EC) * Bandbreite 750 mm mit kalandrierter Bandkante

FDA/ECkonform * Bandbreite 750 mm mit kalandrierter Bandkante

FDA/ECkonform * Bandbreite 750 mm mit kalandrierter Bandkante

FDA/ECkonform * Bandbreite 750 mm mit kalandrierter Bandkante

FDA
EC

FDA
EC

FDA
EC

FDA
EC

MICRO

CLEAN

MICRO

CLEAN

4468



PU80A ultramarinblau glatt matt (SM) / feinstrukturiert /FI)

PU80A transparent glatt glänzend (SG) / feinrau (SR)

PU80A ultramarinblau feinrau (SR) / feinstrukturiert (FI)

PU80A ultramarinblau Spike (SP) / feinstrukturiert (FI)

Artikel Nr. Banddicke Empf. Mind. 
Scheiben∅

Gewicht* 
pro Meter

Gebindegröße Zugkraft für k1% 
Vorspannung

mm inch mm inch ca. kg m (ft) kg/cm lbs/inch

FBFJ750X10LD 1,0 2/50 10 0,40 0,9 50 164 0,20 1,10

FBFJ750X16LD 1,6 1/16 15 0,60 1,4 50 164 0,32 1,80

FBFJ750X20LD 2,0 5/64 20 0,80 1,8 50 164 0,40 2,25

Artikel Nr. Banddicke Empf. Mind. 
Scheiben∅

Gewicht* 
pro Meter

Gebindegröße Zugkraft für k1% 
Vorspannung

mm inch mm inch ca. kg m (ft) kg/cm lbs/inch

FBFJ750X16T 1,6 1/16 15 0,60 1,40 50 164 0,32 1,80

Artikel Nr. Banddicke Empf. Mind. 
Scheiben∅

Gewicht* 
pro Meter

Gebindegröße Zugkraft für k1% 
Vorspannung

mm inch mm inch ca. kg m (ft) kg/cm lbs/inch

FBFJ750X12L 1,2 3/64 10 0,4 1,0 50 164 0,25 1,2

FBFJ750X16L 1,6 1/16 15 0,6 1,4 50 164 0,32 1,8

FBFJ750X20L 2,0 5/64 20 0,8 1,8 50 164 0,40 2,25

Artikel Nr. Banddicke Empf. Mind. 
Scheiben∅

Gewicht* 
pro Meter

Gebindegröße Zugkraft für k1% 
Vorspannung

mm inch mm inch ca. kg m (ft) kg/cm lbs/inch

FBFJ750X2LG 2,0 5/64 25 1,0 2,0 50 164 0,4 2,25

FBFJ750X3LG 3,0 1/8 35 1,4 2,9 50 164 0,6 3,35

ca. 84° Shore A

ca. 84° Shore A

ca. 84° Shore A

ca. 84° Shore A

FDA/ECkonform * Bandbreite 750 mm mit kalandrierter Bandkante

FDA/ECkonform * Bandbreite 750 mm mit kalandrierter Bandkante

FDA/ECkonform * Bandbreite 750 mm mit kalandrierter Bandkante

FDA/ECkonform * Bandbreite 750 mm mit kalandrierter Bandkante

FDA
EC

FDA
EC

FDA
EC

FDA
EC

MICRO

CLEAN
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Elastische Transportbänder bis 750 mm

PU80A capriblau glatt matt (SM) / feinstrukturiert (FI)

PU95A ultramarinblau glatt matt (SM) / feinstrukturiert (FI)

Artikel Nr. Banddicke Empf. Mind. 
Scheiben∅

Gewicht* 
pro Meter

Gebindegröße Zugkraft für k1% 
Vorspannung

mm inch mm inch ca. kg m (ft) kg/cm lbs/inch

FBFJ750X16LE 1,6 1/16 15 0,60 1,70 50 164 0,29 1,60

FBFJ750X20LE 2,0 5/64 20 0,80 2,20 50 164 0,36 2,00

FBFJ750X30LE 3,0 1/8 30 1,20 3,30 50 164 0,54 3,0

Artikel Nr. Banddicke Empf. Mind. 
Scheiben∅

Gewicht* 
pro Meter

Gebindegröße Zugkraft für k1% 
Vorspannung

mm inch mm inch ca. kg m (ft) kg/cm lbs/inch

FBFL750X16LA 1,6 1/16 25 1,00 1,4 50 164 0,8 4,5

FBFL750X20LA 2,0 5/64 35 1,40 1,8 50 164 1,0 5,6

FBFL750X30LA 3,0 1/8 50 2,00 2,7 50 164 1,5 8,4

FBFL750X40LA 4,0 5/32 75 3,00 3,6 50 164 2,0 11,2

ca. 84° Shore A

ca. 95° Shore A

FDA/ECkonform * Bandbreite 750 mm mit kalandrierter Bandkante

FDA/ECkonform * Bandbreite 750 mm mit kalandrierter Bandkante

PU80A ultramarinblau Noppen (NP) / feinstrukturiert (FI)

PU80A ultramarinblau Diamant (ID) / feinstrukturiert (FI)

Artikel Nr. Banddicke Empf. Mind. 
Scheiben∅

Gewicht* 
pro Meter

Gebindegröße Zugkraft für k1% 
Vorspannung

mm inch mm inch ca. kg m (ft) kg/cm lbs/inch

FBFJ750X16LF 1,6 1/16 15 0,60 1,35 50 164 0,32 1,80

FBFJ750X20LF 2,0 5/64 20 0,80 1,35 50 164 0,40 2,25

Artikel Nr. Banddicke Empf. Mind. 
Scheiben∅

Gewicht* 
pro Meter

Gebindegröße Zugkraft für k1% 
Vorspannung

mm inch mm inch ca. kg m (ft) kg/cm lbs/inch

FBFJ750X2LB 2,0 5/64 20 0,80 1,70 50 164 0,40 2,25

ca. 84° Shore A

ca. 84° Shore A

FDA/ECkonform * Bandbreite 750 mm mit kalandrierter Bandkante

FDA/ECkonform * Bandbreite 750 mm mit kalandrierter Bandkante

FDA
EC

FDA
EC

FDA
EC

FDA
EC

MICRO

CLEAN

MICRO

CLEAN

MICRO

CLEAN

MICRO

CLEAN

METAL

4470



PU95A ultramarinblau Diamant (ID) / glatt glänzend (SG)

PU95A himmelblau Diamant (ID) / glatt glänzend (SG)

Artikel Nr. Banddicke Empf. Mind. 
Scheiben∅

Gewicht* 
pro Meter

Gebindegröße Zugkraft für k1% 
Vorspannung

mm inch mm inch ca. kg m (ft) kg/cm lbs/inch

FBFM750X2LC 2,0 5/64 35 1,40 1,80 50 164 1,00 5,60

FBFM750X3LC 3,0 1/8 50 2,00 2,70 50 164 1,50 8,40

Artikel Nr. Banddicke Empf. Mind. 
Scheiben∅

Gewicht* 
pro Meter

Gebindegröße Zugkraft für k1% 
Vorspannung

mm inch mm inch ca. kg m (ft) kg/cm lbs/inch

FBFM750X2LD 2,0 5/64 35 1,40 1,80 50 164 1,00 5,60

FBFM750X3LD 3,0 1/8 50 2,00 2,70 50 164 1,50 8,40

ca. 95° Shore A

ca. 95° Shore A

FDA/ECkonform * Bandbreite 750 mm mit kalandrierter Bandkante

FDA/ECkonform * Bandbreite 750 mm mit kalandrierter Bandkante

PU95A ultramarinblau Noppen (NP) / feinstrukturiert (FI)
Artikel Nr. Banddicke Empf. Mind. 

Scheiben∅
Gewicht* 
pro Meter

Gebindegröße Zugkraft für k1% 
Vorspannung

mm inch mm inch ca. kg m (ft) kg/cm lbs/inch

FBFM750X20LB 2,0 5/64 40 1,6 2,0 50 164 0,4 2,25

ca. 95° Shore A FDA/ECkonform * Bandbreite 750 mm mit kalandrierter Bandkante

PU95A ultramarinblau glatt glänzend (SG) / glatt glänzend (SG)

Artikel Nr. Banddicke Empf. Mind. 
Scheiben∅

Gewicht* 
pro Meter

Gebindegröße Zugkraft für k1% 
Vorspannung

mm inch mm inch ca. kg m (ft) kg/cm lbs/inch

FBFL750X20LC 2,0 5/64 35 1,40 1,80 50 164 1,0 5,6

FBFL750X30LC 3,0 1/8 50 2,00 2,70 50 164 1,5 8,4

FBFL750X40LC 4,0 5/32 75 3,00 3,60 30 100 2,0 11,2

ca. 95° Shore A FDA/ECkonform * Bandbreite 750 mm mit kalandrierter Bandkante

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

FDA
EC

MICRO

CLEAN

MICRO

CLEAN

MICRO

CLEAN

7133



Elastische Transportbänder bis 750 mm

TPE55D ultramarinblau Diamant (ID) / glatt glänzend (SG)

 Artikel Nr. Banddicke Empf. Mind.
Scheiben∅

Gewicht*
pro Meter

Gebindegröße Zugkraft für k1%
Vorspannung

mm inch mm inch ca. kg m (ft) kg/cm lbs/inch

FBFS750X20L 2,0 5/64 65 2,6 1,8 50 164 1,5 8,4

55° Shore D · ca. 100° Shore A FDA/ECkonform * Bandbreite 750 mm mit kalandrierter Bandkante

PU95A weiß glatt matt (SM) / feinstrukturiert (FI)
 Artikel Nr. Banddicke Empf. Mind.

Scheiben∅
Gewicht*
pro Meter

Gebindegröße Zugkraft für k1%
Vorspannung

mm inch mm inch ca. kg m (ft) kg/cm lbs/inch

FBFL750X16WA 1,6 1/16 25 1,0 1,4 50 164 0,8 4,5

FBFL750X20WA 2,0 5/64 35 1,4 1,8 50 164 1,0 5,6

FBFL750X30WA 3,0 1/8 50 2,0 2,7 50 164 1,5 8,4

 ca. 95° Shore A FDA/ECkonform * Bandbreite 750 mm mit kalandrierter Bandkante

PU95A himmelblau glatt glänzend (SG) / glatt glänzend (SG)

 Artikel Nr. Banddicke Empf. Mind.
Scheiben∅

Gewicht*
pro Meter

Gebindegröße Zugkraft für k1%
Vorspannung

mm inch mm inch ca. kg m (ft) kg/cm lbs/inch

FBFL750X20LG 2,0 5/64 35 1,4 1,8 50 164 1,0 5,6

FBFL750X30LG 3,0 1/8 50 2,0 2,7 50 164 1,5 8,4

FBFL750X40LG 4,0 5/32 75 3,0 3,6 30 100 2,0 11,2

 ca. 95° Shore A FDA/ECkonform * Bandbreite 750 mm mit kalandrierter Bandkante

FDA
EC

USDA

FDA
EC

FDA
EC

USDA

MICRO

CLEAN

 4472

PU/TPE-Elektroden 
für Flachbandverschweißung

Schweißelektroden aus PU oder TPE (6x6 mm) für Banddicken 
von 2...4 mm zum Verschweißen mit Heißluftfön.

Bezeichnung Best.Nr.

  Heißluftföhn mit Schweißaufsatz auf Anfrage
Schweißelektrode (PU95A) 6x6 mm FBSEM6X6...
Schweißelektrode (TPE55D) 6x6 mm FBSES6X6...



bis 140 mm

 PU80A orange glatt
 Artikel Nr. Banddicke max. Band

breite
ca. 
Gewicht 

Gebindegröße Empfohlener 
Mind.Scheiben∅

Zugkraft für 1%
Vorspannung

mm inch mm inch kg/Gebinde ft (m) mm inch kg/cm lbs/inch

 FBFJ150X16OG 1,6 1/16 140 5,5 28,8 100 (30,48) 15 0,6 0,32 1,8
 FBFJ150X24OG 2,4 3/32 140 5,5 42,0 100 (30,48) 25 1,0 0,48 2,7
 FBFJ150X32OG 3,2 1/8 140 5,5 56,0 100 (30,48) 30 1,2 0,64 3,6

 ca. 84° Shore A

Empf. Vorspannung 2...5 %  Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,65  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,3  |  FDA/EC/USDAkonform

 PU85A grün glatt

 PU80A SAFE capriblau glatt

 ca. 88° Shore A

Empf. Vorspannung 2...5 %

 ca. 84° Shore A

Empf. Vorspannung 2...5 %

 Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30

 Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,65  |  PE: ca. 0,40  |  HDPE: ca. 0,35    |  FDA/EC/USDAkonform

 PU75A himmelblau glatt
 Artikel Nr. Banddicke max. Band

breite
ca. 
Gewicht*

Gebindegröße Empfohlener 
Mind.Scheiben∅

Zugkraft für 1%
Vorspannung

mm inch mm inch kg/100m m (ft) mm inch kg/cm lbs/inch

 FBFI150X1LG 1,0 3/64 140 5,5 18,0 50 (164) 10,0 0,4 0,15 0,85

FBFI150X16LG 1,6 1/16 140 5,5 28,8 50 (164) 15,0 0,6 0,24 1,3

FBFI150X2LG 2,0 5/64 140 5,5 36,0 50 (164) 20,0 0,8 0,30 1,7

FBFI150X3LG 3,0 1/8 140 5,5 54,0 50 (164) 25,0 1 0,45 2,5

FBFI150X4LG 4,0 5/32 140 5,5 72,0 50 (164) 35,0 1,4 0,60 3,4 ca. 80° Shore A

Empf. Vorspannung 2...5 %  Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,70  |  PE: ca. 0,40  |  HDPE: ca. 0,35    |  FDA/EC/USDAkonform

 Artikel Nr. Banddicke max. Band
breite

ca. 
Gewicht*

Gebindegröße Empfohlener 
Mind.Scheiben∅

Zugkraft für 1%
Vorspannung

mm inch mm inch kg/100m m (ft) mm inch kg/cm lbs/inch

 FBFK150X1GG 1,0 3/64 140 5,5 18,0 50 (164) 15,0 0,6 0,23 1,3

FBFK150X16GG 1,6 1/16 140 5,5 28,8 50 (164) 20,0 0,8 0,37 2,1

FBFK150X2GG 2,0 5/64 140 5,5 36,0 50 (164) 30,0 1,2 0,46 2,6

FBFK150X3GG 3,0 1/8 140 5,5 54,0 50 (164) 35,0 1,4 0,69 3,9

FBFK150X4GG 4,0 5/32 140 5,5 72,0 50 (164) 45,0 1,8 0,92 5,2

 Artikel Nr. Banddicke max. Band
breite

ca. 
Gewicht*

Gebindegröße Empfohlener 
Mind.Scheiben∅

Zugkraft für 1%
Vorspannung

mm inch mm inch kg/100m m (ft) mm inch kg/cm lbs/inch

FBFJ150X2LGM 2,0 5/64 140 5,5 43,2 50 164 20 0,8 0,36 2,0

FBFJ150X3LGM 3,0 1/8 140 5,5 64,8 50 164 30 1,2 0,54 3,0

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

METAL

7333



 4474

Industriebänder 700 mm

PU80A und PU95A

schwarz glatt matt / feinstrukturiert

BEHAbelt Industriebänder

Für den Einsatz von Bändern als Schürzen, Prallschutz, Spann-
gurte, Dämpfer, Abdeckungen etc. in den unterschiedlichsten 
Industriebereichen steht ab sofort eine spezielle PU-Band 
Produktlinie in schwarzer Ausführung zur Verfügung.

Die Oberfl ächenausführung glatt matt auf der einen und eine 
Feinstruktur auf der anderen, ermöglicht einen vielfältigen und 
unempfi ndlichen Einsatz der Bänder.

Prallschutz

Pelletlager

Schürzen als Schnittschutz

Gartenhäcksler

Bezeichnung Farbe Härte / Shore Banddicke Gewicht* pro 
Meter

Gebindegröße

mm inch ca. kg m (ft)

PU80A 84 A

2,0 5/64 1,60 30 100

3,0 1/8 2,50 30 100

4,0 5/32 3,30 30 100

6,0 7/32 5,00 30 100

8,0 5/16 6,70 30 100

PU95A 95 A

2,0 5/64 1,60 30 100

3,0 1/8 2,50 30 100

4,0 5/32 3,30 30 100

6,0 7/32 5,00 30 100

8,0 5/16 6,70 30 100

sc
hw

ar
z

sc
hw

ar
z

* Bandbreite 700 mm



 PU60A transparent glatt

PU60A PUtex rot

 PU50A PUtex soft rot

 PU40A PUgrip transparent

 Artikel Nr. Banddicke max. Bandbreite ca. 
Gewicht*

Gebindegröße Aufschlag auf
Mind.Scheiben∅

mm inch mm inch kg/100m m (ft) mm inch

FBFF150X2BM 2,0 5/64 140 5,5 31,5 50 (164) + 20,0 + 0,8

FBFF150X3BM 3,0 1/8 140 5,5 47,3 50 (164) + 30,0 + 1,2

FBFF150X4BM 4,0 5/32 140 5,5 63,0 50 (164) + 40,0 + 1,6

 Artikel Nr. Banddicke max. Bandbreite ca. 
Gewicht*

Gebindegröße Aufschlag auf
Mind.Scheiben∅

mm inch mm inch kg/100m m (ft) mm inch

FBFE140X2RM 2,0 5/64 140 5,5 31,5 50 164 +15 0,6

FBFE140X3RM 3,0 1/8 140 5,5 47,3 50 164 +20 0,8

FBFE140X4RM 4,0 5/32 140 5,5 63,0 50 164 +30 1,2

 Artikel Nr. Banddicke max. Bandbreite ca. 
Gewicht*

Gebindegröße Aufschlag auf
Mind.Scheiben∅

mm inch mm inch kg/100m m (ft) mm inch

FBFD140X2TG 2,0 5/64 140 5,5 31,5 50 164 +10 0,4

FBFD140X3TG 3,0 1/8 140 5,5 47,3 50 164 +15 0,6

FBFD140X4TG 4,0 5/32 140 5,5 63,0 50 164 +20 0,8

 Artikel Nr. Banddicke max. Bandbreite ca. 
Gewicht*

Gebindegröße Aufschlag auf
Mind.Scheiben∅

mm inch mm inch kg/100m m (ft) mm inch

FBFF150X16TG 1,6 1/16 140 5,5 28,8 50 (164) + 15,0 + 0,6

FBFF150X2TG 2,0 5/64 140 5,5 36,0 50 (164) + 20,0 + 0,8

FBFF150X3TG 3,0 1/8 140 5,5 54,0 50 (164) + 30,0 + 1,2

FBFF150X4TG 4,0 5/32 140 5,5 72,0 50 (164) + 40,0 + 1,6

 ca. 65° Shore A

 ca. 65° Shore A

 ca. 55° Shore A

 ca. 45° Shore A

 Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,90  |  PE: ca. 0,55  |  HDPE: ca. 0,50  * Bandbreite 140 mm

 Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,90 | PE: ca. 0,55 | HDPE: ca. 0,50 | FDA/ECkonform (beschränkte Eignung EC)  *Bandbreite 140 mm

 Reibwerte µ: Stahl: ca. 1,0  |  PE: ca. 0,70  |  HDPE: ca. 0,65  * Bandbreite 140 mm

 Reibwerte µ: Stahl: ca. 1,30  |  PE: ca. 1,0  |  HDPE: ca. 0,90  * Bandbreite 140 mm

FDA
EC

7533

BEHAbelt Beschichtungen

Wir bieten Ihnen eine Vielzahl an transparenten PU-
Beschichtungen mit hervorragenden Aufschweißeigenschaften. 
Außerdem sind viele Beschichtungen FDA/EC-konform und 
bieten somit ein breites Feld an Einsatzmöglichkeiten. 

Highlight ist die Materialreihe PUtex & PUtex soft. Sie ist ähnlich 
wie eine Gummibeschichtung, jedoch voll ständig verschweißbar 
und bietet exzellente Eigenschaften gegen Ablösung der 
Beschichtung. PUtex ist die perfekte Alternative zu Gummi.

PU-Beschichtungen



PU65A transparent, Oberfläche gerippt**
Artikel Nr. Banddicke max. Bandbreite ca.  

Gewicht*
Gebindegröße Aufschlag auf 

Mind.Scheiben∅

mm inch mm inch kg/100m m (ft) mm inch

FBFG150X26TW 2,6 1/10 140 5,5 46,8 50 (164) + 25,0 + 1,0

FBFG150X3TW 3,0 1/8 140 5,5 54,0 50 (164) + 30,0 + 1,2

ca. 72° Shore A Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,85  |  PE: ca. 0,50  |  HDPE: ca. 0,45   |  FDA/EC/USDAkonform*** * Bandbreite 140 mm

PU75A transparent glatt
Artikel Nr. Banddicke max. Bandbreite ca.  

Gewicht*
Gebindegröße Aufschlag auf 

Mind.Scheiben∅

mm inch mm inch kg/100m m (ft) mm inch

FBFI150X1TG 1,0 3/64 140 5,5 18,0 50 (164) + 15,0 + 0,6

FBFI150X16TG 1,6 1/16 140 5,5 28,8 50 (164) + 20,0 + 0,8

FBFI150X2TG 2,0 5/64 140 5,5 36,0 50 (164) + 25,0 + 1,0

FBFI150X3TG 3,0 1/8 140 5,5 54,0 50 (164) + 40,0 + 1,6

FBFI150X4TG 4,0 5/32 140 5,5 72,0 50 (164) + 50,0 + 2,0

ca. 80° Shore A Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,70  |  PE: ca. 0,40  |  HDPE: ca. 0,35   |  FDA/EC/USDAkonform * Bandbreite 140 mm

** Rippenform nach DIN 7867/ISO 9982

PU85A transparent glatt

ca. 88° Shore A Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60  |  PE: ca. 0,35  |  HDPE: ca. 0,30  |  FDA/EC/USDAkonform * Bandbreite 140 mm

Artikel Nr. Banddicke max. Bandbreite ca.  
Gewicht*

Gebindegröße Aufschlag auf 
Mind.Scheiben∅

mm inch mm inch kg/100m m (ft) mm inch

FBFK150X1TG 1,0 3/64 140 5,5 18,0 50 (164) + 20,0 + 0,8

FBFK150X16TG 1,6 1/16 140 5,5 28,8 50 (164) + 30,0 + 1,2

FBFK150X2TG 2,0 5/64 140 5,5 36,0 50 (164) + 40,0 + 1,6

FBFK150X3TG 3,0 1/8 140 5,5 54,0 50 (164) + 50,0 + 2,0

FBFK150X4TG 4,0 5/32 140 5,5 72,0 50 (164) + 70,0 + 2,7

PU65A transparent glatt

ca. 72° Shore A Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,85  |  PE: ca. 0,5  |  HDPE: ca. 0,45   |  FDA/EC/USDAkonform** * Bandbreite 140 mm

Artikel Nr. Banddicke max. Bandbreite ca.  
Gewicht*

Gebindegröße Aufschlag auf 
Mind.Scheiben∅

mm inch mm inch kg/100m m (ft) mm inch

FBFG150X1TG 1,0 3/64 140 5,5 18,0 50 (164) + 10,0 + 0,4

FBFG150X16TG 1,6 1/16 140 5,5 28,8 50 (164) + 15,0 + 0,6

FBFG150X2TG 2,0 5/64 140 5,5 36,0 50 (164) + 20,0 + 0,8

FBFG150X3TG 3,0 1/8 140 5,5 54,0 50 (164) + 30,0 + 1,2

FBFG150X4TG 4,0 5/32 140 5,5 72,0 50 (164) + 40,0 + 1,6

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

4476

PU-Beschichtungen (bis 140 mm)

**beschränkte Eignung EC

***beschränkte Eignung EC



 PU60A transparent Keilleiste glatt

 PU60A himmelblau Keilleiste glatt

 PU60A ultramarinblau Keilleiste glatt

 Artikel Nr. Profi labmessung  Gebindegröße  Empf. Mind.Scheiben∅

ungezahnt gezahnt mm m (ft) mm inch

FBKF6YTG FBKF6YTGD 6 x 4 (Y) 150 (492) 25,0 1,0

FBKF8MTG FBKF8MTGD 8 x 5 (M) 150 (492) 30,0 1,2

FBKF10ZTG FBKF10ZTGD 10 x 6 (Z) 150 (492) 40,0 1,6

FBKF13ATG FBKF13ATGD 13 x 8 (A) 150 (492) 60,0 2,4

FBKF17BTG FBKF17BTGD 17 x 11 (B) 100 (328) 80,0 3,2

FBKF22CTG FBKF22CTGD 22 x 14 (C) 50 (164) 110,0 4,4

 Artikel Nr. Profi labmessung  Gebindegröße  Empf. Mind.Scheiben∅

ungezahnt gezahnt mm m (ft) mm inch

FBKF6YLG FBKF6YLGD 6 x 4 (Y) 150 (492) 25,0 1,0

FBKF8MLG FBKF8MLGD 8 x 5 (M) 150 (492) 30,0 1,2

FBKF10ZLG FBKF10ZLGD 10 x 6 (Z) 150 (492) 40,0 1,6

FBKF13ALG FBKF13ALGD 13 x 8 (A) 150 (492) 60,0 2,4

FBKF17BLG FBKF17BLGD 17 x 11 (B) 100 (328) 80,0 3,2

FBKF22CLG FBKF22CLGD 22 x 14 (C) 50 (164) 110,0 4,4

 Artikel Nr. Profi labmessung  Gebindegröße  Empf. Mind.Scheiben∅

ungezahnt gezahnt mm m (ft) mm inch

FBKF6YTG FBKF6YTGD 6 x 4 (Y) 150 (492) 25,0 1,0

FBKF8MTG FBKF8MTGD 8 x 5 (M) 150 (492) 30,0 1,2

FBKF10ZTG FBKF10ZTGD 10 x 6 (Z) 150 (492) 40,0 1,6

FBKF13ATG FBKF13ATGD 13 x 8 (A) 150 (492) 60,0 2,4

FBKF17BTG FBKF17BTGD 17 x 11 (B) 100 (328) 80,0 3,2

FBKF22CTG FBKF22CTGD 22 x 14 (C) 50 (164) 110,0 4,4

 ca. 65° Shore A

 ca. 65° Shore A

 ca. 65° Shore A

 Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,85  |  PE: ca. 0,50  |  HDPE: ca. 0,45

 Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,85  |  PE: ca. 0,50  |  HDPE: ca. 0,45

 Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,85  |  PE: ca. 0,50  |  HDPE: ca. 0,45

7733

Keilleisten

BEHAbelt Keilleisten

   Alle Profi le sind aus PU und auf Wunsch bei entsprechender 
Menge in unterschiedlichen Farben lieferbar.

 Zulassung für Lebensmittel nach FDA/EC-konform (PU70A).

  Exzellente Verbindung auf PU oder PVCBändern mittels 
Heißluft oder Hochfrequenz-Aufschweißen (PU70A).



PU70A transparent Keilleiste glatt

PU70A himmelblau Keilleiste glatt

PU70A ultramarinblau Keilleiste glatt

Artikel Nr. Profilabmessung Gebindegröße Empf. Mind.Scheiben∅

ungezahnt gezahnt mm m (ft) mm inch

FBKH6YTG FBKH6YTGD 6 x 4 (Y) 150 (492) 30,0 1,2

FBKH8MTG FBKH8MTGD 8 x 5 (M) 150 (492) 35,0 1,4

FBKH10ZTG FBKH10ZTGD 10 x 6 (Z) 150 (492) 45,0 1,8

FBKH13ATG FBKH13ATGD 13 x 8 (A) 150 (492) 70,0 2,8

FBKH17BTG FBKH17BTGD 17 x 11 (B) 100 (328) 90,0 3,6

FBKH22CTG FBKH22CTGD 22 x 14 (C) 50 (164) 130,0 5,2

Artikel Nr. Profilabmessung Gebindegröße Empf. Mind.Scheiben∅

ungezahnt gezahnt mm m (ft) mm inch

FBKH6YLG FBKH6YLGA 6 x 4 (Y) 150 (492) 30,0 1,2

FBKH8MLG FBKH8MLGA 8 x 5 (M) 150 (492) 35,0 1,4

FBKH10ZLG FBKH10ZLGA 10 x 6 (Z) 150 (492) 45,0 1,8

FBKH13ALG FBKH13ALGA 13 x 8 (A) 150 (492) 70,0 2,8

FBKH17BLG FBKH17BLGA 17 x 11 (B) 100 (328) 90,0 3,6

FBKH22CLG FBKH22CLGA 22 x 14 (C) 50 (164) 130,0 5,2

Artikel Nr. Profilabmessung Gebindegröße Empf. Mind.Scheiben∅

ungezahnt gezahnt mm m (ft) mm inch

FBKH6YLGB FBKH22CLGC 6 x 4 (Y) 150 (492) 30,0 1,2

FBKH8MLGB FBKH8MLGBC 8 x 5 (M) 150 (492) 35,0 1,4

FBKH10ZLGB FBKH10ZLGBC 10 x 6 (Z) 150 (492) 45,0 1,8

FBKH13ALGB FBKH13ALGBC 13 x 8 (A) 150 (492) 70,0 2,8

FBKH17BLGA FBKH17BLGB 17 x 11 (B) 100 (328) 90,0 3,6

FBKH22CLGB FBKH22CLGBC 22 x 14 (C) 50 (164) 130,0 5,2

ca. 76° Shore A

ca. 76° Shore A

ca. 76° Shore A

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,75  |  PE: ca. 0,40  |  HDPE: ca. 0,35  | FDA/EC/USDAkonform (beschränkte Eignung EC)

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,75  |  PE: ca. 0,40  |  HDPE: ca. 0,35  | FDA/EC/USDAkonform (beschränkte Eignung EC)

Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,75  |  PE: ca. 0,40  |  HDPE: ca. 0,35  | FDA/EC/USDAkonform (beschränkte Eignung EC)

PU70A SAFE capriblau Keilleiste glatt

Artikel Nr. Profilabmessung Gebindegröße Empf. Mind.Scheiben∅

ungezahnt gezahnt mm m (ft) mm inch

FBKF6YLGA FBKF6YLGB 6 x 4 (Y) 150 (492) 30,0 1,2

FBKF8MLGA FBKF8MLGB 8 x 5 (M) 150 (492) 35,0 1,4

FBKF10ZLGA FBKF10ZLGB 10 x 6 (Z) 150 (492) 45,0 1,8

FBKF13ALGA FBKF13ALGB 13 x 8 (A) 150 (492) 70,0 2,8

FBKF17BLGA FBKF17BLGB 17 x 11 (B) 100 (328) 90,0 3,6

FBKF22CLGA FBKF22CLGB 22 x 14 (C) 50 (164) 130,0 5,2

ca. 76° Shore A Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,75  |  PE: ca. 0,40  |  HDPE: ca. 0,35  | FDA/EC/USDAkonform (beschränkte Eignung EC)

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA
METAL
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Keilleisten



PU80A weiß

PU80A grün

PU80A ultramarinblau

PU80A himmelblau

PU80A SAFE capriblau

ca. 84° Shore A

ca. 84° Shore A

ca. 84° Shore A

ca. 84° Shore A

ca. 84° Shore A

Artikel Nr. Höhe (mm) 
H

Höhe (inch) 
H

Fußbreite (mm) 
B

Fußbreite (inch) B Gewicht 
(g/m)

Standard länge 
pro Stück (m)

Standard
Gebindegröße

FBCJ025WUS 25,00 1,00 12,50 0,50 154,00 3,00 80 St. = 240m

FBCJ038WUS 38,00 1,50 12,50 0,50 228,00 3,00 50 St. = 150m

FBCJ050WUS 50,00 2,00 12,50 0,50 302,00 3,00 40 St. = 120m

H

B

Artikel Nr. Höhe (mm) 
H

Höhe (inch) 
H

Fußbreite (mm) 
B

Fußbreite (inch) B Gewicht 
(g/m)

Standard länge 
pro Stück (m)

Standard
Gebindegröße

FBCJ025GUS 25,00 1,00 12,50 0,50 154,00 3,00 80 St. = 240m

FBCJ038GUS 38,00 1,50 12,50 0,50 228,00 3,00 50 St. = 150m

FBCJ050GUS 50,00 2,00 12,50 0,50 302,00 3,00 40 St. = 120m

Artikel Nr. Höhe (mm) 
H

Höhe (inch) 
H

Fußbreite (mm) 
B

Fußbreite (inch) B Gewicht 
(g/m)

Standard länge 
pro Stück (m)

Standard
Gebindegröße

FBCJ025LGUS 25,00 1,00 12,50 0,50 154,00 3,00 80 St. = 240m

FBCJ038LGUS 38,00 1,50 12,50 0,50 228,00 3,00 50 St. = 150m

FBCJ050LGUS 50,00 2,00 12,50 0,50 302,00 3,00 40 St. = 120m

Artikel Nr. Höhe (mm) 
H

Höhe (inch) 
H

Fußbreite (mm) 
B

Fußbreite (inch) B Gewicht 
(g/m)

Standard länge 
pro Stück (m)

Standard
Gebindegröße

FBCJ025LUS 25,00 1,00 12,50 0,50 154,00 3,00 80 St. = 240m

FBCJ038LUS 38,00 1,50 12,50 0,50 228,00 3,00 50 St. = 150m

FBCJ050LUS 50,00 2,00 12,50 0,50 302,00 3,00 40 St. = 120m

Artikel Nr. Höhe (mm) 
H

Höhe (inch) 
H

Fußbreite (mm) 
B

Fußbreite (inch) B Gewicht 
(g/m)

Standard länge 
pro Stück (m)

Standard
Gebindegröße

FBCJ025LCUS 25,00 1,00 12,50 0,50 154,00 3,00 80 St. = 240m

FBCJ038LCUS 38,00 1,50 12,50 0,50 228,00 3,00 50 St. = 150m

FBCJ050LCUS 50,00 2,00 12,50 0,50 302,00 3,00 40 St. = 120m

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA
METAL
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Stollen

Ausführung: flacher Fuß  verschweißbar auf PU- und PVC-Bänder



Stollen

PU90A weiß

PU90A grün

PU90A ultramarinblau

PU90A himmelblau

PU90A SAFE capriblau

ca. 92° Shore A

ca. 92° Shore A

ca. 92° Shore A

ca. 92° Shore A

ca. 92° Shore A

Artikel Nr. Höhe (mm) 
H

Höhe (inch) 
H

Fußbreite (mm) 
B

Gewicht 
(g/m)

Standard länge 
pro Stück (m)

Standard
Gebindegröße

FBCJ020W 20,00 0,79 10,0 75,00 3,0 80 St. = 240 m
FBCJ030W 30,00 1,18 10,0 109,00 3,0 60 St. = 180 m
FBCJ040W 40,00 1,57 10,0 129,00 3,0 40 St. = 120 m
FBCJ050W 50,00 2,00 10,0 235,00 3,0 40 St. = 120 m
FBCJ060W 60,00 2,40 10,0 280,00 3,0 30 St. = 90 m

Artikel Nr. Höhe (mm) 
H

Höhe (inch) 
H

Fußbreite (mm) 
B

Gewicht 
(g/m)

Standard länge 
pro Stück (m)

Standard
Gebindegröße

FBCJ020G 20,00 0,79 10,0 75,00 3,0 80 St. = 240 m
FBCJ030G 30,00 1,18 10,0 109,00 3,0 60 St. = 180 m
FBCJ040G 40,00 1,57 10,0 129,00 3,0 40 St. = 120 m
FBCJ050G 50,00 2,00 10,0 235,00 3,0 40 St. = 120 m
FBCJ060G 60,00 2,40 10,0 280,00 3,0 30 St. = 90 m

Artikel Nr. Höhe (mm) 
H

Höhe (inch) 
H

Fußbreite (mm) 
B

Gewicht 
(g/m)

Standard länge 
pro Stück (m)

Standard
Gebindegröße

FBCJ020LG 20,00 0,79 10,0 75,00 3,0 80 St. = 240 m
FBCJ030LG 30,00 1,18 10,0 109,00 3,0 60 St. = 180 m
FBCJ040LG 40,00 1,57 10,0 129,00 3,0 40 St. = 120 m
FBCJ050LG 50,00 2,00 10,0 235,00 3,0 40 St. = 120 m
FBCJ060LG 60,00 2,40 10,0 280,00 3,0 30 St. = 90 m

Artikel Nr. Höhe (mm) 
H

Höhe (inch) 
H

Fußbreite (mm) 
B

Gewicht 
(g/m)

Standard länge 
pro Stück (m)

Standard
Gebindegröße

FBCJ020L 20,00 0,79 10,0 75,00 3,0 80 St. = 240 m
FBCJ030L 30,00 1,18 10,0 109,00 3,0 60 St. = 180 m
FBCJ040L 40,00 1,57 10,0 129,00 3,0 40 St. = 120 m
FBCJ050L 50,00 2,00 10,0 235,00 3,0 40 St. = 120 m
FBCJ060L 60,00 2,40 10,0 280,00 3,0 30 St. = 90 m

Artikel Nr. Höhe (mm) 
H

Höhe (inch) 
H

Fußbreite (mm) 
B

Gewicht 
(g/m)

Standard länge 
pro Stück (m)

Standard
Gebindegröße

FBCJ020LC 20,00 0,79 10,0 75,00 3,0 80 St. = 240 m
FBCJ030LC 30,00 1,18 10,0 109,00 3,0 60 St. = 180 m
FBCJ040LC 40,00 1,57 10,0 129,00 3,0 40 St. = 120 m
FBCJ050LC 50,00 2,00 10,0 235,00 3,0 40 St. = 120 m
FBCJ060LC 60,00 2,40 10,0 280,00 3,0 30 St. =   90 m

B

H

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA
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Ausführung: schmaler Fuß  verschweißbar auf PU-Bänder



8133

Gurtkanten

PU75A Gurtkante 13 x 26 mm, transparent

PU75A / PU85A Gurtkante 14 x 28 mm, smaragdgrün

PU75A Gurtkante 8,8 x 18 mm, smaragdgrün

PU80A Gurtkante 3,5 x 37 mm, smaragdgrün

ca. 80° Shore A

ca. 80° und 88° Shore A

ca. 80° Shore A

ca. 84° Shore A

 Artikel Nr. Profi l
abmessung

 Material
querschnitt

 ca. Gewicht  Gebindegröße

mm cm2 kg/100m m (ft)

 FBSP80A13X26 13 x 26 1,49 17,9 30,0 (98,4)

 Artikel Nr. Profi l
abmessung

 Material
querschnitt

 ca. Gewicht  Gebindegröße

mm cm2 kg/100m m ft

FBSP75A14X28 14 x 28 1,9 22,8 30,0 98,4

FBSP85A14X28 14 x 28 1,9 22,8 30,0 98,4

 Artikel Nr. Profi l
abmessung

 Material
querschnitt

 ca. Gewicht  Gebindegröße

mm cm2 kg/100m m ft

FBSP80A88X18 8,8x 18 0,62 7,4 30,0 98,4

 Artikel Nr. Profi l
abmessung

 Material
querschnitt

 ca. Gewicht  Gebindegröße

mm cm2 kg/100m m ft

FBSP80A35X37 3,5 x 37 1,2 14,3 30,0 98,4

BEHAbelt Gurtkantenprofi le

Für die Stabilisierung und Führung von Kurvenbändern werden sogenannte Gurtkantenprofi le verwendet.

Die Profi le werden zumeist auf das Kurvenband aufgenäht oder aufgeklebt. Mittels des Profi lwulstes kann 
somit das Kurvenband im Betrieb abgestützt werden. 

Vorteile:

 Hoher Weiterreißwiderstand       Hohe Flexibilität       Geringer Abrieb       Individuelle Einfärbung



PU80A Flachband bis 140 mm für Wellenkanten
 Artikel Nr. Bandstärke* Bandbreite Gebindegröße

mm inch mm inch m ft

auf Anfrage 2,0 5/64 140 5,5 100 164
auf Anfrage 2,5 140 5,5 100 164

 ca. 84° Shore A  Reibwerte µ: Stahl: ca. 0,60  |  PE: ca. 0,30  |  HDPE: ca. 0,25    |  FDA/EC/USDAkonform

weiß

verfügbare Farben

capriblau

*weitere Bandstärken auf Anfrage

himmelblau ultramaringrün

FDA
EC

USDA

METAL

 4482

BEHAbelt PUfl ex Bandmaterial

PUfl ex Bandmaterial für Wellenkanten
 Flachbandstreifen zum direkten Aufschweißen auf das Förderband

   Material äußerst fl exibel mit guter Abrieb- und Schnittfestigkeit
   Sehr gute und einfache Verschweißbarkeit auf PU und PVCBändern 
(mittels Heißluft oder Bindezement)
  Lebensmittelzulassung FDA/EC-konform
 Für die individuelle Umsetzung Ihrer Wellenkanten-Veredelung

Schweißwerkzeuge zum Verlängern 
der Flachbandzuschnitte 

Die Führungszange BEHAbelt FZ02/3F in Kombination mit einem Schweißspiegel bietet 
die einfache Möglichkeit Flachbandzuschnitte bis zu einer Breite von 60 mm zu verlängern. 
Darüber hinaus können somit auch die Reststücke zu 100% genutzt werden.

PUfl ex Bandmaterial & Wellenkanten

verschweißbar auf PU und PVC



B

H

A

B1

 PU80A weiß 

 ca. 84° Shore A

FDA/EC/USDAkonform

 Artikel Nr. Höhe 
(mm)
H

Höhe 
(inch)
H

Wellen
breite (mm)
B

Basisbreite 
(mm)
B1

Wellen
abstand 
(mm) A

Ca.
Gewicht
(g/m)

 Gebinde
größe
(m)

Mind.
Scheiben
∅ (mm)

Empfohlener
Scheiben∅
(mm)

 FBVFH020W 20,00 0,79 23,00 32,00 25,40 174 100 35 70 

FBVFH030W 30,00 1,18 23,00 32,00 25,40 220 100 55 80 

FBVFH040W 40,00 1,57 23,00 32,00 25,40 265 100 75 90 

FBVFH050W 50,00 1,97 23,00 32,00 25,40 310 100 80 100 

FBVFH060W 60,00 2,36 45,00 55,00 50,80 445 100 90 110 

FBVFH080W 80,00 3,15 45,00 55,00 50,80 544 100 125 130 

FBVFH100W 100,00 3,94 45,00 55,00 50,80 642 100 155 160 

FBVFH120W 120,00 4,72 45,00 55,00 50,80 741 50 170 185 

 PU80A grün 

 ca. 84° Shore A

FDA/EC/USDAkonform

 Artikel Nr. Höhe 
(mm)
H

Höhe 
(inch)
H

Wellen
breite (mm)
B

Basisbreite 
(mm)
B1

Wellen
abstand 
(mm) A

Ca.
Gewicht
(g/m)

 Gebinde
größe
(m)

Mind.
Scheiben
∅ (mm)

Empfohlener
Scheiben∅
(mm)

 FBVFH020G 20,00 0,79 23,00 32,00 25,40 174 100 35 70 

FBVFH030G 30,00 1,18 23,00 32,00 25,40 220 100 55 80 

FBVFH040G 40,00 1,57 23,00 32,00 25,40 265 100 75 90 

FBVFH050G 50,00 1,97 23,00 32,00 25,40 310 100 80 100 

FBVFH060G 60,00 2,36 45,00 55,00 50,80 445 100 90 110 

FBVFH080G 80,00 3,15 45,00 55,00 50,80 544 100 125 130 

FBVFH100G 100,00 3,94 45,00 55,00 50,80 642 100 155 160 

FBVFH120G 120,00 4,72 45,00 55,00 50,80 741 50 170 185 

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA
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BEHAbelt PUfl ex Wellenkanten

Wellenkanten mit Fuß
 Wellenkante mit Fuß zum Aufschweißen auf das Förderband

   Material außerst fl exibel mit guter Abrieb- und Schnittfestigkeit
   Sehr gute und einfache Verschweißbarkeit auf PU und PVCBändern 
(mittels Heißluft, Hochfrequenzpresse oder Bindezement)
  Lebensmittelzulassung FDA/EC-konform
   Aufgrund der hohen Ondulation der Welle besonders geeignet für kleine Trommeldurchmesser



ca. 84° Shore A

FDA/EC/USDAkonform

ca. 84° Shore A

FDA/EC/USDAkonform

ca. 84° Shore A

FDA/EC/USDAkonform

Artikel Nr. Höhe 
(mm) 
H

Höhe 
(inch) 
H

Wellen 
breite (mm) 
B

Basisbreite 
(mm) 
B1

Wellen
abstand 
(mm) A

Ca. 
Gewicht 
(g/m)

Gebinde
größe 
(m)

Mind. 
Scheiben 
∅ (mm)

Empfohlener 
Scheiben∅ 
(mm)

FBVFH020LG 20,00 0,79 23,00 32,00 25,40 174 100 35 70 

FBVFH030LG 30,00 1,18 23,00 32,00 25,40 220 100 55 80 

FBVFH040LG 40,00 1,57 23,00 32,00 25,40 265 100 75 90 

FBVFH050LG 50,00 1,97 23,00 32,00 25,40 310 100 80 100 

FBVFH060LG 60,00 2,36 45,00 55,00 50,80 445 100 90 110 

FBVFH080LG 80,00 3,15 45,00 55,00 50,80 544 100 125 130 

FBVFH100LG 100,00 3,94 45,00 55,00 50,80 642 100 155 160 

FBVFH120LG 120,00 4,72 45,00 55,00 50,80 741 50 170 185 

Artikel Nr. Höhe 
(mm) 
H

Höhe 
(inch) 
H

Wellen 
breite (mm) 
B

Basisbreite 
(mm) 
B1

Wellen
abstand 
(mm) A

Ca. 
Gewicht 
(g/m)

Gebinde
größe 
(m)

Mind. 
Scheiben 
∅ (mm)

Empfohlener 
Scheiben∅ 
(mm)

FBVFH020LA 20,00 0,79 23,00 32,00 25,40 174 100 35 70 

FBVFH030LA 30,00 1,18 23,00 32,00 25,40 220 100 55 80 

FBVFH040LA 40,00 1,57 23,00 32,00 25,40 265 100 75 90 

FBVFH050LA 50,00 1,97 23,00 32,00 25,40 310 100 80 100 

FBVFH060LA 60,00 2,36 45,00 55,00 50,80 445 100 90 110 

FBVFH080LA 80,00 3,15 45,00 55,00 50,80 544 100 125 130 

FBVFH100LA 100,00 3,94 45,00 55,00 50,80 642 100 155 160 

FBVFH120LA 120,00 4,72 45,00 55,00 50,80 741 50 170 185 

PU80A himmelblau 
Artikel Nr. Höhe 

(mm) 
H

Höhe 
(inch) 
H

Wellen 
breite (mm) 
B

Basisbreite 
(mm) 
B1

Wellen
abstand 
(mm) A

Ca. 
Gewicht 
(g/m)

Gebinde
größe 
(m)

Mind. 
Scheiben 
∅ (mm)

Empfohlener 
Scheiben∅ 
(mm)

FBVFH020L 20,00 0,79 23,00 32,00 25,40 174 100 35 70 

FBVFH030L 30,00 1,18 23,00 32,00 25,40 220 100 55 80 

FBVFH040L 40,00 1,57 23,00 32,00 25,40 265 100 75 90 

FBVFH050L 50,00 1,97 23,00 32,00 25,40 310 100 80 100 

FBVFH060L 60,00 2,36 45,00 55,00 50,80 445 100 90 110 

FBVFH080L 80,00 3,15 45,00 55,00 50,80 544 100 125 130 

FBVFH100L 100,00 3,94 45,00 55,00 50,80 642 100 155 160 

FBVFH120L 120,00 4,72 45,00 55,00 50,80 741 50 170 185 

PU80A ultramarinblau 

PU80A SAFE capriblau

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA

FDA
EC

USDA
METAL
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PUflex Wellenkanten
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REIBSCHWEISSTECHNIK 
FÜR PU
Die patentierte Reibschweißmaschine RS02 ist das Profi tool für den 
Instandhalter und somit auch die schnellste und sicherste Art Riemen-
profi le zu verschweißen. Innerhalb weniger Sekunden werden hier 
wiederholgenau durch feste Schweißparameter konstant gute Qualitäts-
verbindungen hergestellt. 

Mit auf das jeweilige Profi l abgestimmten Spannbacken wird ein sicherer 
Halt und eine perfekte Ausrichtung des Profi ls sichergestellt. 

Dank der handlichen Bauform erlaubt die Reibschweißmaschine auch 
bei beengten Raumbedingungen eine angenehme Durchführung der 
Schweißung. Seit Kurzem steht nun auch eine Akkuversion für eine 
uneingeschränkte Bewegungsfreiheit zur Verfügung.

VERWENDUNG
Welche Formen können verschweißt werden?

Die RS02 Reibschweißmaschine erlaubt das Stoßverschweißen von 
PU-Rundriemen mit/ohne Zugträger von 6 - 20 mm sowie PU-Keilriemen 
mit/ohne Zugträger von 6 x 4 mm – 22 x 14 mm. 

Aber auch viele andere Geometrieformen und Sonderprofi le können mit-
tels Sonderspannbacken mit dieser Schweißtechnik verbunden werden. 

Wie ist das Prinzip des Reibschweißens?

Grundsätzlich wird bei dieser Schweißtechnik der eigene Reibkoeffi zient 
der Profi lmaterialien miteinander zu Nutze gemacht und somit ein Auf-
schmelzen des Material in der Stoßstelle, unter Druck und einer Rotations-
bewegung, erzeugt. Der Anwender entscheidet, wann der Prozess beendet 
werden kann, so bald sich überall an der Stoßstelle eine Schweißwulst 
ausgebildet hat. 

Was muss man beachten, damit die Schweißung gelingt?

Zum sicheren Spannen der Profi le während dieses Vorgangs benötigt man 
auf die jeweilige Geometrie abgestimmte Spannbacken. 

Bei diesem Schweißverfahren ist ein ebener und winkliger Zuschnitt 
der Riemenenden eine wichtige Voraussetzung, um optimale Schweiß-
bedingungen zu ermöglichen und mit der kompletten Stoßfl äche Reibung 
aufzubauen. Bei Zugträger verstärkten Riemenprofi len ist vor dem Ver-
schweißen, wie allgemein üblich, der Zugträger an den Stoßfl ächen jeweils 
um einige Millimeter durch Ausbohren zu entfernen, um ein Querlegen 
des Zugträgers in der Schweißstelle, und somit eine Verschlechterung der 
Schweißverbindung, zu verhindern. 

Eine Ausnahme stellt der patentierte, verschweißbare BEHAbelt Glasfaser-
zugträger dar, bei dem Sie auf diesen Arbeitsschritt verzichten können.

 Mobiler Einsatz dank kleiner Bauform.

  Schweißparameter defi niert über 
Geschwindigkeit und Anpressdruck

  TOP Schweißqualität dank wiederhol-
genauer Schweißergebnisse.

  Maschine sofort Einsatzbereit. 
keine Aufheizzeit notwendig

  Hohe Prozessbeherrschung mit 
exzellenter Wiederholgenauigkeit. 

  Reduzierung des Unfallrisikos, 
da keine heißen Teile.

Reibschweißmaschinen RS02

HIGHLIGHTS



PATENT
Made in Germany 
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Made in Germany 
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Produkteigenschaften

  Keine langen Aufheiz- oder Rüstzeiten, verschweißt 
innerhalb von Sekunden.

  Präzisionsspannbacken und automatische 0-Stellung 
verhindern versetzte Schweißnähte.

 Drehzahlgesteuerte Reibwärme garantiert eine 100%ige 
 Verschweißung.

  Keine Beeinträchtigung der Schweißqualität durch 
Temperaturschwankungen oder Zugluft.

 Keine Gefahr von Verbrennungen oder Feuer.

  Durch geringe Baugröße ist die Reibschweißmaschine direkt in 
der Anlage einsetzbar.

  Dank austauschbaren Spannbacken, für das Verschweißen 
unterschied lichster Profi le ab ∅ 6 mm aus Polyurethan geeig-
net.

Produkteigenschaften

wie RS02, unterscheidet sich durch folgende Merkmale

 kabellos; Betrieb durch Akku

 größerer Lieferumfang 

Patentierte Reibschweißmaschine RS02 für 
Polyurethan-Profi le verhindert Stillstand szeiten durch 
eine perfekte Schweißung bei jeder Anwendung!

Akkubetriebene, patentierte Reibschweißmaschine RS02 AKKU 
für Polyurethan-Profi le für noch mobileres Instandhalten.

RS02

RS02 AKKU

Lieferumfang:
  1 St. Reibschweißmaschine RS02
  1 Satz Standard Spannbacken nach Wahl
  1 St. Drehmomentschlüssel
  1 St. Schere AS02
  1 St. Seitenschneider SE02
  1 St. Tragetasche mit Hartschaumeinlage

Abmessungen (HxBxT): 390x105x123 mm
Gewicht: ca. 2450 g, Leistung: 500 W

Bezeichnung  Best.Nr.

 230 Volt  FBWRS022230V

Lieferumfang:
  1 St. Reibschweißmaschine RS02 AKKU
  1 Satz Standard Spannbacken nach Wahl
  1 St. Drehmomentschlüssel
  1 St. Schere AS02
  1 St. Schere AS04
  1 St. Seitenschneider SE02
  2 St Akku
  1 St Akku-Ladestation
  1 St Sortimentbox für Spannbacken
  1 St. Tragetasche mit Hartschaumeinlage

Abmessungen (HxBxT): 390x105x123 mm
Gewicht: ca. 2780 g, Leistung: 18V 4Ah (72Wh)

Bezeichnung  Best.Nr.

 230 Volt FBWRS02A230

Akku-Ladestation Akku



RS SPANNBACKEN RUNDPROFIL Ø 6,0mm FBWSBR060

RS SPANNBACKEN RUNDPROFIL Ø 6,3mm FBWSBR063

RS SPANNBACKEN RUNDPROFIL Ø 7,0mm FBWSBR070

RS SPANNBACKEN RUNDPROFIL Ø 7,9mm FBWSBR079

RS SPANNBACKEN RUNDPROFIL Ø 8,0mm FBWSBR080

RS SPANNBACKEN RUNDPROFIL Ø 9mm FBWSBR090

RS SPANNBACKEN RUNDPROFIL Ø 9,5mm FBWSBR095

RS SPANNBACKEN RUNDPROFIL Ø10,0mm FBWSBR100

RS SPANNBACKEN RUNDPROFIL Ø12,0mm FBWSBR120

RS SPANNBACKEN RUNDPROFIL Ø12,5mm FBWSBR125

RS SPANNBACKEN RUNDPROFIL Ø 12,7mm FBWSBR127

RS SPANNBACKEN RUNDPROFIL Ø13,0mm FBWSBR130

RS SPANNBACKEN RUNDPROFIL Ø14,0mm FBWSBR140

RS SPANNBACKEN RUNDPROFIL Ø 14,3mm FBWSBR143

RS SPANNBACKEN RUNDPROFIL Ø15,0mm FBWSBR150

RS SPANNBACKEN RUNDPROFIL Ø 15,9mm FBWSBR159

RS SPANNBACKEN RUNDPROFIL Ø17,0mm FBWSBR170

RS SPANNBACKEN RUNDPROFIL Ø18,0mm FBWSBR180

RS SPANNBACKEN RUNDPROFIL Ø 19,0mm FBWSBR190

RS SPANNBACKEN RUNDPROFIL Ø20,0mm FBWSBR200

RS SPANNBACKEN KEILPROFIL (Y) 6X4mm FBWSBK06

RS SPANNBACKEN KEILPROFIL (M) 8X5mm FBWSBK08

RS SPANNBACKEN KEILPROFIL (Z) 10X6mm FBWSBK10

RS SPANNBACKEN KEILPROFIL (A) 13X8mm FBWSBK13

RS SPANNBACKEN KEILPROFIL (B) 17X11mm FBWSBK17

RS SPANNBACKEN KEILPROFIL (C) 22X14mm FBWSBK22

RS SPANNBACKEN KEILPROFIL 8X6,5mm FBWSBK8X65

RS SPANNBACKEN KEILPROFIL 10X8mm FBWSBK10X8

RS SPANNBACKEN SUPERGRIP (Z) 10X6mm FBWSBK10G

RS SPANNBACKEN SUPERGRIP (A) 13X8mm FBWSBK13G

RS SPANNBACKEN SUPERGRIP (B) 17X11mm FBWSBK17G

RS SPANNBACKEN SUPERGRIP (C) 22X14mm FBWSBK22G

RS SPANNBACKEN (B) 17X11 FÜR BORSTEN 90° FBWSBK17B

RS SPANNBACKEN (C) 22X14 FÜR BORSTEN 90° FBWSBK22B

RS SPANNBACKEN SK1 (B) 17X19mm FBWSBK17X19

RS SPANNBACKEN SK1 (C) 22X24mm FBWSBK22X24

RS SPANNBACKEN PARALLELKEIL. 21X8mm FBWSBK21X8

RS SPANNBACKEN PARALLELKEIL (Z) 24X6,8mm FBWSBK24X68

RS SPANNBACKEN PARALLELKEIL. 30X8mm FBWSBK30X8

RS SPANNBACKEN T-PROFIL 15X5mm FBWSBST15X5

RS SPANNBACKEN T-PROFIL 5X5X25mm FBWSBST5525

RS SPANNBACKEN QUADRATPROFIL 11,8X11,8mm FBWSBSQ118

RS SPANNBACKEN U-PROFIL 18X11,8mm FBWSBSU180

RS SPANNBACKEN PRISMENKEIL 33X8mm FBWSBS33X8

RS SPANNBACKEN BIRNEN PROFIL 28X29mm FBWSBS28X29

Rundriemen Keilriemen

Keilriemen Sonderversionen

Spitzkeilriemen

Parallelkeilriemen

T-Profi le

Sonderprofi le
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Produkteigenschaften

 Bitte beachten Sie, dass jedes Riemenprofi l einen 
 passenden Satz Spannbacken benötigt.

 Wählen Sie bitte daher die passenden Spannbacken 
 für die benötigte Profi lgeometrie.

  Auf Anfrage fertigen wir auch Spannbacken für 
PUSonderprofi le.

 für Rundriemen

 für Keilriemen

Unser Spannbacken Sortiment
1 Satz Spannbacken besteht aus je 4 Teilen

Reibschweißmaschine RS02



ALLGEMEIN
Mit der speziell für Riemenprofi le entwickelten Heißpresse HP01 von 
BEHAbelt und der dazugehörigen Temperatursteuerung PPuls Element 
bietet diese Schweißtechnik die absolute Prozessbeherrschung für 
anspruchsvolle industrielle Ausführungen einer Schweißverbindung. 

Dank der kleinen Bauform und einiger smarter Konstruktionsdetails ist 
diese Heißpresse auch hervorragend für die Verwendung Vorort und bei 
beschränkten Raumbedingungen geeignet. Als wasser- oder luftgekühlte 
Version kann je nach Kundenwunsch die Einheit ausgeführt werden. 

Im Besonderen für die Herstellung von Überlappverschweißungen von 
Riemenprofi len ist die HP01 die erste Wahl für beste Schweißergebnisse.

VERWENDUNG
ÜBERLAPP-VERBINDUNG
Die HP01 ist im Besonderen geeignet für die Erstellung von Stoß- und 
Überlappschweißungen für Rund- und Keilriemen von einem Durchmesser 
von 6 - 20 mm sowie für Keilriemen von 6x4 - 22x14 mm. Mittels eines 
passenden Formschuhs wird die Schweißstelle unter Temperatur und 
Druck verpresst und somit eine feste Verbindung erzeugt. 

Im Falle der Überlappverschweißung ist hierfür ein vorgelagerter Arbeits-
gang zur Vorbereitung der Schweißstelle mittels eines Riemenzuschnitts 
notwendig. Hierfür wurde extra eine spezielle Schneidhilfe SH01 entwi-
ckelt, die eine präzise und wiederholgenaue Schweißvorbereitung ermög-
licht. Eine Überlappschweißung erhält somit eine Festigkeit von ca. 50% 
des verwendeten Zugträgers. Grundsätzlich führt eine Überlappverschwei-
ßung immer zu einer Versteifung des Schweißbereichs und benötigt somit 
eine entsprechende Berücksichtigung bei der Auswahl des Mindestschei-
bendurchmessers.

CRIMP-VERBINDUNG
Eine besondere Ausführungsform stellt das Verbinden von Riemen mit 
Stahlzugträger dar. Hier wird der freigelegte Zugträger mit Presshülsen 
verbunden und der so entstandene Zwischenraum in der Verbindungstelle 
anschließend über Materialeinlagen wieder aufgefüllt und mittels Form-
schuh und Heißpresse verpresst und mit dem restlichen Material verbun-
den. Hierfür steht unser Verbindungsset RH-2 zur Verfügung und liefert 
Ihnen die komplette Ausrüstung und Material zur Erstellung einer solchen 
Verbindungstelle.

ZAHNRIEMEN UND FLACHBÄNDER
Die Heißpresse HP01 bietet aber auch einen weiteren Mehrnutzen bzgl. 
der Möglichkeit über passende Formschuhe Zahnriemen und Flachbänder 
bis zu einer max. Breite von 50mm zu verschweißen. Ein entsprechendes 
Formschuhprogramm steht zur Verfügung. Eine Stanztechnik zur Vor-
bereitung der Verbindungsstelle wird nicht angeboten.

8933

Heißpresse HP01

Formschuhe auch 

für Flachbänder 

und Zahnriemen 

erhältlich!

1

2

3

4
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Heißpressen

Lieferumfang:
1 St. Heißpresse HP01 AIR, 1 St. 1 St. PPuls Controller 
Element, 1 St.  Seitenschneider SE02, 1 St.  Schrauben-
dreher, 1 St.  Schere AS04, 1 St. Alukoffer

Abmessungen (HxBxT): 240x167x200 mm
Gewicht: ca. 4800 g

Lieferumfang:
1 St. Heißpresse HP01 WATER, 1 St. Kühlfass 6,4 l mit Pumpe 
1 St. PPuls Controller Element, 1 St. Seitenschneider SE02, 
1 St. Schraubendreher, 1 St. Schere AS04, 
1 Satz Anschlussschläuche, 1 St. Alukoffer

Die HP01 AIR ist die luftgekühlte Variante der Heißpresse und 
bietet Mobilität durch die kompakte Bauform. 

Die HP01 WATER ist die wassergekühlte Variante der 
Heißpresse und bietet eine höhere Kühlleistung.

Produkteigenschaften

 Benutzerfreundliche und einfache Handhabung.
  Vollautomatisierter Vulkanisier- und Kühlprozess 

verhindert Anwendungsfehler und gewährt somit 
Prozesssicherheit unabhängig vom Anwender.

  Dank austauschbarem Formschuh für das Verschweißen 
unterschiedlichster Profi le und Bänder aus PU und TPE 
sowie Zahnriemen bis 50 mm Breite  geeignet.

 Selbsterklärende Controllermenüführung 
 (kein Expertenwissen notwendig).
 Optimale Schweißpräzision innerhalb weniger Minuten.
 Höchste Schweißsicherheit unabhängig von der 

 Umgebungstemperatur.
 Datenlogging mit integrierter Funktionsdiagnose zur 

 Qualitätssicherung der Schweißung.
 Speicherung und Änderung von Rezepturen innerhalb 

 weniger Sekunden.
 Verschiedene Schweißvarianten möglich 

 (Überlappschweißen, 90° Schnitte, Gehrungsschnitte).
 Beste Schweißmethode für Profi le mit Zugträger (Aramid,  

 Polyester und Stahl) mittels Überlappschweißung.

Produkteigenschaften

wie HP01 AIR, unterscheidet sich durch folgende Merkmale

 höhere Kühlleistung

  Kühlfass mit Anschlussschläuchen im Lieferumfang 
(Sonderlängen auf Anfrage)

 ggf. kann auch mit Druckluft gekühlt werden

Heizplattenabmessung: 
120 x 60 mm

Spindel für Drehmomentschlüsselaufnahme 
als Zubehör erhältlich 
FBWHPSD12

Bezeichnung Best.Nr.

Standard Set HP01/Luftkühlung/230 Volt FBWHP011L230

Bezeichnung Best.Nr.

Standard Set HP01/Wasserkühlung/230 Volt FBWHP011W230

HP01 AIR

HP01 WATER



FORMSCHUH Ø 6,0 mm FBWFS060

FORMSCHUH Ø 6,3 mm FBWFS063

FORMSCHUH Ø 7,0 mm FBWFS070

FORMSCHUH Ø 8,0 mm FBWFS080

FORMSCHUH Ø 9,5 mm FBWFS095

FORMSCHUH Ø 10,0 mm FBWFS100

FORMSCHUH Ø 12,0 mm FBWFS120

FORMSCHUH Ø 12,5 mm FBWFS125

FORMSCHUH Ø 14,3 mm FBWFS143

FORMSCHUH Ø 15,0 mm FBWFS150

FORMSCHUH Ø 18,0 mm FBWFS180

FORMSCHUH Ø 20,0 mm FBWFS200

Zahnriemenformschuh HTD5   FBWFZHTD5MN

Zahnriemenformschuh HTD8 FBWFZHTD8MN

Zahnriemenformschuh T5 FBWFZT5N

Zahnriemenformschuh T10 FBWFZT10N

Zahnriemenformschuh AT5 FBWFZAT5N

Zahnriemenformschuh AT10 FBWFZAT10N

Zahnriemenformschuh AT20 FBWFZAT20N

Zahnriemenformschuh H (B:50,8mm/2“) FBWFZHO

Zahnriemenformschuh L (B:50,8mm/2“) FBWFZLO

Zahnriemenformschuh RPP 8M FBWFZRPP8MN

FORMSCHUH (Z) 10X6 mm FBWFS100X060

FORMSCHUH (A) 13X8 mm FBWFS130X080

FORMSCHUH (B) 17X11 mm FBWFS170X110

FORMSCHUH (C) 22X14 mm FBWFS220X140

FORMSCHUH 8X6,5 mm GEWÖLBT FBWFS080X065

FORMSCHUH 10X8 mm FBWFS100X080

FORMSCHUH 16,35X11,3 mm (BLUEPOWER) FBWFS163X113

FORMSCHUH 17X11,3 mm (BLUEPOWER) FBWFS170X113

Rundriemen Zahnriemenformschuhe (Breite max. 50mm)

Keilriemen 

Keilriemen Sonderversionen

9133

Formschuhe für HP01

Rund- und Keilriemenformschuhe
für HP01 Heißpressen
 Standard Formschuhe für PU und TPE Rund- und Keilriemen.
Andere Größen auf Anfrage.

Formschuh für Keilriemen

Formschuh für Zahnriemen

Formschuh für Rundriemen



 Nach der 
Überlapp-
schweißung

 Vor der 
Überlapp-
schweißung
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1 3

2 4

Lieferumfang Verbindungs-Set RH-2
 1 St. Nylontasche
 1 St. Handpresszange RH-2
 je 3m Polyestermanteleinlagen (außen/innen)
 100 St. CU-Pressklemmen

SH01

Für ein exaktes Zuschneiden und Vorbereiten der 
zugträgerverstärkten Riemen für die Überlappschweißung 
mit der BEHAbelt HP01 Heißpresse.

 Lieferumfang
 1 St. Riemenschneidehilfe SH01, 
1 St. Schraubendreher, 1 St. Standard 
Formnest nach Wahl, 1 St. Gabelschlüssel, 
1 Satz Unterlegscheiben

 Formnester für folgende Profi le erhältlich:

  Rundriemen ∅ 6,0 - 20,0 mm
 Keilriemen 13x8 (A), 17x11 (B), 22x14 (C), bluepower

Abmessungen (HxBxT): 200 x 80 x 45 mm
Gewicht: ca. 1,3 kg

Bezeichnung Best.Nr.

Riemenschneidehillfe SH01 
mit einem Formnest nach Wahl   FBWSH1 

 Formnester für Rundriemen

Best.Nr. Bezeichnung Maße

 FBWSH1R060 Formnest für Rundriemen ∅ 6,0mm

FBWSH1R063 Formnest für Rundriemen ∅ 6,3mm

FBWSH1R080 Formnest für Rundriemen ∅ 8,0mm

FBWSH1R095 Formnest für Rundriemen ∅ 9,5mm

FBWSH1R100 Formnest für Rundriemen ∅ 10,0mm

FBWSH1R100 Formnest für Rundriemen ∅ 10,0mm

FBWSH1R120 Formnest für Rundriemen ∅ 12,0mm

FBWSH1R125 Formnest für Rundriemen ∅ 12,5mm

FBWSH1R150 Formnest für Rundriemen ∅ 15,0mm

FBWSH1R180 Formnest für Rundriemen ∅ 18,0mm

FBWSH1R200 Formnest für Rundriemen ∅ 20,0mm

 Formnester für Keilriemen

Best.Nr. Bezeichnung Maße

 FBWSH1K13 Formnest für Keilriemen 13x8 (A)

FBWSHSK17BP  Formnest für Keilriemen 
bluepower

17 x 11,3

FBWSH1K17 Formnest für Keilriemen 17x11 (B)

FBWSH1K22 Formnest für Keilriemen 22x14 (C)

Formnest für Sonderprofi le auf Anfrage
Formnest für KeilriemenFormnest für Rundriemen

Bezeichnung Best.Nr. 
 Verbindungsset RH2 FBWZRH2SET1
Polyestermanteleinlagen innen (3 m) auf Anfrage
Polyestermanteleinlagen außen (3 m) auf Anfrage
CU-Pressklemmen 2 mm (100 St.) auf Anfrage

Innen und Außenmantel 
wird als Meterware geliefert

Mit der neuen verbesserten CRIMP-Verbindung erzielen 
Sie ein einwandfreies Ergebnis beim Verbinden der Riemen 
mit Stahlzugträger. 

* Presshülsen

CRIMP*-VERBINDUNG 
von Stahlzugträger

Werkzeuge für HP01



9333

Spiegelschweißgerät

PATENT

Highlights

Produkteigenschaften

 Robustes, glasfaserverstärktes Gehäuse.

 Exakt geregelte Temperatureinstellungen mit 
 vordefi nierten Tasten.

 Kein Anhaften von PU- und TPE-Material durch 
 tefl onbeschichteten Schweißspiegel.

 Leichte Reinigung mit Baumwolllappen.

Ersatzspiegel EERGO
Best.-Nr. FBWEE002
Abmessungen (HxBxT): 43 x 65 x 6 mm

Funktioniert. Einfach. Sicher. Das erste Schweißgerät, welches 
speziell für das Verschweißen von PU- und TPE-Profi len 
entwickelt wurde. Bei der Neuentwicklung haben wir den 
Schwerpunkt auf die Anforderungen in der Praxis gelegt.

Innovative Sicherheitsablage zum sicheren,
kontaktlosen Ablegen des heißen Spiegels.

Sehr schnelle Aufheizzeit von ca. 2 Minuten.

Optische Anzeige durch LED, wenn die richtige 
Schweißtemperatur für PU und TPE erreicht ist.

Konstante Schweißtemperatur bei 
unterschiedlichsten Umgebungstemperaturen.

Ergonomisches Design für eine natürliche 
Arbeitshaltung.

Lieferumfang:
1 St. EErgo Spiegelschweißgerät
1 St. Tragetasche klein

Abmessungen: 185 x 210 x 55 mm (HxBxT)
Gewicht: ca. 380 g
Leistung: 240 W

Bezeichnung  Best.Nr.
EErgo 230 V FBWEE001

Speziell entwickeltes 
Schweißgerät für PU und TPE

EERGO

Ersatzteile
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Bezeichnung Best.Nr.
EErgo-Set „klein“ 230 V FBWEE003 
EErgo-Set Vario „klein“ 230 V FBWEE011

Bezeichnung Best.Nr.
EErgo-Set „universal“ 230 V FBWEE004 
EErgo-Set Vario „universal“ 230 V FBWEE014

Profi  Schweißset für kleine Profi le: 
Rundriemen bis 10 mm u. Keilriemen bis Profi l 10 (Z) 

1 St. EErgo Spiegelschweißgerät
2 St. Führungszangen FZ01
1 St. Seitenschneider SE02
1 St. Schere AS02 mit Prisma
1 St. Tragetasche klein

Profi  Schweißset für kleine und große Profi le: 
Rundriemen alle Größen und Keilriemen bis Profi l 32 (D)

1 St. EErgo Spiegelschweißgerät
2 St. Führungszangen FZ01
1 St. Seitenschneider SE02
1 St. Schere AS04 mit Winkel-Anschlag
1 St. Führungszange FZ02/3
1 St. Tragetasche groß

Profi  Schweißset für kleine Profi le: 
Rundriemen bis 10 mm u. Keilriemen bis Profi l 10 (Z) 

1 St. EErgo Spiegelschweißgerät
1 St. Führungszange FZ01 Vario
1 St. Seitenschneider SE02
1 St. Schere AS02 mit Prisma
1 St. Tragetasche klein

Profi  Schweißset für kleine und große Profi le: 
Rundriemen alle Größen und Keilriemen bis Profi l 32 (D)

1 St. EErgo Spiegelschweißgerät
1 St. Führungszange FZ01 Vario
1 St. Seitenschneider SE02
1 St. Führungszange FZ02/3
1 St. Schere AS04 mit Winkel-Anschlag
1 St. Tragetasche groß

EERGO-SETS

EERGO-Set „klein“

EERGO-Set „universal“

EERGO-Set Vario „klein“

EERGO-Set Vario „universal“
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Spiegelschweißgerät

 Multi TC

BEHAbelt Multi TC ist das bewährte stufenlos regelbare 
Spiegelschweißgerät für Polyurethan und Polyester. 

Produkteigenschaften

 Einfache und sichere Handhabung.

 Schnelle Aufheizzeit.

 Stufenlose Temperatureinstellung mittels Stellrad.

 Konstante Schweißtemperatur durch Temperaturregelung 
 auch bei Dauerbetrieb.

 Optische Anzeige bei Erreichen der Schweißtemperatur.

 Kleines, handliches und robustes Schweißgerät.

 Kein Anhaften von PU- und TPE- Material durch 
 tefl onbeschichteten Schweißspiegel.

 Leichte Reinigung mit Baumwolllappen.
Lieferumfang:

1 St. Multi TC Schweißgerät
 Temperaturgeregeltes Schweißgerät für zwei 
Temperaturbereiche: PU 290 °C / Polyester 240 °C

Abmessungen: 295 x 35 x 25 mm (HxBxT)
Gewicht: ca. 250 g 
Aufheizzeit: ca. 5 Minuten
Temperaturregelbereich: stufenlos 200...300 °C
Leistung: 75 W

Bezeichnung Best.Nr.
Multi TC 230 V FBWMTC230

Polyurethan PU 290 °C
Polyester TPE 240 °C

Ersatzspiegel Multi TC
Best.-Nr. FBWMTC1
Abmessungen (HxBxT): 35 x 35 x 2 mm

Ersatzspiegel Multi TC für Flachprofi le
Best.-Nr. FBWMTC2
Abmessungen (HxBxT): 25 x 70 x 2 mm

Ersatzteile

Stufenlose 

Temperaturregelung
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Sehr kostengünstig.
SG02 für PU
SG03 für TPE

Produkteigenschaften

 Einfache und sichere Handhabung.

 Feste ungeregelte Temperatureinstellung.

 Erreichen der Schweißtemperatur nach ca. 15 Minuten.

 Kleines, handliches und robustes Schweißgerät.

 Kein Anhaften von PU- und TPE-Material durch 
 tefl onbeschichteten Schweißspiegel.

 Leichte Reinigung mit Baumwolllappen.

 Achtung! Nicht für Dauereinsatz geeignet.

SG02 / SG03

  Lieferumfang:

1 St.  SG02 Schweißgerät
für Polyurethan (PU) 290 °C - 300 °C

oder
1 St.  SG03 Schweißgerät 

für Polyester (TPE) 215 °C - 240 °C

Abmessungen: 280 x 33 x 33 mm (HxBxT)
Gewicht: ca. 227 g 
Aufheizzeit: ca. 10 Minuten
Leistung: 80W (SG02); 40W (SG03)

Bezeichnung Best.Nr.
 SG02 PU - 230 V FBWSG02
SG03 TPE - 230 V FBWSG03

Spiegelschweißgeräte

Ersatzspiegel SG02 oder SG03
Best.-Nr. FBWTC72
Abmessungen (HxBxT): 35 x 35 x 2 mm

Ersatzspiegel SG02 oder SG03 für Flachprofi le
Best.-Nr. FBWTC76
Abmessungen (HxBxT): 22,5 x 75 x 2 mm

Ersatzteile

SG03

SG02
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   Führungszange FZ02/3 Standard
 Robust und präzise für Keilriemen bis Profi l 32 
und Rundriemen ab ∅ 8 mm.

Führungszange FZ02/2 Sonderanfertigung
Anpassung der Führungszange FZ02/3 für 
Sonderprofi lgeometrien nach Ihren Angaben.

Vorhandene Geometrien in mm: 12,5x5, 15x5, 16x8, 
18x6, 24x6,8, 25x5, 30x8, 38x2, 6x4x9, 21x8, 28x10, 
Flachprofi le, Quadratprofi le, U-Profi le, T-Profi l 10x6, 
28x10 

FZ02/3 und FZ02/2

Führungszangen

 Für 90°-Schweißung

Abmessungen (HxBxT): 205 x 90 x 100 mm
Gewicht: ca. 617 g

 Bezeichnung Best.Nr.
   Führungszange FZ02/3 FBWFZ02/3
   Führungszange FZ02/2 S FBWFZ02/2

 Für 90°-Schweißung

Bezeichnung Best.Nr.
   Führungszange FZ02/3F FBWFZ02/3F

Abmessungen: 205 x 90 x 100 mm (HxBxT)
Gewicht: ca. 617 g

   Führungszange FZ02/3F für Flachprofi le

 Robust und präzise für Flachprofi le. 
Breite max. 60 mm und Höhe 1,6 - 5 mm.

FZ02/3F
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 Handlich und leicht für Rundriemen bis ∅ 10 mm und 
Keilriemen bis Profi l 10 (Z).

Führungszange FZ01 Vario aus Metall kann in zwei 
Funktionsweisen montiert werden. Mit und ohne Griff! 

 Handlich und robust für Rundriemen bis ∅ 10 mm und 
Keilriemen bis Profi l 10 (Z).

Aufgrund von austauschbaren Profi lbacken können 
Sonderprofi le aufgenommen werden.

Bezeichnung Best.Nr.
  Führungszange FZ01 FBWFZ01

Bezeichnung Best.Nr.
FZ01 Vario FBWFZ01V

Abmessungen (BxHxT): 127x70x35 mm
Gewicht: ca. 140 g

Abmessungen (BxHxT):  240x125x50 mm 
140x195x50 mm ohne Griff 

Gewicht:   ca. 365 g
ca. 320 g ohne Griff 

Highlights

  Schnelles, sicheres und besonders präzises Endverbinden 
von PU- und TPE-Profi len.

   Sondereinsätze für: Keilrippen-Riemen PJ2 und PJ3.

   Ihre Wahl für Standard und Sonderprofi le! 

Highlights

  Schnelles, sicheres und präzises Endverbinden 
von PU- und TPE-Profi len.

   Ihre Wahl für Standardprofi le! 

Wandelbar!
Kann in wenigen 
Schritten auch 

ohne Griffe 
genutzt werden.

Führungszangen

Automatische Entriegelung
startet seitlichen Anpressdruck.

Präzises Verschweißen 
dank gleichbleibendem 

Anpressdruck.

FZ01 Vario

FZ01

mit austauschbaren 

Profi lbacken

Profi lbacken für
Sonderprofi le

Schnellspannvorrichtung
zum Einlegen der Riemen
in austauschbare Backen.



Hilfsmittel

Sonderausführungen für U- und Quadrat-Profi le (siehe Seite 50)
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Riemenspannhilfe mit Aufsatz zum 
Vorspannen für Rund und Keilriemen. 

RSH01 450 mm (18“) Spannweg, 
Eignung für Achsabstand >1m.

RHS02 900 mm (35“) Spannweg, 
Eignung für Achsabstand >2 m.

RSH01 & RSH02

KS 75

Bezeichnung Best.Nr.
  RSH01 (450 mm) FBWRSH01
RHS02 (900 mm) FBWRSH02

Klein:
Abmessungen (HxBxT): 690 x 320 x 90 mm
Gewicht: ca. 1930 g

Groß:
Abmessungen (HxBxT): 1150 x 320 x 90 mm
Gewicht: ca. 2420 g

Bezeichnung Best.Nr.
KS 75 FBWKS75

Abmessungen (HxBxT):  280 x 80 x 150 mm
Gewicht: ca. 854 g

Werkstatthalterung für Spiegelschweißgeräte

Mittels eines fl exiblen kugelgelagerten Schraubstocks, 
fi xieren Sie Ihr Spiegelschweißgerät, um das stationäre 
Verbinden Ihres Riemenprofi ls zu vereinfachen.

HINWEISE
  Spannbacken vorsichtig schließen, damit das Gehäuse 

des Spiegelschweißgerätes nicht beschädigt werden kann.

  Beim Einrichten darauf achten, dass das Kabel nicht 
 gequetscht wird.

  Kugelgelenk und Tischzwinge ausreichend am Tisch 
befestigen.
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Zubehör / Ersatzteile

AS02 AS03

Schere klein mit Prisma Schere groß mit Anschlag

90°-Schnitt für Rundriemen bis   
∅ 12 mm.

Für 90°-Schnitt und Gehrungsschnitt.

Bezeichnung Best.Nr.
AS02 FBWAS02

Bezeichnung Best.Nr.
AS03 FBWAS03

AS04 SE02

Schere mit Winkelanschlag  
(verstellbar) Seitenschneider mit Spezialschliff

Schere mit verstellbarem  
Winkelanschlag

Für 45°, 60°, 75°, 90°, 105°,  
120° und 135°-Schnitte.

zum exakten Entfernen  
des Schweißwulstes.

Bezeichnung Best.Nr.
AS04 FBWAS04

Bezeichnung Best.Nr.
SE02 FBWSE02

SZ01 Drehmoment-
schlüssel

Spitzzange für Nippel RS Drehmomentschlüssel 
7 / 4Nm

Bezeichnung Best.Nr.
SZ01 FBWSZ01

Bezeichnung Best.Nr.
Drehm.schlüssel FBWSW7X85

Sortimentsbox Bereitschafts-
taschen

Aufbewahrungsbox für Spannbacken 
für RS02 / RS02 AKKU „M“: 28 x 29 x 5 mm 

„XL“: 30 x 24 x 11 mmmit 9 Fächern, transparente Box

Bezeichnung Best.Nr.
Sortimentsbox FBWSORT9

Bezeichnung Best.Nr.
Tragetasche „M“ FCT000000002
Tragetasche „XL“ FCT000000003
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MultiTC-Spiegel MultiTC-Spiegel

Ersatzspiegel für  
Spiegelschweiß gerät „MultiTC“

Ersatzspiegel für Flachprofile für  
Spiegelschweiß gerät „MultiTC“

Abmessungen (HxBxT):  
35 x 35 x 2 mm

Abmessungen (HxBxT):  
25 x 70 x 2 mm

Bezeichnung Best.Nr.
Ersatzspiegel MultiTC FBWMTC1

Bezeichnung Best.Nr.
Ersatzspiegel MultiTC FBWMTC2

SG02/03-Spiegel SG02/03-Spiegel

Ersatzspiegel für Spiegel  
schweiß geräte „SG02/03“

Ersatzspiegel für Flachprofile für 
Spiegel schweiß geräte „SG02/03“

Abmessungen (HxBxT):  
35 x 35 x 2 mm

Abmessungen (HxBxT):  
22,5 x 75 x 2 mm

Bezeichnung Best.Nr.
Ersatzspiegel SG02/03 FBWTC72

Bezeichnung Best.Nr.
Ersatzspiegel SG02/03 FBWTC76

EErgo-Spiegel FZ01-Rändelmutter
Ersatzspiegel für  
Spiegelschweiß gerät „EErgo“ Ersatzmutter (M5) aus  

Kunststoff oder MetallAbmessungen (HxBxT):  
43 x 65 x 6 mm

Bezeichnung Best.Nr.
Ersatzspiegel EErgo FBWEE002

Bezeichnung Best.Nr.
FZ01-Mutter Kunststoff MDFZ01001
FZ01-Mutter Metall MDFZ01002

RS02-Adapter SH01-Ersatzklinge

Spannbackenadapter weiß  
für Reibschweißmaschinen  
RS02 und RS02 AKKU

Ersatzklinge für Schneidehilfe SH01

Bezeichnung Best.Nr.
RS02-Adapter FBWAPRS02

Bezeichnung Best.Nr.
SH01-Ersatzklinge MREKSH01

Akku-Pack LG4A

Ersatzakku für Reibschweißmaschine 
RS02 AKKU 18V / 4Ah (72Wh)

Ladegerät 4A / 230V  
für RS02 Akku

Bezeichnung Best.Nr.
RS02 Ersatzakku FBWRS02AK18V

Bezeichnung Best.Nr.
LG4A Ladegerät FBWRS02LG4A2
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Element Extended Extended 30A Relaisbox

Betriebsspannung der Heizung

A 115 V  

B 208 V         (1)          (1)  

C 230 V          (1)

D 400 V          (1)          (1)  

E 480 V   

F 600 V   

  Abweichende Angaben:

Stromaufnahme pro Heizplatte und pro Phase

G ≤ 5A   

H ≤ 9A   

I ≤ 16A           (2)  

Interne Verschaltung der Heizung

J 1-phasig   

K 3-phasig Stern  
(Mittelpunkt herausgeführt)          (4)          (3)          (3)  

L 3-phasig Stern  
(Mittelpunkt nicht herausgeführt)   

M 3-phasig Dreieck   

Netzanschluss

N „Schuko“ (3-polig)           (5)          (5)

O NEMA 5-15 (3-polig)          (6)

P CEE 16A (5-polig)  

Q CEE 32A (5-polig)  

R NEMA L6-30 (3-polig)  

S NEMA L15-30 (4-polig)  

  Abweichende Angaben:

Sensor-Typ

T PT100  

U Thermoelement Typ K  

U Thermoelement Typ J  

BITTE SENDEN AN:
Fax: +49 (0) 7684 / 907-101
E-Mail: tech@behabelt.com

(1) Nur in Verbindung mit J        
(2) Nur in Verbindung mit A oder C       
(3) Nur wenn Gesamtstrom aller Phasen ≤16A und A oder C

(4) Nur wenn Gesamtstrom aller Phasen ≤5A und A oder C        
(5)  Mit Adapter FBEC11 und nur wenn Gesamtstrom aller Phasen 

≤16A und C       
(6) Nur in Verbindung mit A

Die PPuls Controller sind Teil des Systems „Vulkanisier- und Heißpresse“ und ersetzen die heute noch oft üblichen, als  
Steuerungen verwendeten Schaltschränke. Sie übernehmen vielfältige Aufgaben wie z.B. Regelung von Vulkanisiertem- 
peratur oder Zykluszeit.

Durch ihre kleine Baugröße (Handformat), hoher Leistung und starken Funktionen zur einfachen Handhabung und Qualitäts-
sicherung, erleichtern sie Ihnen Ihre Arbeit – in der Werkstatt und vor allem bei Serviceeinsätzen.

Die Steuerungen können bei fast allen üblichen Pressen anstelle der herkömmlichen Steuerung nachgerüstet werden.

Steuerungen für Vulkanisierpressen



Adapter
R1/8i 

auf 1/4a
R1/8i  

auf M6a
R1/8i  

auf M8a
R1/8i  

auf M10a

h

9

10

2

R 1/8"

1

5

6/7/8

4

3

1 Gehäuse       2 Einschraubstutzen
3 Kolben und Stange

4 O-Ring       5 Dichtung
6 Feder schwach       7 Feder mittel

8 Feder stark
9 Durchsichtiger Behälter

10 Schmiernippel

Fett-
füllung

Die manuelle Schmierung ist eine unge- 
fähre Schmierung. Bei dieser Methode  
kann eine Über- und Unterschmierung  
nie ausgeschlossen  werden. Infolge  
dieser ungleichen Fettversorgung ent- 
stehen erhöhte Reparatur- und Perso-
nalkosten durch Trocken- bzw. Heiß-
laufen. Untersuchungen haben gezeigt, 
dass sich die hohe Zahl an Lagerschä-
den erheblich verringern lässt, wenn 
automatische Schmierstoffgeber die 
Schmierung übernehmen.
Ein kontinuierlicher Fettfluss nur 
 während des Lagerlaufs verhindert das  
Trockenlaufen durch Schmierstoff - 
mangel ebenso wie das Heißlaufen der 
Lager infolge Überschmierung.

LubeSite® autom. 
Schmier stoffgeber  
zeichnen sich besonders 
aus durch:
  keine Über- bzw. Unterschmierung 
der Lager

 dadurch erhöhte Lagerlebensdauer

  Kosteneinsparung durch lange 
Schmierintervalle

  Wiederbefüllbarkeit mit allen Fetten 
(Konsistenz 0...4 NLGI)

  service- und umweltfreundliche  
Konstruktion

  umfangreiches Programm für  
praktisch alle Anwendungen

LubeSite® Schmierstoffgeber können 
an allen Geräten mit Wälz- oder Gleit-
lagern in jeder Lage eingebaut werden. 
Die gleichmäßige Schmierstoffzufuhr 
zum Lager wird durch den Federdruck,  
und die konisch längsgeschlitzte Kol-
benstange erreicht.
D.h. bei abnehmendem Federdruck  
vergrößert sich die Durchlassöffnung an 
der Kolbenstange. Der Druck mit weniger  
als 0,07 bar ist so niedrig, dass der 
Schmierstoff nur fließt, wenn das Lager 
in Bewegung ist, d.h. bei entstehendem 
Unterdruck.
LubeSite® Schmierstoffgeber sollen 
Ihnen helfen, Ihre Wartungskosten so 

gering wie möglich zu halten, indem 
bisherige manuelle Abschmierungen 
durch den Einsatz von wiederauffüll-
baren Schmierstoffgebern ersetzt wer-
den. Der Auffüll-Intervall ist abhängig 
von dem Einsatzgebiet jedes einzel-
nen Gerätes sowie dem Lagerzustand.  
In der Regel kann man davon ausgehen, 
dass im Vergleich zur vorherigen ma-
nuellen Schmierung folgende Schmier-
intervalle zugrunde gelegt werden  
können:
klein (Typ 202, 302, 502) 3:1; mittel 
(Typ 205, 305, 505) 6:1; groß (Typ 260, 
360, 560) 12:1.

Einsatzbeispiele:

 Automobilindustrie

 Verkehr und Luftfahrt

 Autowaschstraßen

 Klärwerke

 Futtermittelhersteller

 Düngemittelhersteller

 Nahrungsmittelhersteller

 Molkereien

 Druckereien

 Keramikindustrie

 Faser- und Papierhersteller

 Textilindustrie

 Holzindustrie

 Tabakverarbeitung

 Getränkeindustrie

 Bergbau

 Ölförderung und Raffinerien

 Chemie-Anlagen

 Klimaanlagen

 Förderanlagen

10333

LubeSite®  
Schmierstoffgeber
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LubeSite® Schmierstoffgeber

 schwach  mittel  stark  extra stark

Typ Federkraft N gespannt/entspannt

202, 
205, 
260

26/13 N 
30/15 N 
84/42 N

40/20 N 
44/22 N 
130/65 N

54/27 N
72/36 N
140/70 N

98/49 N
90/45 N
156/78 N

302
305
360

26/13 N
30/15 N
84/42 N

40/20 N
44/22 N
130/65 N

54/27 N
72/36 N
140/70 N

98/49 N
90/45 N
156/78 N

302
305
360

26/13 N
30/15 N
84/42 N

40/20 N
44/22 N
130/65 N

54/27 N
72/36 N
140/70 N

98/49 N
90/45 N
156/78 N

704 – 80/40 N 158/79 N –

LubeSite® Automatische Schmierstoffgeber zum Nachfüllen

Leichte Ausführung Schwere Ausführung Für chemisch  
aggressive Medien

Hochtemperatur- 
Ausführung

LubeSite®-Serie 200 LubeSite®-Serie 300 LubeSite®-Serie 500 LubeSite® 704

LubeSite® 202, 205 und 260 im  
Klarsicht ge häuse sind die  Stan dard- 
Fettgeber für die  Anwendung an  
den meisten Lagerstellen. Da sie nur 
dann Fett zuführen, wenn das Lager 
in  Betrieb ist, wird es vor Über-
schmierung ebenso geschützt wie 
vor dem Trockenlaufen.
Die Geräte werden mit einer „mittle-
ren“ Feder ausgeliefert.  Jeder 10er-
Packung liegen je drei „schwache“ 
und „starke“  Federn zum problemlo-
sen Einbau im Bedarfsfall bei.
Modell 260 wird im Einzelpack 
mit Zusatz federn (schwach, stark)  
geliefert. 
Arbeitsbereich: -25...+120° C

LubeSite® 302, 305 und 360 wurden 
speziell für den Einsatz unter großen 
Stoßbelastungen, Vibrationen und 
Fliehkräften entwickelt. Die kräftigen 
Metallgehäuse kompensieren diese 
Belastung.
Haupteinsatzbereiche sind Exzenter-
pressen, Rüttler, Steinmühlen, Bau-
maschinen, Pumpen, etc.
Die Geräte werden mit einer „mitt- 
leren“ Feder ausgeliefert.  Jeder 10er-
Packung liegen je drei „schwache“  
und „starke“  Federn zum problemlo-
sen Einbau im Bedarfsfall bei.
Modell 360 wird im Einzelpack 
mit Zusatzfedern (schwach, stark)  
geliefert.
Arbeitsbereich: -25...+120° C

LubeSite® 502, 505 und 560 wider-
stehen auch chemisch aggressi-
ven Einflüssen. Die Leichtmetall- 
Gehäuse sind Nickel-Chrom- 
beschichtet, die Dichtungen aus 
chemikalienbeständigem VITON.
Die 500er-Modelle bewähren sich 
seit vielen Jahren in der Chemie, 
der Nahrungsmittelindustrie und der 
Nukleartechnik.
Die Geräte werden mit einer „mitt-le-
ren“ Feder ausgeliefert.  Jeder 10er- 
Packung liegen je drei „schwache“ 
und „starke“  Federn zum problemlo-
sen Einbau im Bedarfsfall bei.
Modell 560 wird im Einzelpack 
mit Zusatzfedern (schwach, stark)  
geliefert.
Arbeitsbereich: -25...+120° C

LubeSite® 704 ist der einzige auto-
matische Fettgeber auf dem Markt, 
der auch bei hohen Umgebungstem-
peraturen eingesetzt werden kann. 
Das Gehäuse ist aus Leichtmetall, 
der Behälter aus Borosilicat-Glas, 
die Druckfeder aus Edelstahl und die 
Dichtungen aus temperaturbestän-
digem VITON.
LubeSite® 704 wird mit besten 
 Ergebnissen in Walzwerken, Kraft-
werken, Trocknern, etc. eingesetzt.
Lieferung erfolgt im Einzelpack mit 
einer zusätzlichen starken Feder.
Arbeitsbereich: -25...+230° C

Weitere Informationen finden Sie 
auf www.behabelt.com

Technische Daten LubeSite® Federn
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 Transportriemen und -bänder aus Polyurethan und Polyester

 Unsere Aufgabe

Wir beschäftigen uns mittlerweile seit 
über 40 Jahren mit der Herstellung 
von hochwertigen thermoplastischen, 
verschweißbaren Transportriemen und 
-bändern auf Polyurethan- und Polyes-
ter-Basis für die Antriebs- und Förder-
technik.
Kunststoffe namhafter Hersteller wer-
den für diesen Einsatzzweck zu Trans-
portriemen und -bändern extrudiert und 
über längere Zeiträume im Labor und 
in der Praxis getestet, bevor sie in das 
bewährte BEHAbelt Standardprogramm 
aufgenommen werden.
Nachfolgend erhalten Sie alle wichtigen 
Informationen über Materialeigenschaf-
ten, Einsatzgebiete, technische Daten 
und Verbindungsmethoden.

Sehr gute Eigenschaften

Die gute Schmelzfähigkeit des Mate-
 rials ermöglicht ein problemloses  Ver -
schweißen zu endlosen Transport riemen 
und -bändern. Dadurch ergeben sich 
nicht nur   Mon tagevereinfachungen, 
sondern auch Rationalisierungsmög-
lichkeiten in der Vorratshaltung durch 
Vermeiden der Lagerung unterschiedli-
cher Längen.
Maschinen und Transportanlagen, bei 
 denen herkömmliche Transportriemen 
und -bänder gewechselt werden müs-
sen, sind in den meisten Fällen wei-
testgehend zu demon tieren. BEHAbelt 
Transport riemen und -bänder lassen 
sich ohne Demontage und in kurzer Zeit 
 aufl egen und endlos verschweißen. 

Handliche  Verbindungswerkzeuge, von 
der BEHA Innovation GmbH entwi-
ckelt und her gestellt, stehen hierzu 
zur Verfügung. Bei sorgfältiger Ver-
schweißung ist die Verbundstelle bei 
unverstärkten Profi len ebenso fest und 
belastbar wie jede andere Stelle des 
 Profi lquerschnitts.

Materialqualitäten

BEHAbelt Transportriemen und -bän-
der werden in verschiedenen Material-
qualitäten in PU 60A (ca. 65° Shore  A) 
- 95A (ca. 98° Shore A) und TPE 
40D (ca. 40° Shore D) bis TPE 63D 
(ca. 63° Shore D) hergestellt. Die Aus-
wahl der Materialien soll entsprechend 
dem Anwendungszweck erfolgen.

Materialeigenschaften

  Hohe Zugfestigkeit

  Hervorragende Verschleiß- und Abriebfestigkeit

  Hohe Rückstellelastizität und Flexibilität

  Beständigkeit und Unempfi ndlichkeit gegen Öle, Fette, 
Schmutz und viele Chemikalien

  Temperaturbeständigkeit zwischen -30°C und +80°C 
(dynamisch)

  Hoher statischer Reibkoeffi zient

  Ruhiger, gedämpfter Lauf

  Hervorragende Verschweißbarkeit

  Hydrolysebeständig

  Hygienisch und leicht zu reinigen

  FDA und EC konforme Materialien

Materialeigenschaften von PU und TPE
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Chemische Eigenschaften von PU und TPE

Allgemein

Die Eignung eines Kunststoffes für eine 
bestimmte Anwendung ist oft abhängig 
von seiner Beständigkeit gegenüber 
Chemikalien. Thermoplastische Poly-
urethane können sich sehr verschieden 
bei der Einwirkung von chemischen 
Substanzen verhalten, da ihre Zusam-
mensetzungen teilweise sehr voneinan-
der abweichen und die verschiedenen 
Komponenten unterschiedlich stark auf 
die Einwirkung von anderen Stoffen 
reagieren. Daher kann eine klare Tren-
nung der nachfolgend beschriebenen 
Wirkungen nicht in jedem Falle vor-
genommen werden.
Die chemische Beständigkeit hängt we-
sentlich von der Art, der Einwirkungs-
zeit, Temperatur, Menge und Konzen-
tration einer einwirkenden Chemikalie 
ab. Das Polyurethan zeigt im Verlauf 
des Abbaus einen Verlust an Festigkeit, 
der unter extremen Umständen soweit 
gehen kann, dass das Profi l zerfällt. 
Für besondere Anwendungen ist 
eine spezielle Beständigkeitsprüfung 
bezüglich Quellverhalten und mecha
nischer Eigenschaften anzuraten!

Quellung

Quellung ist der rein physikalische 
Vorgang der Aufnahme von fl üssigen 
Stoffen in einen Feststoff. 
Hierbei dringt der Stoff von außen in 
das Material ein, ohne dass zwischen 
diesem und dem Elastomer eine chemi-
sche  Reaktion abläuft. Die Folgen sind 

eine  Volumen- und Gewichtszunahme 
in  Verbindung mit einer entsprechenden 
 Abnahme der mechanischen Werte.
Nach Abdampfen des eingedrungenen 
Stoffes und dem damit verbundenen 
Rückgang der Quellung werden die 
ursprünglichen Eigenschaften des Pro-
dukts fast wieder erreicht. Die Quellung 
ist damit ein reversibler Vorgang. Mit 

der Verwendung von Verstärkungen im 
Polyurethan z.B. Zugträgern, wird die 
mechanische Eigenschaft stabilisiert.

Hydrolysebeständigkeit

Bei längerer Lagerung in warmem 
Wasser, Sattdampf oder tropischem 
Klima tritt bei Polyurethanen auf Poly-
esterbasis eine irreversible Aufspaltung 
der Polyesterketten ein (Hydrolyse). Die 
Folge ist eine Abnahme der mechani-
schen Festigkeitseigenschaften. Diese 
Erscheinung tritt um so deutlicher auf, 
je weicher das Material ist, da hier der 
Polyesteranteil entsprechend größer ist 
als bei härteren Einstellungen.
Allerdings ist auch bei Polyurethanen 
auf Polyesterbasis bei Raumtemperatur 
eine Schädigung durch hydrolytischen 
Abbau kaum zu beobachten. Polyure-

thane auf Polyetherbasis sind aufgrund 
ihrer chemischen Struktur wesentlich 
beständiger gegenüber einem hydro-
lytischen Abbau.

Mikrobenbeständigkeit

Beim Einsatz von Teilen aus thermo-
plastischem Polyurethan auf Polyes-
terbasis unter klimatischen Bedingun-
gen mit  hoher Feuchtigkeit und Wärme 
kommt es zu Schädigungen durch 
Mikrobenbefall. Insbesondere Mikro-
organismen, die Enzyme produzieren, 
sind in der Lage, die  Molekülketten von 
TPU auf Polyesterbasis anzugreifen. Der 
Mikrobenbefall ist  optisch zunächst 
durch Verfärbung sichtbar.
Nachfolgend entstehen Risse an der 
Oberfl äche, die den Mikroben die Mög-
lichkeit geben, tiefer einzudringen und 
eine vollständige Zerstörung des TPU 
 herbeiführen.
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Richtlinien für Kunststoffe

Für die Anwendung von Materialien und 
Gegenständen, die für den direkten Kon-
takt mit Lebensmitteln bestimmt sind, 
gelten länderspezifische sowie überregi-
onale Verordnungen.
Generell müssen alle Produkte mit  
direktem Kontakt zu Lebensmitteln so 
hergestellt werden, dass bei bestim - 
mungsgemäßem Einsatz keine gesund - 
heitsgefährdende oder sonstige unver- 
tretbare Veränderung des Lebens mittels 
eintreten kann.

FDA Richtlinie „Title 21:  Code of 

Federal Regulations“

Die staatliche, amerikanische Gesund-
heitsbehörde FDA („Food and Drug Ad-
ministration“) ist die weltweit bekann-
teste Behörde für Verbraucherschutz. 
Sie regelt innerhalb Ihrer  Richtlinie 
„Title 21: Code of Federal Regulations“ 
die Freigabe für die Ver arbeitung von 
Rohstoffen und Produkten der Lebens-
mittelindustrie.

EC Richtlinie 1935/2004 bzw EU 

VO Nr. 10/2011

Der Ordnungsrahmen der Europäischen 
Union EC 1935/2004 (bzw. EU VO Nr. 
10/2011) für alle Materialien mit di-
rektem Kontakt zu Lebensmittel sowie 
deren spezielle Verordnung 2002/72/
EC für Additive reglementiert die Zu-
sammensetzung von Kunststoffen, die 
mit Lebensmitteln in Kontakt kommen. 
Diese Gesetzgebung basiert auf so-
genannten „Positiv-Listen“ in denen 
alle Substanzen und deren mögliche 
Beschränkungen geführt werden. Aus-

schließlich Substanzen aus den „Positiv-
Listen“ dürfen für die Herstellung von 
Kunststoffen mit Kontakt zu Lebensmit-
tel verwendet werden.
Des Weiteren ist der Nachweis zu 
 globaler und spezifischer Migration zu 
führen, was je nach Anwendung unter-
schiedlich gefordert bzw. ausgelegt sein 
kann.

BfR Empfehlung „Kunststoffe im 

Lebensmittelverkehr“

Das Bundesinstitut für Risikobe-
wertung (BfR, früher. BgVV) wurde 
zur Stärkung des gesundheitlichen 
 Verbraucher schutzes gegründet und 
 erarbeitet wissenschaftliche Empfeh-
lungen und anerkannte Orientierungs-
hilfen für mögliche Gesundheitsrisiken 
durch Stoffe, die mit Lebensmitteln in 
 Kontakt kommen. Diese Empfehlungen 
sind in den „Empfehlungen im Rahmen 
des Lebensmittel-, Bedarfs gegen stände 
und Futtermittelgesetz buches (LFGB)“, 
gelistet.

USDA
Das Landwirtschaftsministerium der 
Vereinigten Staaten (amtl. United Sta-
tes Department of Agriculture) ist Teil 
der Bundesregierung der Vereinigten 
Staaten. Die USDA prüft neben der Ein-
haltung der Verwendung von Rohstof-
fen gemäß FDA außerdem die Eignung 
des Fertigprodukts (Riemen/Band) bzgl. 
Reinigbarkeit der Produktbeschaffenheit 
(Oberflächen). Eine Konformität gemäß 
USDA wird vor allem in Ausrüstunge für 

die Fleisch-, Geflügel- und Milchverar-
beitung in den Vereinigten Staaten ge-
fordert. 

HACCP-Konzept
Das Hazard Analysis and Critical Control 
Points-Konzept (abgekürzt: HACCP-
Konzept oder HCCP-Konzept, deutsch: 
Gefahrenanalyse und kritische Kontroll-
punkte) ist ein klar strukturiertes und 
auf präventive Maßnahmen ausgerichte-
tes Werkzeug. Es dient der Vermeidung 
von Gefahren im Zusammenhang mit 
Lebensmitteln, die zu einer Erkrankung 
von Konsumenten führen kann.
Dieses Konzept wurde um 1960 ent-
wickelt. Im deutschen Recht wurde 
das HACCP-Konzept erstmals mit der 
Lebensmittelhygiene-Verordnung von 
1998 verankert. Die EG-Verordnung 
852/2004 sieht ebenfalls die Anwen-
dung des HACCP-Konzeptes in allen Un-
ternehmen, die mit der Produktion, der 
Verarbeitung und dem Vertrieb von Le-
bensmitteln beschäftigt sind, verpflich-
tend vor.
Am 1. Januar 2006 trat das 2004 ange-
nommene Hygienepaket der EU in Kraft. 
Hierin wird verordnet, dass nur noch 
Lebensmittel, die die HACCP-Richtlinien 
erfüllen, in der Union gehandelt und in 
die Union eingeführt werden dürfen.

Die Prinzipien von HACCP:
1. Durchführen einer Gefahrenanalyse
2.  Identifikation der für die Sicherheit 

der Lebensmittel kritischen Kontroll-
punkte

3.  Festlegung von Eingreifgrenzen an 
den jeweiligen kritischen Kontroll-
punkten

4.  Einrichten von entsprechenden Über-
wachungsverfahren an den kritischen 
Kontrollpunkten

5.  Einrichten von Korrekturmaßnahmen 
für den Fall von Abweichungen

6.  Einrichten von Evaluierungsmaßnah-
men zur Überprüfung der Effizienz 
des festgelegten HACCP-Systems

7.  Einrichten einer Dokumentation der 
Maßnahmen

Richtlinien für Kunststoffe mit Kontakt zu Lebensmitteln
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a 4,5 5,5 7 8 8 10 10 11 12 14,5 15 18 18,5 23 28 30
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r 1,4 1,9 2,5 3 3 3,5 3,5 4 4,5 5,5 5,5 6,5 7 8 9,5 11

Profil nach DIN 2215 6 8 10 13 17 22 32

Weltstandard nach ISO 4184 Y M Z A B C D

Obere Breite b (mm) 6 8 10 13 17 22 32

Höhe h (mm) 4 5 6 8 11 14 20

Untere Breite u (mm) 3,3 4,55 5,9 7,5 9,4 12,35 18,25

Scheibenwinkel α ∠ 34 - 38°

Rillenbreite b1 6 8 10 13 17 22 32

→ abhängig vom gewünschten Profilüberstand

Rillentief t (mm)  h +2,0 mm

u
b1(b)

t h

α
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Scheibenformen

Scheibenform für Rundriemen

Empfohlene Scheibenform – Maße in mm

Scheibenform für Keilriemen

Scheibenform für Rundriemen und Keilriemen 
„Welchen Einfluss hat der Scheibendurchmesser auf den Transportriemen?“

Die Antriebs- und Umlenkscheibe soll-
te als Rillenscheibe, DIN 2217 bzw. 
 Rundriemenscheibe (Empfehlung sie-
he folgende Seiten) ausge bildet sein. 
Die Mindestscheibendurchmesser   sind 
entsprechend den in den Tabellen an-
gegebenen  Werten zu  wählen. Diese  
sind aufgrund der relativ geringen 
Transportgeschwindigkeit – erfahrungs-
gemäß unter 2 m pro Sekunde – je nach 
Materialqualität (Shore-Härte) gewählt 
worden. Da die Güter gezogen werden, 
ist die Antriebsscheibe am Ende des  
Transportweges vorzusehen. 

Die Getriebemotoren sollten immer 
mit einem Sanftanlauf oder Frequenz- 
umrichter ausgestattet sein.

Der Durchmesser der Riemenscheibe 
hat eine erhebliche Auswirkung auf die 
Lebensdauer (Standzeit) des Riemens. 
Die im BEHAbelt Lieferprogramm an-
gegebenen Mindestscheibendurchmes-
ser in mm, sollten nicht unterschritten 
sondern eher etwas größer gewählt 
werden. Zu kleine Scheibendurch-
messer gehen immer zu Lasten der  
Lebensdauer, da extreme Biegewech-

sel zu Materialermüdungen führen.  
Die angegebenen Mindestscheiben-
durchmesser beziehen sich immer auf 
einen Umschlingungswinkel von 180°. 
Der Umschlingungswinkel gibt an, mit 
wie viel Grad der Riemen um die Scheibe  
geführt wird.

Mindestscheibendurchmesser entsprechend den verschiedenen PU/Polyester-Qualitäten  
wählen. Als Material für Riemenscheiben sind Stahl, VA, Alu oder bei Kunststoff-Polyamid  
am besten  geeignet. Bei Kunststoff-Material unbedingt niedrigen Reibwert µ beachten.

Für BEHAbelt-
Keilriemen nach 
DIN 2215 sind 
Keilriemenscheiben 
nach DIN 2217 
zu verwenden.
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Keilriemenscheiben / Gleitprofile

In der Praxis werden für Rundriemen-
anwendungen oftmals Keilriemenschei-
ben verwendet. Dazu sollten Sie wissen, 
dass dies keine optimale Geometriepaa-
rung darstellt und deshalb wenn möglich 
auf eine spezielle Rundriemenscheibe 
gewechselt werden sollte.
Neben typischer schnellerer Abnutzung 
des Riemens in den Flankenkontakt-
punkten kann eine Keilriemenscheibe 
in diesem Fall ebenfalls zur Klemmung 
des Rundriemen zwischen den Flanken 
der Scheibe führen, was wiederum zu 
zusätzlicher Dehnung sowie zu einem 
„Flattern oder Springen“ des Riemens 
führen kann. Unter diesen Bedingungen 
wird grundsätzlich die Lebensdauer des  

Damit sich die mit dem Fördergut be-
lasteten Riemen nicht durchbiegen, sind 
in den meisten Fällen Stützrollen oder 
Stützschienen erforderlich. 
Stützrollen können Flachrollen oder Ril-
lenscheiben sein. Die Keilrillen sind so 
auszuführen, dass der Transportriemen 
mit seiner Basis im Rillengrund abge-
stützt wird, lediglich mit einer Flanke in 
der Gleitführung anlaufen kann und so-
mit in der Führung nicht klemmt.

Scheibenbombierung
Damit die Flachriemen nicht abrutschen, 
muss mindestens eine der Scheiben 
bombiert sein, vorzugsweise die größere 
Scheibe oder die Scheibe mit dem größ-
ten Umschlingungswinkel.

Für die Form des Profils wird eine 
gleichmäßige, symmetrische Wölbung 
empfohlen. Verwenden Sie keine koni-
schen oder zylindrisch-konisch geform-
ten Scheiben und vermeiden Sie unter 
allen Umständen scharfe Kanten.

Riemens verringert. Sollten trotzdem 
Keilriemenscheiben verwendet werden, 
sind die Scheiben so zu dimensionieren, 
dass der Riemen auch Kontakt mit dem 
Scheibengrund erhält.
Bezüglich der Materialpaarungen soll-
te für eine Antriebsscheibe prinzipiell 
ein Werkstoff mit hohem Reibwert zu 
TPU/TPE verwendet werden (Kraftüber-
tragung), wie beispielweise Stahl oder  
Aluminium. Beachten Sie dabei, dass 
nicht beschichtete Aluscheiben zu Ver-
färbung der Riemen führen können. Für 
Umlenkscheiben oder sonstige Riemen-
führungen hingegen sollte auf reibarme 
Werkstoffe wie PE oder HDPE zurück-
gegriffen werden. 

Durchmesser und Anzahl der erforder-
lichen Stützrollen richten sich nach der 
Förderstrecke sowie nach Gewicht und 
Abmessungen des Fördergutes. Stütz-
schienen, vorwiegend aus Kunststoff, 
werden glatt oder mit Keilnut zur bes-
seren Führung des Transportriemens 
eingesetzt. 
Die Rillenmaße müssen, wie bei Stütz-
rollen, breit genug gestaltet sein, so 
dass der Riemen nicht klemmt.

Die Führungsschienen sollten aus  
einem gleitfähigen Material bestehen  
(PE – HDPE). Lieferanten können von 
uns genannt werden.

Sehen Sie hierzu auch unsere Reibwert-
daten in der Beispieltabelle auf Seite 114 
im Katalog.

Handelsübliche Scheiben sind nor-
malerweise gemäß ISO 22 bombiert. 
Je größer der Umschlingungswin-
kel, desto besser der Führungseffekt  
bombierter Scheiben.

Scheibenbreite
Die Breite der Scheiben sollte mindes-
tens das 1,05- bis 1,1-fache der Rie-
menbreite betragen.

Scheibenlauffläche
Saubere und glatte Laufflächen erhöhen 
den Wirkungsgrad und die Lebensdauer 
von Antriebsriemen.
Die Lauffläche von treibenden Scheiben 
darf aufgrund der Gefahr von Ruckglei-
ten und Lärmbildung nicht zu glatt und 
auch nicht zu rau sein (keine gerändel-
ten Oberflächen!), da dies zu übermäßi-
gem Riemenverschleiß und vorzeitigem 
Riemenversagen führen kann.
Wir empfehlen die Laufflächen mit ei-
ner Rauheit von Ra=3,2 µ - 6,3 µ aus-
zuführen

Gestaltung von Keilriemenscheiben für Rundriemen

Gleitprofile: Stützrollen/Stützschienen

Scheibenform Flachband
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ScheibenDurchmesser Bombierung (h)

< 5,01 mm 0,10...0,16 mm

< 10,01 mm 0,12...0,18 mm

< 30,01 mm 0,14...0,22 mm

< 50,01 mm 0,17...0,28 mm

< 60,01 mm 0,20...0,32 mm

< 80,01 mm 0,24...0,40 mm

< 100,01 mm 0,30...0,50 mm

< 200,01 mm 0,60...1,00 mm

8
%

Ermittlung der Arbeitslänge des Riemens

Mit Hilfe einer Schnur die Riemenlänge ermitteln. Bei vorhandener Spann vorrichtung Achsabstände  
auf kürzesten Abstand bringen. Um eine hohe Leistungsübertragung und gute Laufzeiten des Kunst-
stoffriemens zu erhalten, sollten diese, je nach Härte und Riemenlänge, eine Vorspannung von  
mindestens 0,5% bis maximal 10% haben. Dieses lässt sich durch ein einfaches Verfahren kontrollieren:  
Man bringt auf dem entspannten Riemen zwei Markierungen in einem Abstand von 100 mm an. 
Die Differenz (in mm) nach Auflegen des Riemens auf dem vorgenannten angezeichneten Abstand 
 entspricht in ihrer Längenveränderung der Vorspannung in Prozent.
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Scheibenform Flachband: Tabelle und Berechnung

Vorspannung
Um ein funktionssicheres Arbeiten der Transportanlage zu gewähr leisten, ist eine ausreichende  
Vorspannung der Riemen erforderlich. 
Wir schlagen  deshalb einen Vorspannungsfaktor von ca. 0,5 – 10 %, je nach Riemenqualität (Shore-Härte)  
und Riemenlänge, vor.

Legen Sie den Riemen vor dem Verbinden auf den flachen Boden und 
markieren Sie zwei Linien mit 1000  mm Abstand voneinander (bei 
kleinen Riemenlängen im Abstand von 100 mm).

Legen Sie den Riemen über die Scheiben und spannen Sie anschlie-
ßend den Riemen um den markierten Abstand zu vergrößern. Dehnen 
Sie den Riemen so lange, bis der Wert entsprechend den Markie-
rungen erreicht ist. Bei einer Vorspannung von z.B. 6% müssen die 
 Markierungen 1060 mm von einander entfernt sein. 

Bombierung (h) = Scheiben-Durchmesser x 0,003

Herstellungsradius (R) =  h  +   b12

2 8 x h

Berechnungen



44112

Spannvorrichtungen werden typischer-
weise dort eingesetzt, wo nicht mit einer 
berücksichtigten Riemenvorspannung  
gearbeitet werden kann (dehnungs-
armer Riemen) oder wo das Aufziehen 
der Riemen erleichtert werden soll. 
Für zugträgerverstärkte Riemen bzw. für 
Riemen mit einem geringen Spannweg 
empfehlen wir falls möglich immer eine 
Spannvorrichtung in der Anlage vorzu-
sehen. 
Bitte beachten Sie unsere Empfehlun-
gen bzgl. der Vorspannung für unsere 
Produkte um die Lagerbelastungen ihrer  
Anlage möglichst klein zu halten.

Zur Berechnung von notwendigen 
Spannkräften, Achsbelastungen oder 
dem max. Fördergewicht unserer Bän-
der finden Sie wie folgt vereinfachte 
Formeln. Zentraler Kennwert bei elasti-
schen Bändern ist der k 1% -Wert der 
die notwendige Kraftaufwendung pro 
1% Banddehnung angibt und somit 
auch eine Aussage über die Elastizität 
des Bands liefert.

Prinzipiell kann mit folgenden Spann-
möglichkeiten die notwendige Riemen-
vorspannung erzeugt werden:
Dehnungsspannung (die Riemenlänge 
ist kleiner als die theoretische Riemen-
länge der Anordnung)
• Spannrollen (mit Gewichts- oder Fe-

derbelastung oder über eine Spin-
delverstellung wird mittels einer zu-
sätzlichen Riemenumlenkscheibe der 
Riemenweg verlängert)

• Spannschiene (Verschieben des An-
triebsmotors mit der Riemenscheibe 
über Stellschrauben)

• Spannschlitten (ein auf Schie-
nen gelagerter Antriebsmotor mit 

der Riemenscheibe wird mittels  
Gewichts- oder Federkraft selbststän-
dig gespannt)

• Spannwippe (der Motor mit der Rie-
menscheibe sitzt auf einer drehbaren 
Wippe. Bei angegebener Drehrichtung 
bewirkt das Rückdrehmoment des 
Motors ein selbsttätiges Spannen)

Die richtige Positionierung von Spann-
rollen ist für die Lebensdauer und 
Funktion des Riemens sehr wichtig. 
Die Spannrolle sollte sich immer im  
Leertrum unmittelbar nach der Antriebs-
scheibe befinden. 

Spannvorrichtungen

Berechnungen Förderbänder (k 1%)

Vorspannung und Spannvorrichtung

Notwendige Bandspannkraft bei X % Vorspannung bzw. Achsbelastung  

FVorspannung (daN) = k 1% (kg/cm) + Bandbreite (cm) x Vorspannung (%) x 2 = F Achse (daN)

Maximales Fördergewicht  

Ftrans (daN) = 
k 1% (kg/cm) + Bandbreite (cm) x Vorspannung (%)

Genauso wichtig wie die Riemenqua-
lität und die korrekte Schweißnaht ist 
jedoch die Riemenvorspannung beim 
Einziehen des Riemens in der Anlage! 
Die empfohlene Vorspannung finden Sie 
bei den Produkttabellen des jeweiligen 
Riemens.

Folgen von falscher Riemenspannung:
Bei zu geringer Riemenspannung 
rutscht der Riemen durch und wird 
übermäßig stark erhitzt. Als Resultat 
folgen Riemenverformungen, Längung, 
Abrieb, Riemenbruch und ggf. ein Her-
ausspringen aus der Scheibe.

Bei zu hoher Riemenspannung können 
die Scheiben, die Rollen und das Lager 
beschädigt werden. Die Riemen dehnen 
sich permanent und fallen aufgrund von 
Materialermüdungen und Rissbildung 
aus. Darüber hinaus verliert der Trans-
portriemen seine Rückstellelastizität.

Welchen Einfluss hat die Vorspannung auf die Lebensdauer des Transportriemens?

Reibwert (µ) der Laufunterseite



β1 β2

b2b1

Lf1 = 

+ 1 x Riemen Ø

x 2 + 2 x Adw x π
2

b1 = x r1 + α1π
180°

b2 = x r2 + α2π
180°

Lf2 = 
+ 1 x Riemen Ø
b1 + b2 + 2 x A

Profil nach DIN 2215 6 8 10 13 17 22 32

Weltstandard nach ISO 4184 Y M Z A B C D

Obere Breite b (mm) 6 8 10 13 17 22 32

Höhe h (mm) 4 5 6 8 11 14 20

Berechnung der Riemenlänge La und Lw  
wenn Innenlänge Li ermittelt bzw. bekannt

La = Li + 25 31 38 50 69 88 126

La = Lw + 10 12 16 20 29 30 51

Lw = Li + 15 19 22 30 40 58 75

Lw = La  10 12 16 20 29 30 51

Die Berücksichtigung der notwendigen Riemenvorspannung 
ist noch vorzunehmen!
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Berechnung v. Riemenlängen

Berechnung von Riemenlängen

ß = 2 arc cos °d1 - ds

2c

ß    =   Umschlingungswinkel an kleiner Scheibe

Die Berücksichtigung der notwendigen Riemenvorspannung  
ist noch vorzunehmen!

D1 : Rollendurchmesser am Rillengrund
D2 : Innendurchmesser der Diabolorolle
d    : Riemendurchmesser
e    : Achsabstand

Antrieb mit halbgekreuzten Riemen  

Lf3 = [(D1 + d) + (D2 + d)] x π / 2 + 2 x √[(D1+d)2 / 4 + e2]

empf. Mindestachsabstand e: 5 x D1

Lf1= dw x π + 2 x A dw = Wirkdurchmesser (Lage der neutrale
Faser des Riemens)
A= Achsabstand 
Bei Rundriemen gilt:
dw = d Rillengrund + Riemendurchmesser

  

Die Berücksichtigung der notwendigen Riemenvorspannung  
ist noch vorzunehmen!

Lf3



Qualität Alu Stahl Glas Holzfurnier PE HDPE 

PU60A 0,95 0,90 0,75 0,80 0,55 0,50

PU65A 0,90 0,85 0,65 0,70 0,50 0,45

PU70A 0,85 0,75 0,60 0,70 0,40 0,35

PU75A 0,85 0,70 0,50 0,65 0,40 0,35

PU80A 0,80 0,65 0,45 0,60 0,35 0,30

PU85A 0,75 0,60 0,40 0,50 0,35 0,30

PU85A rau 0,55 0,45 0,45 0,45 0,30 0,25

PU90A 0,70 0,50 0,30 0,50 0,30 0,25

PU95A 0,65 0,45 0,25 0,45 0,25 0,20

TPE40D 0,70 0,50 0,30 0,45 0,25 0,20

TPE55D 0,45 0,35 0,30 0,35 0,20 0,15

TPE63D 0,45 0,35 0,30 0,35 0,20 0,15

38°

13 mm

8 
m

m

38°

32 mm

20
 m

m

38°

22 mm

14
 m

m

38°

17 mm

11
 m

m

38°

10 mm

6 
m

m

38°

8 mm

5 m
m

38°
6 mm

4 m
mY M Z A

B C D

Qualität glatt glänzend (SG) glatt matt (SM) feinstrukturiert  (FI) Diamant (ID) Feinrau (SR)

PU65A 0,85 0,80 0,70 0,65 0,70

PU75A 0,70 0,65 0,55 0,50 0,55

PU80A 0,65 0,60 0,50 0,45 0,50

PU95A 0,45 0,40 0,30 0,25 0,30

TPE55D 0,35 0,30 0,25 0,20 n/a

a

m

b

h
Acm2 = π x d2 ≈  0,785 x d2

4
U = π x d

Acm2 = a+b x h = m x h

m = a+b

2

2

d r

a

m

b

h
Acm2 = π x d2 ≈  0,785 x d2

4
U = π x d

Acm2 = a+b x h = m x h

m = a+b

2

2

d r

44114

Reibwerte

Reibwerte µ für glatte Oberflächen (G)

Keilriemenabmessungen nach DIN 2215 und ISO 4184

Alle Keilprofile werden mit Radien an den Kanten gefertigt

Reibwerte µ für Bandoberflächen auf Stahl

Rund- und Keilriemenquerschnittsberechnung



Qualität Härte
Shore

(kp)
kg/cm2  

PU 60 A 65A 0,60

PU 65 A 72A 1,00

PU 70 A 76A 1,25

PU 75 A (blue line) 80A 1,50

PU 75 A 80A 1,60

PU 75 A plus 80A 2,40

PU 80 A (blue line) 84A 1,90

PU 80 A 84A 2,00

PU 80 A SAFE 84A 2,00

PU 85 A (blue line) 88A 2,15

PU 85 A 88A 2,30

PU 85 A plus 88A 3,45

PU 85 A Glasfaser 88A 10,00

PU 90 A 92A 4,80

PU 95 A 95A 5,00

TPE 40 D 40D 7,50

TPE 55 D 55D 10,00

TPE 63 D 63D 14,00

Qualität Härte
Shore

(kb)
kg/cm

PU65A 72A 0,10

PU75A 80A 0,15

PU80A 84A 0,20

PU80A SAFE 84A 0,18

PU95A 95A 0,50

TPE55D 55D 1,00

Bänder (Bandstärke 1,0 mm)
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Zugspannungswerte für PU/TPE

Zugspannungswerte für 1% Dehnung (k)

Profile

Berechnungshilfe zur max. Belastungen von Profilen und Bändern

max. Tangentialkraft (Profile) = 

Zugspannung 1% kp (kg/cm²) x Materialquerschnitt (cm²) x angewandte Vorspannung (%) 

max. Tangentialkraft (Bänder) = 

Zugspannung 1% kb (kg/cm) x Bandstärke (mm) x Bandbreite (cm) x angewandte Vorspannung (%) 

max. Transportlast (Profile) =

max. Transportlast (Bänder) =

Reibwert der Laufunterseite µ

Reibwert der Laufunterseite µ

Zugspannung 1% kp (kg/cm²) x Materialquerschnitt (cm²) x angewandte Vorspannung (%)

Zugspannung 1% kb (kg/cm) x Bandstärke (mm) x Bandbreite (cm) x angewandte Vorspannung (%)



Bezeichnung Abmessung mm Toleranz ≈ mm

Rundriemen

Typ PU75A / 80A ∅ 2 - ∅ 8 ± 0,2

Typ PU75A / 80A ∅ 9 - ∅ 15 ± 0,3

Typ PU85A / 90A / 95A ∅ 2 - ∅ 8 ± 0,2

Typ PU85A / 90A / 95A ∅ 9 - ∅ 15 ± 0,3

Typ PU85A / 90A / 95A ∅ 18 - ∅ 20 ± 0,5

Typ TPE40D / 55D ∅ 3 - ∅ 8 ± 0,2

Typ TPE40D / 55D ∅ 9 - ∅ 15 ± 0,3

Typ TPE63D ∅ 6,3, ∅ 9,5, ∅ 12,5 ± 0,3

Fertigungslänge (lf) Fertigungstoleranz

150 - 1000 mm ± 2 mm

1001 - 4000 mm ± 3 mm

4001 - 10000 mm ± 5 mm

über 10000 ± 10 mm

Fertigungsbreite Fertigungstoleranz

< 10 mm ± 0,5 mm

< 100 mm ± 0,5 mm

> 100 mm ± 1 mm

Bezeichnung Abmessung mm (ISO) Toleranz ≈ mm

Keilriemen DIN 2215 0-Breite Höhe

Typ PU65A 6 - 8 - 10 - 13 - 17 - 22 (Y - M - Z - A - B - C) – 0,5 + 0,5

Typ PU75A 6 - 8 - 10 - 13 - 17 - 22 - 32 (Y - M - Z - A - B - C - D) – 0,5 + 0,5

Typ PU80A 6 - 8 - 10 - 13 - 17 - 22 - 32 (Y - M - Z - A - B - C - D) – 0,5 + 0,5

Typ PU85A 6 - 8 - 10 - 13 - 17 - 22 - 32 (Y - M - Z - A - B - C - D) – 0,5 + 0,5

Typ PU90A 8 - 10 - 13 - 17 - 22 - 32  (M - Z - A - B - C - D) – 0,5 + 0,5

Typ TPE40D 8 - 10 - 13 - 17 - 22  (M - Z - A - B - C) – 0,5 + 0,5

Typ TPE55D 8 - 10 - 13 - 17 - 22  (M - Z - A - B - C) – 0,5 + 0,5

Bezeichnung Abmessung mm Toleranz ≈ mm

Flachband

Banddicke 1,0 / 1,6 / 2,0 / 3,0 + / - 0,1

Bandbreitenzuschnitt 700 + / - 1,0

Nahtdicke Fertigungstoleranz

1,0 / 1,6 / 2,0 / 3,0 mm ± 10% der Bandstärke
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Fertigungstoleranzen 

Fertigungstoleranzen für BEHAbelt Rund- und Keilriemen/ Förderbänder

Fertigungstoleranzen für die Konfektionierung

Rundriemen können auf Wunsch und bei entsprechendem Bedarf in “-” oder “+”-Toleranz gefertigt werden.

Sollten Sie engere Fertigungstoleranzen für Ihre Anwendung benötigen, fragen Sie uns an, gerne prüfen wir die Machbarkeit!
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Die Angaben
in diesem Katalog basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie 
befreien den Verarbeiter wegen der Fülle möglicher Einflüsse bei Verarbeitung und 
Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Prüfungen und Versuchen. Eine recht-
lich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder der Eignung für einen 
konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Etwaige 
Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfänger 
unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.

Liefer- und Geschäftsbedingungen
unsere Liefer- und Geschäftsbedingungen sind unter folgendem Link einzusehen: 
http://www.behabelt.com

Änderungen
zu Gunsten des technischen Fortschritts bzw. Anpassungen an geänderte Normen 
oder Vorschriften bleiben vorbehalten.

Fotos
in diesem Katalog sind Ausführungsbeispiele und nicht verbindlich für die Ausführung 
bei Lieferung.

Zentral im Dreiländereck

BEHA Innovation GmbH

In den Engematten 16 · 79286 Glottertal/Germany
Telefon: +49 (0) 76 84 / 907 - 0 · Fax: +49 (0) 76 84 / 907 - 101

E-Mail: info@behabelt.com · Internet: www.behabelt.com
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BEHA Innovation GmbH
In den Engematten 16 · 79286 Glottertal/Germany
Tel.: +49 (0) 76 84 / 907 - 0 · Fax: +49 (0) 76 84 / 907 - 101
E-Mail: info@behabelt.com · Internet: www.behabelt.com

BEHAbelt Produkte erhalten Sie über Ihren Fachhändler oder unsere Gebietsvertretungen.

Ihr Fachhändler/Systemlieferant
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