Konfektionierung Aund- und Keilriemen BEI-IAbeIth%;D

Made in Germany

Express-Service Konfektionierung

Wir konfektionieren fur Sie Rund- und Keilriemen in verschiedenen Langen und Durch-
messern — innerhalb von wenigen Tagen und mit hoher Qualitat. Wir bieten sowohl die
Standard-StumpfverschweiBung, als auch eine starke UberlappverschweiBung an.
Fragen Sie bei uns an. Wir benétigen immer die Fertigungsldange Lf in mm.

Ermittlung der Arbeitslange des Riemens

Mit Hilfe einer Schnur die Riemenldnge ermitteln. Bei vorhandener Spannvorrichtung Achsabstinde
auf kiirzesten Abstand bringen. Um eine hohe Leistungsiibertragung und gute Laufzeiten des Kunst-

Ao stoffriemens zu erhalten, sollten diese, je nach Hérte und Riemenldnge, eine Vorspannung von min-
I::,” e destens 1% bis maximal 8 % haben. Dieses lasst sich durch ein einfaches Verfahren kontrollieren:

_6. Man bringt auf dem entspannten Riemen zwei Markierungen in einem Abstand von 100 mm an. Die
Differenz (in mm) nach Auflegen des Riemens auf dem vorgenannten angezeichneten Abstand
entspricht in ihrer Ldngenverdnderung der Vorspannung in Prozent.

Berechnung von Riemenlangen
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Berechnungsformel Berechnungsformel
Lfy :dWX“x2+2xA+Riemen® Lf2=b1+b2 +2 x A + Riemen &
b1 =T _xr1xp1
Beispiel 1 180
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Beispiel-Aufgabenstellung |- 180
W ="50mm Beispiel 2
A=250mm L
Riemen &: 5,00 mm Beispiel-Aufgabenstellung f2
.. A=250mm Riemen &: 5,00 mm
Beispiel-Berechnung
r1 =20mm
Ltr ={0MMX3.142) 5 + 2 x (250 mm) + Riemen & 2 < %5 mm
Lfs = 157,1 mm + 500 mm p1=170
= 657,1mm + 5mm & p2 =190

=662,1 mm — Vorspannung = Lfi

Beispiel-Berechnung

b1 = 3142y 200 mm x 170°

"~ 180°
Lf = Fertigungslange r = Radius =59,35mm
A = Achsabstand B (beta) = Umschlingungswinkel 3,142 .
dw = Wirkungsdurchmesser b = Bogenlénge b2 = 180° 25mm x 190

=82,91mm

Lf2=59,35 mm + 82,91 mm + 2 x (250 mm) + 5mm &
Die empfohlenen Vorspannungswerte finden Sie bei der

entsprechenden Riemenqualitat

= 647,26 mm — Vorspannung = Lf
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